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{57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de micronizare a
substantelor minerale nemetalifere, cu duritate mica si
medie. Procedeul conform inventiei cuprinde transportul
interfazic al substantelor minerale, sfaramarea si gra-
nularea de la 300-400 mm la o granulatie sub 10 mm,
uscarea de la umiditatea de 8-10% pana la o valoare de
sub 0,5%, micronizarea si clasarea, cu obtinerea, in
functie de solicitari, a unui spectru granulometric larg,
de la 0-20 pym péna la 60-90 pymsi chiar pana la
140 ym, ambalarea si depozitarea temporara, precum
si despréfuirea, cu capacitatea de 100-150 kg/h produs
finit, toate fazele fiind realizate in niste module, numarul
de module utilizate, succesiunea si ordinea de activare
a acestora fiind in functie de proprietétile fizico-chimice
ale speciei minerale supuse prelucrarii, precum si de
caracteristicile impuse produselor finite.
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TEHNOLOGIE MODULARA DE MICRONIZARE A SUBSTANTELOR MINERALE
NEMETALIFERE DE DURITATE MICA S| MEDIE.

Inventia face parte din domeniul procesarii substantelor minerale nemetalifere si
se refera la o tehnologie uscata de prelucrare, la care etapele succesive sunt grupate
pe module interconectabile, ce pot fi coordonate fie independent, fie corelat cu modulele
din amonte, respectiv din aval.

Se cunosc tehnologii clasice de procesare a substantelor minerale nemetalifere,
la care etapele de prelucrare sunt specifice tipului de mineral supus prelucrarii si
produsului finit necesar a se obtine. Astfel, de exemplu, daca se doreste obtinerea
fillerului de calcar prin prelucrarea minereului brut, tehnologia este formata din etape
succesive de sfaramare, granulare, clasare volumetrica, uscare (daca este necesar),
madcinare si clasare pneumatica. O astfel de tehnologie este specifica prelucrarii
calcarului pentru obtinerea fillerului si nu poate fi utilizata pentru prelucrarea altor
substante minerale si/sau obtinerea altor produse finite. In mod corespunzator,
tehnologia de procesare a argilelor in vederea obtinerii produselor micronizate, consta
din etape de granulare, uscare, macinare-micronizare si clasare pneumatica. Ca si in
cazul precedent, aceasta tehnologie este specificda numai prelucrarii unui anumit
mineral (argila) si pentru obtinerea unor anumite sortimente de produse finite (argile
micronizate) si nu poate fi utilizatd Tn alte scopuri. Se constata astfel rigiditatea
tehnologiilor existente, fiecare tehnologie putand fi aplicatda numai pentru procesarea
unei anumite specii minerale si numai pentru obtinerea unui produs finit.

Tehnologia de procesare a substantelor minerale nemetalifere in vederea
obtinerii de produse minerale micronizate, conform inventiei, inlatura dezavantajele
tehnologiilor de procesare existente prin aceea ca este modulara si cuprinde o
succesiune de module functionale: transportul interfazic, sfaramarea-granularea
minereului brut, uscarea in conditii strict controlate de temperatura si durata a ciclului de
uscare, macinarea-micronizarea si clasarea pneumatica, ambalarea, calibrarea,

etichetarea si depozitarea temporara a produsului finit in vederea livrarii catre
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beneficiari. in functie de necesitatile tehnologice, de specia minerald supusa prelucrarii
si de cerintele calitative impuse produsului/produselor finite, unele module pot fi
scurtcircuitate, iar ordinea de activare a fiecarui modul este aleatoare.

Prin utilizarea acestei tehnologii modulare, in functie de cerintele specifice ale
consumatorilor, se pot obtine produse cu structuri granulometrice strict controlate, de la
0 — 15 ym pana la 60 i 90 um si, Tn anumite conditii, pana la 140 ym.

In continuare prezentam un exemplu de aplicare a tehnologiei, conform inventiei,
pentru procesarea unor substante minerale nemetalifere cu duritate mica si medie, in
legatura cu figura 1 anexata care reprezinta schema de principiu a instalatiei.
Descrierea tehnologiei se face secvential, prin prezentarea succesiva a fiecarui modul,
cu respectarea numerotarii utilajelor conform fig. 1.

A. Modul transport interfazic

Cuprinde transferul minereului brut, din magazia de materii prime in buncarul de
depozitare, in vederea alimentarii modulului de sfaramare-granulare si transportul
produselor intermediare intre diferitele etape ale procesului de productie. Acest modul
este astfel structurat incat minereul brut si produsele interfazice pot fi transportate la
silozul de alimentare al oricaruia dintre celelalte module.

Modulul transport interfazic este alcatuit dintr-un sistem de transport pe verticala
cu ascensor electric (poz.1), iar transportul pe orizontala se realizeaza mecanizat.

B. Modul de sfaramare si granulare

Modulul de sfaramare-granulare, este folosit in tehnologie, daca este cazul,
pentru reducerea dimensiunii materiei prime minerale si realizarea unei granulatii
corespunzatoare alimentarii modulului de micronizare. Modulul consta din:

- buncar de alimentare, poz. 3;

- alimentator vibrant, poz. 4;

- granulator cu falci, poz. 5;

- moara cu valturi, poz. 6.

C. Modul de uscare

In anumite cazuri, in functie de necesitatile tehnologice, se impune ca materia

prima granulata, sa fie supusa procesului de uscare pentru reducerea umiditatii sub
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0,5% si, daca prescriptiile de calitate ale produsului finit o impun, pentru realizarea unei
sterilizari a produsului.

Modulul de uscare este alcatuit din:

- siloz de alimentare, poz. 9/2;

- alimentator cu masa rotativa, poz. 10/2;

- uscator cu banda cu radianti, alimentat cu gaz metan, poz. 11.

D. Modul de micronizare — clasare

Modulul de micronizare si clasare pneumatica este alcatuit din:

- siloz de alimentare, poz. 9/1;

- alimentator cu masa rotativa, poz. 10/1;

- moara de micronizare, poz. 12,

- clasor pneumatic, poz. 13;

- filtru cu saci, poz. 7/1;

- ventilator centrifugal, poz. 8/1.

Pentru macinarea-micronizarea si clasarea substantelor minerale nemetalifere de
duritate mica si medie, s-a conceput o tehnologie compacta de procesare, compusa
dintr-o moara de micronizare (12) care lucreaza in circuit Tnchis cu un clasor pneumatic
(13) si un filtru cu saci (7/1) pentru colectarea particulelor minerale micronizate. intregul
circuit de micronizare-clasare se gaseste in depresiunea realizata de un exhaustor (8/1)
amplasat in aval de filtrul cu saci.

S-a prevazut un utilaj de micronizare care sa realizeze macinarea prin impact si
forfecare, cu posibilitati de reglare a dimensiunii de macinare prin reglarea distantei
dintre cutitele rotorului $i carcasa statorului, a turatiei rotorului, a debitului de aer de
transport si a debitului de minereu supus prelucrarii. Cu ajutorul curentului de aer creat
de exhaustor, particulele minerale macinate sunt evacuate din moara si introduse in
zona de clasare a separatorului pneumatic.

Separatorul pneumatic este un clasor in curent ascendent de aer care, prin
constructie si posibilitatile multiple de reglare, s-a dovedit eficient pentru sortarea
granulometrica a substantelor minerale, in domeniul granulatiilor micronice. Principiul
sau de functionare se bazeaza pe legile dinamicii fluidelor si pe legea lui Stokes.

Aparatul realizeaza separarea particulelor din alimentare in doua sorturi: un sort
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granulometric grob si un sort granulometric fin sau ultrafin, a carui granulatie poate fi
reglata intre 140 um si 10-15 ym. Cele doua sortimente granulometrice pot fi ambalate
si livrate ca produse finite cu structuri granulometrice bine definite sau exista varianta ca
produsul grob sa fie recirculat Tn buncarul de alimentare al morii, iar produsul fin, dupa
analiza caracteristicilor fizico-chimice $i compararea cu prescriptiile de calitate, sa fie
supus procesului de ambalare, calibrare si etichetare, apoi depozitat temporar in
vederea livrarii catre beneficiari. O altd varianta este aceea a colectarii separate a
produsului grob si indepartarea sa ca produs steril. Prin aceasta modalitate se
garanteaza obtinerea unui produs fin de calitate superioara.

E. Modul de ambalare — depozitare temporara

Produsele micronizate pot fi ambalate in saci, sau in alte mijloace de ambalare,
calibrate, etichetate si depozitate temporar, intr-un spatiu special amenajat, pana la
livrarea catre beneficiar.

F. Modul de desprafuire

Cuprinde 2 instalatii de desprafuire, formata fiecare din filtru cu saci (7/2; 7/3),
exhaustor (8/2; 8/3) si retea de captare a prafului. Aceste instalatii asigura un
microclimat de lucru corespunzator in spatiile unde sunt amplasate modulele cu
potential de generare a pulberilor minerale (modulul de sfdrémare-granulare si modulul
de uscare). Sunt prevazute racorduri si prize de captare a prafului in toate punctele
potential generatoare de pulberi in suspensie. Functionarea acestora este dictata de
potentialul de generare a prafului in anumite zone ale tehnologiei de procesare, fluxul
de absorbtie a aerului incarcat cu pulberi putdnd fi concentrat catre punctele
generatoare de praf specifice fiecarei tehnologii.

In functie de cerintele tehnologice, unele module pot fi scurtcircuitate, iar ordinea
de activare a fiecarui modul este specifica materiei prime supuse prelucrarii si cerintelor

calitative ale produselor finite.
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REVENDICARE.

Tehnologie modulara de micronizare a substantelor minerale nemetalifere
de duritate mica si medie, caracterizata prin aceea ca, este alcatuita prin asociere din
mai multe module succesive de procesare; in functie de cerintele tehnologice, unele
module pot fi scurtcircuitate, iar ordinea de activare a fiecarui modul este specifica

materiei prime supuse prelucrarii si cerintelor calitative ale produselor finite.
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