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RO 125923 B1

Inventia se refera la o arma automata de tip pistol mitraliera, dotaté cu un incarcator
de tip casetd, cu darea focului electronica, cu stabilitate ridicata si precizie mare la tragere,
utilizabila in domeniile apararii si sigurantei nationale, pastrarii ordinii publice, in activitati de
paza si protectie (obiective si persoane), si in combaterea activitatilor teroriste.

Din documentul GB 117400, se cunoaste o arma de foc de tip pistol, ce are in com-
ponentd mai multe tevi asamblate nedemontabil intr-un uluc rabatabil fatd de o axa.

Din studiul tehnicii, se cunoaste ca, in functionarea armelor conventionale, darea
focului se executa prin percutia de catre un percutor actionat de catre un cocos sau a unui
inchizator a unei capse aflate in compunerea cartugului sau loviturii. Utilizarea percutiei prin
impact este 0 modalitate cvasigeneralizata, care a fost dezvoltata in decursul ultimelor doua
secole. Pe de alta parte, utilizarea acestei metode de initiere a capsei, implicit a incarcaturii
de azvarlire conduce la limitari in dezvoltarea armelor.

Aceste limitari tin in principal de performantd, sigurantd, absenta posibilitatii
automatizarii si controlului dinamic al secventei de tragere si, nu in ultima instanta, de
durabilitate.

in literatura de specialitate exista referinte privind incercari de executare a darii
focului prin initiere electrica, dar in principal solutiile dezvoltate sunt, in ultima instantd, tot
de naturd mecanica, actionarea propriu-zisa fiind realizata electric, prin intermediul unor
elemente de tip bobina.

De asemenea, trebuie remarcat ca in ultima perioada de timp a aparut nevoia de
"personalizare" a armelor, pentru a putea permite utilizarea de catre un singur operator sau,
mai bine zis, a unui operator autorizat. In scopul de a obtine "personalizare" este fezabila
introducerea microelectronicii pe armele de foc, mai precis, adoptarea unui sistem electronic
de dare a focului. Incercari in acest sens au avut loc cu arma de calibru 5,56 x 45 Endfield,
in Marea Britanie, dar nu exista incé o varianta comerciala pe piata.

In alta ordine de idei, armamentul existent pe piaté recurge de regula la munitie cu
efect letal si munitie cu letalitate scazuté (sau neletald). Putine arme sunt in masura sa
execute foc cu ambele tipuri de munitie (de regula, armele de tip shotgun sau pusca cu
pompa), dar, in orice caz, utilizarea ambelor munitii se poate face succesiv, nu simultan.
Secventa de tragere, in acest caz, presupune extragerea loviturilor letale si introducerea
loviturilor neletale, sau invers.

Nu in ultimul rand, solutia clasica la care recurg constructorii pentru a realiza arme
automate individuale (pistoale, revolvere, carabine, mitraliere) este preluarea unei parti din
energia de recul pentru armarea diverselor mecanisme, si realimentarea cu munitie dintr-un
incarcator sau banda. Pe 1anga avantajele acestei metode apar si servituti. Elementul critic
in acest sens este prezenta unui pachet reculant (de reguld, inchizatoare) care, in timpul
reculului, modificd pozitia centrului de masa al armei, produce ciocniri cu diversele
mecanisme, uneori ciocneste cutia mecanismelor in pozitia de recul maxim si frecvent la
revenirea "in baterie", producand zvacnirea tevii, cu implicatii negative asupra preciziei
armei, in special la executarea focului automat. Tot in acest sens, un element de criticat este
faptul ca, la o energie de recul relativ constanta pentru fiecare lovitura trasa, este dificil din
punct de vedere tehnic sau, de multe ori, imposibila reglarea debitului de foc (a cadentei de
tragere).

Inventia se refera la o arma individuala de tip pistol automat sau pistol mitraliera, care
se preteaza pentru calibre mici (de exemplu 4,6x30 mm, 5,6x28 mm, 5,56x45 mm, 5,45x39 mm),
alcatuita dintr-o cutie a armei, ce are, la partea inferioara, o cutie a mecanismelor de dare
a focului, independenta si demontabild, un uluc la partea inferioara fata, un pat indexabil la
partea din spate, inzestrata cu un capac amovibil, fixat la cutia armei, la partea superioara,
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si un pachet nedemontabil de tevi paralele, montate intr-o bucea din corpul armei, caracteri-
zata prin aceea ca are in compunere un incarcator casetd, care este prevazut cu elementele
pirotehnice montate direct in corpul sau, respectiv, cu capse pirotehnice cu initiere electrica,
incarcaturi de azvarlire si gloante letale sau cu letalitate scazuta, ale caror axe, in
functionare, sunt pe directia axelor tevilor din pachetul de tevi al armei, la care darea focului
se face prin intermediul unor contacte multiple, pozitionate pe o placd mobila cu contacte,
cate un contact pentru fiecare capsa, si la care comanda darii focului se realizeaza prin inter-
mediul unui sistem de dare a focului electronic, precum si o sursa de putere de tip acumu-
lator sau baterie.

Avantajele solutiei constructive, conform inventiei, sunt:

- arma nu are piese in migcare la tragere, ceea ce genereaza o durabilitate sporita
si siguranta in functionare;

- absenta unui pachet reculant si constructia de tip ,pat in linie" minimizeaza
momentele care genereaza zvacnirea armei, dand nastere unei stabilitati mari la tragere;

- simplitate constructiva;

- solutia de incarcator caseta adoptata este deosebit de compactad si sigura in
functionare, eliminadnd dezavantajele incarcatoarelor clasice de tip cutie;

- solutia de dare a focului adoptata permite automatizarea procesului de tragere, cu
avantajele majore rezultante, respectiv: posibilitatea personalizarii armei, executia de foc
automat cu cadentd in prealabil setatd, executia de foc automat in serii scurte, de
dimensiune controlatd (de exemplu, 2, 3 sau 5 focuri), setabila, cu cadentad setabila in
prealabil, posibilitatea tragerii simultane a pana la 2-3 lovituri, precum si utilizarea setabila
de munitie de tip letal, neletal sau a unei combinatii letal-neletal din acelasi incarcator
caseta.

Se da in continuare un exemplu de realizare a unei arme cu incarcator caseta si dare
a focului electronica, realizata pe calibrul 4,6 mm, conform inventiei, respectiv, fig. 1...18, ce
reprezinta:

-fig. 1, sectiune prin arma automata cu incarcator caseta si dare a focului electronica;

- fig. 2, vedere generala a armei automate cu incarcator caseta si dare a focului
electronica;

- fig. 3, vedere de sus a armei automate cu incarcator caseta si dare a focului
electronica;

- fig. 4, sectiune prin piesa de capat din cutia armei;

- fig. 5, sectiunea prin telul tip dioptru;

- fig. 6, vedere axonometrica a incarcatorului caseta;

- fig. 7, sectiune prin incarcatorul caseta in solutie monobloc;

- fig. 8, sectiune prin incarcatorul caseta in solutie hibrida;

- fig. 9, sectiune prin incarcatorul caseta in solutie cu munitie mixta, letal-neletal;

- fig. 10, sectiune prin capsa cu initiere prin arc electric (C2);

- fig. 11, sectiune prin capsa rezistiva cu initiere electrica (C1);

- fig. 12, vedere axonometrica a placii mobile cu contacte (PC);

- fig. 13, sectiune prin placa cu contacte;

- fig. 14, vedere de sus a cutiei mecanismelor;

- fig. 15, schema de conexiuni a automatului programabil pentru darea focului;

- fig. 16, schema electrica a interfetei de comanda pentru darea focului, pentru
incarcatorul caseta cu capse rezistive cu initiere electrica;

- fig. 17, schema electrica a interfetei de comanda pentru darea focului, pentru
incarcatorul caseta cu capse cu initiere prin arc electric;
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- fig. 18, schema electrica a convertorului de inalta tensiune pentru darea focului cu
capse cu initiere prin arc electric (varianta 2).

Arma cu incarcator tip caseta si dare a focului electronica, conform inventiei, este
constituita dintr-o cutie 3, prevazuta, la partea din fata, cu o piesa de sprijin 2 sudata, la
partea posterioara cu o piesa sudata 17, care constituie coada cutiei, partea superioara din
fata si din spate fiind prevazuta cu zone de protectie pentru aparatele de ochire, respectiv,
aparatoarea catarii 32 si aparatoarea telului 21.

in interiorul cutiei 3 se gaseste un pachet de tevi 1, montate prin presare in buceaua
4 sudatd la cutie. in zona median3, cutia este prevazuta cu o piesa profilata in forma de U,
care este sudata la aceasta si care constituie zona de ghidare pentru incarcatorul caseta 6,
si de fixare pentru 4 bolturi 25 de sprijin al placii mobile, cu contacte PC.

In interiorul cutiei se afla pozitionate, la partea mediana interioara, 3 senzori S1, S3,
S4, blocul de comanda a darii focului M, o baterie N, un display LCD cu o tastatura cu
6 butoane P.

La partea din spate, arma este prevazuta cu un pat extensibil, compus dintr-o talpa
13, doud tije 41, fixate la cutia armei, pe ambele parti laterale, ghidarea acestora
executandu-se pe suprafete profilate din uluc 39. Patul are doua pozitii de lucru, respectiv,
pozitia strans si pozitia desfacut extins.

Comandarea pozitiilor se face prin actionarea butonului patului 36, aflat sub actiunea
arcului 42, prin apasarea butonului patului 36; acesta iese din suprafetele profilate de pe
tijele patului, facand posibila culisarea acestora. Pentru usurarea executarii miscarii din
pozitia sténs, talpa patului 13 este prevazuta la partea anterioara cu un pahar 79, aflat sub
tensiunea unui arc 78, ansamblul format fiind fixat cu un surub special 14.

Partea anterioara a cutiei este imbracata cu un uluc 39, realizat din poliamida armata
cu fibra de sticl3, fixarea acestuia la cutie realizandu-se prin forma pe piesa 5 sudata la cutia
3, la partea posterioara, si asigurat cu stiftul elastic 40 la partea sa anterioara.

Partea de dedesubt si din spate a cutiei armei 3 este prevazuta cu o cutie a
mecanismelor, ce realizeazd comanda darii focului si selectia acestuia, compusa dintr-un
ansamblu de mecanisme pozitionat in carcasa metalica 7, si o imbracaminte din poliamida
armata cu fibre de sticld, care inglobeaza, la partea sa anterioara, pe partea stanga a
acesteia, butonul incarcatorului 37 aflat sub tensiunea unui arc de torsiune 43, ansamblul
fiind montat pe un stift 38.

imbracamintea este prevazutd cu un maner 9, care constituie manerul sau crosa
armei.

Ansamblul format din carcasa metalica 7 si manerul 10 se monteaza la cutia armei
3 prin intermediul boltului elastic 12.

Carcasa metalica 7, denumita in continuare cutia mecanismelor, este realizata din
tabla deformata plastic si sudata prin puncte.

in interiorul cutiei mecanismelor se afl3, la partea din spate, butonul de siguranta
11 si parghia butonului de siguranta 55, aflate sub actiunea arcului butonului de siguranta
54, care se reazema de inima centrala a cutiei 7.

La partea din fata, in cutie se afla axul tragaciului 56, pe care se afla pozitionat
tragaciul 8, aflat sub actiunea arcului de torsiune bilateral 57.

Pe tragaciul 8 este dispusa o péarghie 66, care se afla sub actiunea unui arc de
torsiune. Parghia 66 si arcul sau sunt fixate la tragaciul 8 cu un stift 65 deformat plastic la
ambele capete.
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La partea din fata a cutiei mecanismelor este dispusa o parghie de dare a focului 62,
actionata de un arc 61. Parghia de dare a focului, arcul 62 si parghia 60 sunt fixate la cutia
mecanismelor 7 cu stiftul 67.

Pe partea stanga a cutiei mecanismelor, este dispusa o parghie de selectie a focului
63, actionata prin intermediul butonului de selectie a focului 10, aflat sub actiunea arcului
lamelar 64. Aceasta asigura 4 pozitii predeterminate, respectiv, pozitia de sigur S, foc cu foc
F, foc automat A si foc special FS, pozitionarea efectuandu-se in locagurile p de pe péarghia
de selectie. Arcul lamelor 64 se afla pozitionat in profilurile v aflate pe inima cutiei
mecanismelor.

Parghia de siguranta 55 si butonul de siguranta 11, aflate sub actiunea arcului 54,
au rolul de a asigura arma la darea focului in mod accidental, indiferent de felul focului
selectat S, F, A, FS. Darea focului devine posibilda numai in momentul prinderii ferme in
mana a manerului armei 9, la apasarea butonului de siguranta 11.

La constructia mecanismului de dare a focului, parghia de dare a focului 62 ramane
sub nivel atunci cand parghia de selectie este pe pozitia S (sigur) si ataca senzorul S1 pentru
regimul de tragere foc cu foc si foc automat (continuu sau serii de dimensiune controlatg,
setatd anterior); senzorii S3 si S4 sunt actionati de catre parghia de selectie a focului pentru
pozitiile corezpunzatoare F (foc cu foc), A (foc automat) respectiv FS (foc special - serie de
dimensiune controlata, 2...3 lovituri simultan).

La partea superioara a cutiei, in fata si in spate, se afla pozitionate mecanismele de
ochire ale armei, de tip tel-catare, telul fiind de tip dioptru cu doua pozitii.

Cuiul catarii 31 este filetat la cutia armei 3 si asigurat cu stiftul filetat 67. Exista pe
cuiul catarii 6 pozitii predeterminate, in vederea reglajului acestuia.

Telul armei, de tip dioptru 20, se afla plasat pe stiftul 47, care formeaza o imbinare
nedemontabilé cu piesa de capat 44, asigurata cu stiftul 46. Ansamblul se afla sub tensiunea
arcului lamelar 45.

Telul poate fi deplasat pe cele doua pozitii prin rotirea acestuia pe stiftul 47, fixarea
telului pe pozitie se realizeaza prin intermediul arcului lamelar 19 profilat corespunzator.

Pe de alta parte, arma este prevazuta cu posibilitatea montajului unui aparat optic de
ochire, respectiv, o interfata de tip coada de randunica, prezenta pe coada cutiei armei 17.

La partea superioard, arma este prevazuta cu un capac 30, cu rolul de a inchide
chesonul cutiei. Capacul se reazema de extremitatile superioare ale cutiei 3 si se asaza pe
garnitura de cauciuc t. inchiderea capacului cutiei armei se realizeaza cu butonul 22, aflat
sub actiunea arcului 18.

inl&turarea capacului 30 de pe cutie se realizeaza prin impingerea butonului 22 si
rotirea acestuia catre in fata.

La exterior, cutia armei 3 este prevazuta cu un bolt cu ochi 33 si o clema in zona
posterioara 49 a cutiei, care permite atasarea unei curele de purtare.

Asa cum s-a mentionat, in interiorul cutiei se afla piesa profilatd s, care constituie
elementul de sprijin si ghidare pentru incarcatorul casetd 6. incarcatorul casetd se afld
pozitionat strict astfel, incét directiile axului tevii si axului glontului s& coincida. Profilul
incarcatorul se centreaza pe bolturile 29 aflate in bucsele filetate 28, sub actiunea arcurilor
de compresiune 27. Retinerea incarcatorului pe pozitie este realizatd de o extremitate a
butonului incarcatorului 37 aflat pe axul 38, pozitionat in méanerul 9. Pentru sesizarea
prezentei incarcatorului in arma, pe piesa s se afla pozitionat senzorul S2.
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Constructiv, incarcatorul caseta IC este gandit simetric, cu posibilitatea utilizarii la
ambele capete, respectiv, la epuizarea munitiei dintr-un capat, acesta se scoate, se roteste
cu 180°, dupa care se introduce in locasul din piesa s, pentru a fi folosit in continuare.

incarcatorul caseta este prevazut pe ambele parti laterale cu niste frezari a, cate o
adancitura profilata b pe ambele frezari laterale, pentru asigurarea pozitiei prin intermediul
butonului incarcatorului 37, si 4 orificii de centrare ¢. incarcatorul casetd este compus
dintr-un corp 6 in care se afla o serie de alezaje cu dispunere bine determinata. O
extremitate a alezajelor este inchisa cu o capsa pirotehnica cu initiere electrica C, care are
in compunerea sa o pulbere cu initiere electrica A, incarcatura de azvéarlire B si glontul D sau
bila de cauciuc E.

Structural, incarcatorul caseta IC este realizat prin turnare, avand la interior orificii
calibrate, cu capsa cu incarcatura de initiere montata la o extremitate, si glontul introdus la
cealaltad extremitate.

Limitarea deplasarii catre interior a glontului si a capsei este realizata prin praguri.

Tehnic, exista posibilitatea utilizarii pe un incarcator caseta atat a munitiei letale, de
tip glont D, cét si a munitiei neletale, de tip glont de cauciuc cu forma identica cu cea a
glontului obisnuit sau a altui tip de munitie, de exemplu, bila de cauciuc E.

O alta varianta constructiva a incarcatorului caseta IC prevede o solutie hibrida, in
care tevile 6¢ sunt presate in placa 6a, interstitiile ramase intre tevi fiind umplute prin turnare
cu material plastic termorezistent 6b. Aceasta solutie prevede inchiderea la un capat cu
capsa pirotehnica C1 sau C2, ce are in compozitie pulbere cu initiere electrica A, incarcatura
de azvarlire B si glontul D.

in ceea ce priveste capsa pirotehnica, sunt prevazute doua solutii constructive,
respectiv:

- 0 solutie de capsa pirotehnica C2 capacitiva, compusa din corpul 74 realizat prin
deformare plastica, inchis la un capat cu un contact 77, o placa de sprijin 76, o placa din
material dielectric 75 si o placa de fixare 73, respectiv, nicovala 72 si suportul nicovalei 71.
in spatiul creat intre placa 75 si nicovala 72 se introduce pulberea de initiere A. in acest caz,
initierea capsei se face printr-un arc electric ce se creeaza la trecerea curentului electricintre
contactul 77 si nicovala 72;

- 0 solutie de capsa pirotehnica C1 rezistivd, compusa din corpul 74 realizat prin
deformare plastica, inchis la un capat cu un contact 77, o placa de sprijin 76, o placa din
material dielectric 75 si o placa de fixare 73, respectiv, nicovala 72 si suportul nicovalei 71.
in spatiul creat intre placa 75 si nicovala 72 se introduce pulberea de initiere A intre
contactul 77 si nicovala 72, capsa fiind prevazuta cu o rezistenta electrica 70. in acest caz,
initierea pulberii A a capsei se produce la trecerea curentului intre contactul 77 si corpul
capsei 74 prin rezistenta 70.

Pentru darea focului, arma conform inventiei utilizeaza o placd mobila cu contacte
multiple PC, cate un contact pentru fiecare capsa prezenta pe incarcatorul caseta. Placa cu
contacte este formata din corpul placii 48, realizat din material dielectric, si contine
percutoarele 50, care se afla sub tensiunea arcurilor elicoidale 51, fiecare percutor fiind
inchis cu dopurile filetate 52. in capetele din spate ale percutoarelor se afla conectori cu fire
metalice izolate 63, care merg la blocul de comanda a darii focului. Pe fata frontala a placii
cu contacte s-a prevazut o garnitura de cauciuc j, cu rolul de a asigura etansarea zonei de
lucru a percutoarelor la contactul cu capsele incarcatorului caseta.
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Placa cu contacte este de forma prismatica, fiind prevazuta cu alezajele g pentru
montajul pe piesa s a cutiei armei 3, prin intermediul bolturilor filetate 25. Placa se afla sub
tensiunea arcurilor 26. Avansul placii cu contacte se realizeaza prin rotirea manerului
parghiei de retragere 34, care actioneaza bratele parghiei de retragere 24, acestea sunt
prevazute cu doua extremitati cilindrice care intra pe canalele h practicate in corpul placii cu
contacte, si actioneaza pe cama spatiala pe care canalele h o formeaza. Bratele parghiei de
retragere 24 si manerul parghiei de retragere 34 sunt fixate rigid pe boltul parghiei de
retragere 23. Pozitionarea méanerului parghiei se face cu ajutorul unor amprentari ambutisate,
prezente pe cutia armei 3.

Pentru executarea tragerii, se introduce codul de siguranta al armei de la tastatura
cu sase butoane P, apoi in locasul w din cutia mecanismelor se introduce energic un
incarcator nou. La finalul cursei de avans al acestuia, extremitatea superioara a acestuia
intréd in contact cu bolturile de centrare 29, pe suprafetele profilate ¢ de pe corpul
incarcatorului, comprima arcurile elicoidale 27 si, simultan, butonul incarcatorului 37 intra in
orificiul profilat b de pe corpul incarcatorului. Odata cu avansul incarcatorului, acesta
activeaza senzorul S2, semnaland prezenta incarcatorului in arma sistemului electronic de
dare a focului. Dupé aceasta operatiune, se roteste manerul parghiei cu contacte 34 catre
inainte, comandand astfel avansul placii cu contacte 48 pana la capatul cursei sale. In acest
moment, percutoarele 50 ale placii cu contacte intra in contact direct cu contactele 77 de pe
capsele pirotehnice.

Pentru darea propriu-zisa a focului, se trage butonul de selectie a focului pe pozitia
doritd F, A sau FS. Aceasta deplasare genereaza deplasarea parghiei de selectie a focului
63 din cutia mecanismelor 7, respectiv, activarea succesiva a senzorilor S3 si S4. Darea
focului este permisa numai daca butonul de siguranté 11 este apasat, ceea ce corespunde
pozitiei de tragere la care mana tragatorului este fixata ferm pe manerul armei.

Apasarea tragaciului 8 genereaza deplasarea catre in sus a parghiei de dare a
focului, care intra in contact cu senzorul $1 de pe cutia armei 3.

Inchiderea circuitului electric genereaza comanda de dare a focului de catre sistemul
de comanda a darii focului M. Acesta inchide un circuit ales in prealabil dupa o schema
predeterminata; se produce astfel incandescenta rezistentei 70, prezenta in componenta
capsei C1, sau un arc electric intre contactul 77 si nicovala 72, cum este cazul capsei C2.
Pulberea A din compozitia capsei C1 sau C2 se initiaza si genereaza ruperea nicovalei 72
si a piesei sale de sprijin 71, respectiv, amorsarea incarcaturii de azvarlire a glontului B din
locasurile incarcatorului caseta 6. Sub efectul presiunii generate, glontul capata o migcare
de avans catre in fatd, depaseste fata anterioara a incarcatorului caseta si se angajeaza in
ghinturile tevii, conform legilor de balisticé interioara cunoscute. Presiunea in interiorul tevii
si in incarcatorul caseta scade, in timp ce glontul este accelerat pana paraseste teava.

In cazul tragerii in regim foc cu foc, este necesara eliberarea tragaciului 8, astfel incat
sub actiunea arcurilor din componenta cutiei mecanismelor 7, mecanismul se rearmeaza $i
este pregatit pentru o noua tragere.

in cazul in care butonul de selectie a focului este tras pe pozitia A sau FS, parghia
activeaza senzorul corespunzator focului automat S3 sau focului special S4, dupa care, la
apasarea tragaciului 8 si cu conditia ca parghia de siguranta 63 sa fie actionatd, parghia de
dare a focului 62 activeaza senzorul $1, comandand astfel darea focului de catre sistemul

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

RO 125923 B1

de comanda a darii focului M. Focul automat sau special continud pana cand seria de
cartuse a fost epuizatad sau, in cazul focului automat continuu, pana cand nu mai sunt
gloante in incarcatorul caseta.

Dupa fiecare tragere executata, sistemul de comanda efectueaz analiza prezentei
munitiei in incarcatorul caseta si ordinea viitoare de tragere, dupa o schema predeterminata.

Sistemul electronic de dare a focului, conform inventiei, se compune dintr-un sistem
de comanda a darii focului M, cu automat programabil, anterior programat dupa o schema
determinata, senzorii: $S1 pentru comanda de la tragaci, S2 - senzorul de prezenta al
incarcatorului, S3 - senzorul de pozitie al selectorului de foc corespunzator pozitiei foc
automat, S4 - senzorul de pozitie al selectorului de foc corespunzétor pozitiei foc special,
cablaj corespunzator traseului catre percutoare cu conectorii F1...F25, corespunzator celor
25 de capse pirotehnice prezente pe incarcatorul caseta, un display LCD cu tastatura cu 6
butoane P, controlat de un bloc de comanda multifunctional MFD, prin intermediul caruia se
executa setarea sistemului, precum si o sursa N de putere, de tip acumulator sau baterie.

Din punct de vedere functional, dupa conectarea tensiunii de alimentare, automatul
executd urmatoarele secvente:

- verifica daca tragaciul nu este apasat, respectiv, starea senzorului S1;

- verificd dacad arma are munitie intr-un incarcator montat, respectiv, starea
senzorului S2.

Daca unul dintre cei doi senzori nu are starea normala tragaci neactionat si incarcator
in arma, automatul va emite semnale de avertizare i nu va functiona.

Daca totul este in stare normald, automatul va proceda la verificarea prezentei
munitiei in incarcatorul caseta. in acest scop, se activeaza iesirea care valideaza cipul, care
va comanda capsele 1...15 SELA1, si genereaza adrese binare A, B, C, D astfel: daca pe
SEL1 apare tensiune, cipul este activ si va comanda una dintre iesirile 1...15,
corespunzatoare capselor, in functie de adresa. Prin adresa se intelege o anumita stare a
iesirilor A, B, C, D, respectiv, daca 0 reprezinta o iesire ce nu are tensiune, si 1 o iesire cu
tensiune, atunci in starea 0001 se activeaza capsa 1, 0010 - capsa 2, 0011 - capsa 3,
0100 capsa 4, si asa mai departe, pana se activeaza toate adresele corespunzatoare
primelor 15 capse din incarcator, apoi SEL1 se dezactiveaza, se activeaza SEL2, si se
genereaza din nou adrese pentru capsele corespunzatoare, respectiv, 16...25. in tot acest
timp nu este activa iesirea care comanda releul de validare a alimentarii cu tensiune K1, in
consecinta, circuitul se vainchide prin R1, capsa, R4, intrarea 13. Valoarea rezistentelor este
foarte mare, astfel ca intensitatea curentului prin capsa este de valoare mic3, asigurandu-se
astfel securitatea operatiei de testare.

Procedura de mai sus este valabild in situatia utilizarii unui incarcator caseta cu
capsa pirotehnica de tip rezistiv. Pentru cazul testarii unui incarcator caseta cu capsa
pirotehnica cu initiere prin arc electric, din punct de vedere principial procedura de testare
este similara, utilizandu-se metode inductive.

Céand se comanda initierea unei capse de tip rezistiv, respectiv, tragerea unei lovituri,
tranzistorul de comanda se va deschide si va schimba tensiunea de pe 13, in cazul in care
capsa nu este initiata. in acest fel, dupa baleierea completa, automatul va sti daca sunt
capse consumate initiate.

Dupa aceasta secventa, automatul va comanda releul de validare K1, astfel capsele
pirotehnice se vor alimenta direct din sursa de tensiune, intrarea 13 se va deconecta si arma
va executa la fiecare apasare de tragaci ciclul prestabilit, plecand de la prima adresa, daca
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incarcatorul caseta este plin cu lovituri, sau de la prima adresa disponibila, cazul incarcarii
armei cu un incarcator partial consumat. Aceeasi secventa o va executa si daca este
alimentata si sesizeaza o modificare la S2.

Pentru cazul initierii unei capse cu initiere prin arc electric, la care tensiunea
necesara este mult mai mare, se utilizeaza un convertor de tensiune, respectiv, un oscilator
care comanda transformatorul TR1, ceridica tensiunea la valoarea necesara, respectiv, circa
90 V.

Modul de lucru al schemei la tragere este:

- in regim foc cu foc va initia cate un capsa la fiecare activare a senzorului $1;

- in regim foc automat va initia cate o capsa atat timp cat senzorul S1 este activ;

- in regim de foc special va initia numarul de capse selectate de pe display-ul
automatului, la fiecare activare a senzorului S1.

Daca senzorii S3 si S4 nu sunt activi necomandati, arma se seteaza implicit pe
regimul foc cu foc.

Automatul programabil in configuratia prezentata permite:

- introducerea unui cod de identificare al utilizatorului;

- setarea cadentei in limita 600...1800 lovituri/min;

- setarea focului special prin alegerea modalitatii de foc serie, cu dimensiune
controlata de la 2 la 6 lovituri, sau foc simultan pentru 2 sau 3 lovituri, setare tip lovitura
letala-neletala.

Automatul programabil este prevazut cu o interfata standard RS232, utilizabila pentru
realizarea programarii sau a alto aplicatii. Sistemul permite comunicatii cu utilizatorul prin
intermediul protocoalelor standard, care includ comanda vocala sau comanda de la distanta.

Modul de functionare al armei prevazute cu sistemul electrocnic de dare a focului
este urmatorul:

- se activeaza sistemul electronic de dare a focului prin startarea si introducerea
codului de identificare a utilizatorului;

- se efectueaza setarile necesare sau se recurge la optiunea de setare implicita;

- se introduce Tn cutia armei un incarcator cu munitie. In acest moment, senzorul S2
semnaleaza prezenta incarcatorului in arma;

- se selecteza tipul de foc dorit: F, A sau FS, caz in care se actioneaza senzorii, S3
pentru A si S4 pentru FS; in acest moment, arma este pregatita pentru tragere;

- se apasa parghia de sigurantd 63 - pozitie cu manerul ferm stans in palma, se
actioneaza tragaciul armei 8, caz in care prin lantul cinematic din cutia mecanismelor
transmite miscarea acestuia pana cand se activeaza senzorul S1. in acest moment, dupa
o schema prestabilitd de dare a focului, sistemul transmite comanda de initiere a primei
capse disponibile de pe incarcatorul caseta. Daca parghia de selectie a focului este pusa pe
pozitia F, sistemul de dare a focului genereaza o adresa corespunzatoare unei primei capse,
respectiv, F1. Pentru tragerea urmatoare, operatorul trebuie sa elibereze mecanic tragaciul
armei si sa-l actioneze, caz in care sistemul percepe comanda de tragere si emite o noua
adresa pentru o noua lovitura, respectiv, F2. Aceasta modalitate de lucru este posibila pana
cand se epuizeaza toate cele 25 de adrese disponibile, dupa care sistemul se reseteaza.
Pentru o noua tragere, senzorul S2 care gestioneaza prezenta munitiei in arma trebuie sa-si
schimbe starea;

- daca tragerea se incheie si in incarcatorul caseta mai exista lovituri, incarcatorul
se extrage: odata cu aceasta actiune se produce schimbarea starii senzorului S2; sistemul
se reseteaza si, odata cu introducerea unui incarcator nou, reporneste cu prima adresa
disponibil3;
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- daca se doreste continuarea focului intr-un alt regim de foc, de exemplu, A foc
automat, deplasarea parghiei de selectie a focului 63 genereaza actionarea senzorului S3,
caz in care sistemul va genera in continuare adrese dupa schema anterioara, cu tragere in
regim foc automat continuu pana la epuizarea munitiei;

- atunci cadnd mai sunt numai 5 adrese, sistemul genereaza prin constructie un
semnal de avertizare pentru operator, pentru a fi in masurd sa schimbe rapid incarcatorul
in pozitia rotitd cu 180°, sau sa introduca un incarcator nou, dupa caz.

Arma realizata conform inventiei este o arma multifunctionald, versatila, de precizie,
care poate acoperi 0 gama larga de misiuni de lupta. Ea poate fi utilizata atat in misiuni
comune, de tipul paza si protectie, cat si in misiuni mai complexe, care presupun reguli
stricte de angajare a focului, cum ar fi cele de mentinere a p&cii, la care utilizarea munitiei
neletale si schimbarea rapida a focului din neletal in letal poate constitui un avanta.

10



RO 125923 B1

Revendicari

1. Arma automatd, de tip pistol mitraliera, alcatuitad dintr-o cutie a armei ce are, la
partea inferioara, o cutie a mecanismelor de dare a focului, independenta si demontabild, un
uluc la partea inferioara fata, un pat indexabil la partea din spate, inzestratd cu un capac
amovibil, fixat la cutia armei la partea superioara, si un pachet nedemontabil de tevi paralele
(3) montate intr-o bucea (4) din corpul armei, caracterizata prin aceea ca are in compunere
un incarcator caseta (IC), care este prevazut cu elementele pirotehnice montate direct in
corpul sau, respectiv, cu capse pirotehnice cu initiere electrica, incarcaturi de azvarlire si
gloante letale sau cu letalitate scézuta, ale caror axe, in functionare, sunt pe directia axelor
tevilor din pachetul de tevi al armei, la care darea focului se face prin intermediul unor
contacte multiple, pozitionate pe o placé mobila cu contacte (PC), cate un contact pentru
fiecare capsa, si la care comanda darii focului se realizeaza prin intermediul unui sistem
electronic de dare a focului(M), precum si o sursa (N) de putere de tip acumulator sau
baterie.

2. Arma automatd, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca incarcatorul
caseta (IC) este simetric, cu posibilitatea utilizarii la ambele capete prin rotirea sa in plan
transversal cu 180°, realizat monobloc dintr-un corp profilat (6), prevazut pe fetele laterale
cu suprafete profilate (a), adancituri (b) si orificii de centrare (c), pentru pozitionarea i
retinerea sa in corpul armei, $i in care se afla o serie de alezaje calibrate, ale caror axe sunt
aliniate in timpul functionarii pe directia axelor tevilor din pachetul de tevi al armei, si care
sunt prevazute, la capatul posterior, cu o capséa (C1,C2) cu compozitia pirotehnica (A) de ini-
tiere electrica a capsei, la interior incarcatura de azvarlire (B), si la capatul anterior, cu glont
(D) si/sau proiectil cu letalitate scazuta (E).

3. Arma automata, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca incarcatorul
caseta (IC), intr-o variantad constructivd, este simetric, cu posibilitatea utilizarii la ambele
capete, prin rotirea sa in plan transversal cu 180°, si realizat dintr-o placa profilata (6a), in
care sunt presate tevi (6¢), cu interstitiile dintre tevi umplute cu material termorezistent (6b),
prevazut pe fetele laterale cu suprafete profilate (a), adancituri (b) si orificii de centrare (c),
pentru pozitionarea si retinerea sa in corpul armei, in care axele tevilor (6¢) sunt aliniate, in
timpul functionarii, pe directia axelor tevilor din pachetul de tevi al armei, si care sunt
prevazute la capatul posterior cu o capsa (C1, C2) cu compozitia pirotehnica (A) de initiere
electrica a capsei, la interior incarcatura de azvarlire (B), si la capatul anterior cu glont (D)
si/sau proiectil cu letalitate scazuta (E).

4. Arma automata, conform revendicarilor 1, 2 si 3, caracterizata prin aceea ca
incarcatorul caseta (IC) poate fi prevazut cu o capsa pirotehnica (C1) rezistiva, compusa
dintr-un corp (74), inchisa la un capat cu un contact metalic (77), o placa de sprijin (76), o
placa izolatoare (75) si o placa de fixare (73), respectiv, la celdlalt capat, cu o nicovala (72)
si suportul de agezare al acesteia (71), precum si cu o rezistenta electrica (70), umpluta cu
compozitia pirotehnica de initiere electrica (A), astfel incat prin inchiderea circuitului format
intre un corp (74) si un contact (77) se produce incandescenta rezistentei electrice si,
implicit, se initiaza pulberea de initiere a capsei (A).

5. Arma automata, conform revendicarilor 1, 2 si 3, caracterizata prin aceea ca
incarcatorul caseta (IC) poate fi prevazut cu o capsa pirotehnica (C2) capacitiva, compusa
dintr-un corp (74), inchisa la un capat cu un contact metalic (77), o placa de sprijin (76), o
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placa izolatoare (75) si o placa de fixare (73), respectiv, la celdlalt capat, cu o nicovala (72)
si suportul de agezare al acesteia (71), umpluta cu compozitia pirotehnica de initiere electrica
(A), astfel incét prin inchiderea circuitului format intre un corp (74) si un contact (77) se
formeaza un microarc electric ce initiaza pulberea de initiere a capsei (A).

6. Arma automata, conform revendicarilor 1...5, caracterizata prin aceea ca are in
compunerea sa o placa mobila cu contacte multiple (PC), cu cate un contact pentru fiecare
capsa prezenta pe incarcatorul casetd, realizata din material dielectric, formata dintr-un corp
(48) ce are in componenta percutoarele (50) aflate sub tensiunea arcurilor elicoidale (51),
inchise cu dopurile filetate (62) si in capetele céarora, in zona posterioara, se afla conectori
cu fire metalice izolate (53), ce realizeaza conexiunea cu blocul de comanda a darii focului,
prevazuta cu alezaje (g) pentru montajul pe o piesa (s) a cutiei armei (3), prin intermediul
bolturilor filetate (25), la care avansul se realizeaza prin rotirea manerului unei parghii de
retragere (34), care actioneaza bratele parghiei de retragere (24), ambele prezente pe cutia
armei, si prevazute cu doud extremitati cilindrice, care intra si actioneaza pe canalele
profilate (h) practicate in corpul placii, cu scopul realizarii avansului si retragerii acesteia,
pozitionarea manerului parghiei facandu-se cu ajutorul unor amprentari ambutisate, prezente
pe cutia armei (3).

7. Arma automata, realizata conform revendicarilor 1...6, caracterizata prin aceea
ca sistemul de comanda a darii focului (M) este prevazut cu un automat programabil, anterior
programat dupa o schema determinata, cu niste senzori (S1) pentru comanda de la tragaci,
un senzor (S2) de prezenta al incarcatorului, un senzor (S3) de pozitie al selectorului de foc
corespunzator pozitiei foc automat, un senzor (S4) de pozitie al selectorului de foc
corespunzator pozitiei foc special, un cablaj corespunzator traseului catre percutoare cu
conectorii (F1...F25) corespunzatori numarului de capse pirotehnice prezente pe incarcatorul
casetd, un display LCD cu tastatura cu sase butoane (P), controlat de un bloc de comanda
multifunctional (MFD), prin intermediul céruia se executd setarea sistemului, respectiv,
introducerea unui cod de identificare a utilizatorului, setarea cadentei in limita
600... 1800 lovituri/min, setarea tipului focului special, foc in serii scurte sau foc simultan
pentru 2 sau 3 lovituri, setarea marimii seriei de lovituri, realizata la apasarea tragaciului, de
la 2 la 5 lovituri, setarea numarului de lovituri simultane, respectiv, 2 sau 3 lovituri, precum
si setarea tipului de lovitura utilizat: letal/neletal.

12
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