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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un material electroconductiv, des-
tinat utilizarii in constructia unor incalzitoare electrice
planare. Materialul conform inventiei este obtinut prin
amestecarea si omogenizarea, la temperatura ambi-
antd, a 15% din masa materialului, o rasina epoxidica
avand o masé moleculara de 800...900 g/mol, 12% fata
de masa de rasina, un intaritor de tip diamino-difenil-
sulfond, 10% fatd de masa materialului, un sistem de
armare din fibre de sticla, panza sau netesute, si 75%
fatd de masa materialului, o pulbere de grafit cu o
puritate de minimum 98% carbon si o granulatie medie
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deb50 mu m, fara continut de volatile, timp de 4...6 h,
intr-un utilaj corespunzator, dupa care pulberea se
preseaza, incluzénd sistemul de armare, liber sau in
matritd, in presa cu talere calde, la o presiune de
minimum 25 kg/cm?, cu tratament termic la o tempe-
raturd de 150...160°C, timp de 2-3 h.
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