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Inventia se referd la un electrod din bronz cu aluminiu, cu invelis compozit, pentru
incarcare, prin sudare, cu aliaj din bronz special, de tipul: 81% Cu, 8% Al,5% Ni, 5% Fe,1%
Mn, cu duritate asociata de circa 135 HB si rezistenta ridicata la uzura de abraziune,
coroziune si cavitatie, destinat reconditionarii pieselor turnate din bronzuri de tip CuNiAl,
solicitate, in exploatare, la uzura de abraziune, combinata cu coroziune si cavitatie.

Sunt cunoscuti electrozi inveliti, cu randament de depunere normal, de circa 70%,
care depun prin sudare bronzuri de tip CuNiAl, realizati cu invelisul pe vergele de acelasi tip,
fabricate prin turnare, urmata de prelucrari prin agchiere si rectificare.

De exemplu, documentul RU 2113958 C1 prezintd o compozitie pentru un invelis de
electrod cu miez din bronz cu aluminiu, compusa din 30...60% criolit, 8...25% fluorura de Na,
5...12% fluorura de Ca, 8...15% marmura, 0,4,,,3% clorura de Na sau/si K, 1,,,6% de oxid
metalic, 0,5...6% fluorura de Ba sau/si Li sau/si Mg, 0,5...6% carbonat de potasiu, 0,1...1,2%
carboximetilcelulozd, iar documentul GB 864334 prezinta un electrod de sudare din bronz
cu aluminiu, avand dispus, pe un miez din aliaj Cu-Al cu 5..8% Al, un invelis compus din 60%
criolit, 12% calcar, 10% fluorina, 10% Si, 0, 5...1% Nb.

Dezavantajele acestor electrozi sunt evidentiate prin randamente de depunere si
productivitate reduse, cost ridicat de fabricare a vergelelor si, respectiv, limitarea inferioara
a diametrelor de productie a electrozilor la maximum 4 mm, din considerente de prelucrare
dificila prin agchiere a axelor zvelte.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in stabilirea unei compozitii
pentru invelisul gros al unui electrod cu miez de Cu-Al cu 92% Cu, care s& permita obtinerea
unui electrod cu ajutorul caruia sa se depuna prin sudare aliaj de bronz cu Al, Ni, Fe si Mn,
cu duritatea de circa 135 HB si randament ridicat de depunere.

Electrodul din bronz cu aluminiu, cu invelis compozit, conform inventiei, rezolva
aceasta problema tehnica, prin aceea ca are, ca miez, o0 vergea metalica din aliaj cu 92%
Cu si 8% Al, si un invelis compozit cu un coeficient de invelire de 1,65...1,75, care este
alcatuit din: 18...24% marmura, 14...18% fluorina, 16...21% criolit, 12...16% frita borica,
3...4% grafit coloidal, 8...10% Ni metalic; 7...9% Fe; 5...7% FeMn45; 1...2% Al; 0,5...1,5%
carboximetilceluloza, substante care sunt continute in stare pulverulentd, cu diametrul
granulatiei de maximum 0,3 mm si 16...22% silicat de Na lichid, pentru liere.

Electrodul conform inventiei prezinta avantajul ca realizeaza o incarcare prin sudare
cu aligj din bronz special, de tipul 81% Cu, 8% Al, 5% Ni, 5% Fe, 1% Mn, cu duritate asociata
de circa 135 HB si rezistenta ridicata la uzurd de abraziune, coroziune si cavitatie, cu
randament ridicat de depunere.

Inventia este prezentata pe larg, in continuare, in legatura si cu un exemplu concret
de realizare.

In scopul obtinerii unor electrozi cu diametre de 2,5...6 mm, cu randament ridicat de
depunere, prin sudare, a unor aliaje de tip 81% Cu, 8% Al, 5% Ni, 5% Fe, 1% Mn, cu emisii
reduse de noxe, se utilizeaza, conform inventiei, metoda de aliere a depunerilor prin vergea
si invelis. Vergeaua metalica este din aliaj cu 92% Cu si 8% Al, iar inveligul compozit are un
coeficient de invelire de 1,65...1,75 si este alcatuit din: 18...24% marmura, 14...18% fluorina,
16...21% criolit, 12...16% frita borica, 3...4% grafit coloidal, 8...10% Ni metalic; 7...9% Fe;
5...7% FeMn45; 1...2% Al; 0,5...1,5% carboximetilceluloza, substante care sunt continute in
stare pulverulenta, cu diametrul granulatiei de maximum 0,3 mm, si 16...22% silicat de Na
lichid, pentru liere.

Coeficientul de invelire a electrodului de 1,65...1,75 si adaosul de 3% grafit la
sistemul zgurifiant, alcatuit din marmura, fluorind, criolit si fritd borica, asigura o buna
protectie fata de tendinta ridicata de oxidare a picaturilor de metal topit, la trecerea acestora
prin arcul electric. Sistemul de aliere, constituit din adaosurile in invelis: Ni, Fe, FeMn 45 si
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din vergeaua din aliaj de tipul 92% Cu - 8% Al, asigura cresterea randamentului de
depunere, prin sudare, a electrozilor si nivelul optim de aliere cu nichel, fier mangan si
aluminiu, a depunerii. Adaosurile de carboximetilceluloza si de silicat de sodiu lichid asigura
o fabricare facila a electrozilor, prin extruziunea invelisului pe vergea.

Un exemplu de realizare a inventiei este prezentat in cele ce urmeaza.

Conforminventiei, un electrod pentru incarcarea, prin sudare, cu aliaj de tipul CuNiAl,
se realizeaza prin extrudarea invelisului constituit din 22% marmura, 16% fluoringa, 19%
criolit, 14% fritd borica, 3% grafit, 6% FeMn 458% Fe, 10% Ni, 1% Al si 1%
carboximetilceluloza, dozat si omogenizat in stare uscata si apoi umeda, dupa adaugarea
a 18% silicat de sodiu lichid din totalul masei pulverulente, pe o vergea din aliaj CuAl 8, cu
diametrul de 4 mm si lungimea de 350 mm.

Electrodul astfel obtinut se calcineaza 2 h, la 350°C si se utilizeaza pentru realizarea
probelor de test. Compozitia chimica, obtinutd pe metal depus prin sudare, adica 8,1% Al,
4,8% Ni, 5,2% Fe, 0,9% Mn, in metalul de baza Cu si duritatea de 135...144 HB asigura
incadrarea depunerilor in prescriptiile clasei de material de tip CuNiAl.
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Revendicare

Electrod din bronz cu aluminiu, cu invelis compozit, pentru incarcare, prin sudare,
cu aligj din bronz special, de tipul 81% Cu, 8% Al, 5% Ni, 5% Fe, 1% Mn, cu duritate asociata
de circa 135 HB si rezistenta ridicata la uzura de abraziune, coroziune si cavitatie, avand,
ca miez, o vergea metalica din aliaj cu 92% Cu si 8% Al, si un invelis compozit cu un
coeficient de invelire de 1,65...1,75 continand cantitati prestabilite procentual de criolit,
fluorind, marmura si de carboximetilceluloza ca liant, caracterizat prin aceea ca invelisul
compozit, mentionat este alcatuit din: 18...24% marmura, 14...18% fluorina, 16...21% criolit,
12...16% fritd borica, 3...4% grafit coloidal, 8...10% Ni metalic, 7...9% Fe, 5...7% FeMn45,
1..2% Al si 0,5...1,5% carboximetilceluloza, substante care sunt continute in stare
pulverulentd, cu diametrul granulatiei de maximum 0,3 mm, si 16...22% silicat de Na lichid,
pentru liere.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 427/2012




	Bibliographic Data 
	Description
	Claims



