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RO 125836 B1

Inventia se refera la o vergea pentru brazare, din aliaj de argint, cu invelis dezoxidant
si cu higroscopicitate redusa, ecologica si cu randament ridicat de depunere, destinata
realizarii imbinarilor de materiale de acelasi tip cu miezul vergelei sau similare. Vergeaua de
brazare, conform inventiei, se utilizeaza in procesele de brazare a imbinarilor cu rosturi
capilare adanci, care se realizeaza cu materiale cu fluiditate ridicata.

Sunt cunoscute vergele invelite pentru lipire tare, din aliaje de argint, invelite cu
fluxuri dezoxidante bicomponente si in unele cazuri tricomponente, care prezintad dezavan-
taje privind higroscopicitatea ridicata a invelisului si care cauzeaza deprecierea in timp scurt
amaterialelor de brazare si cheltuieli suplimentare pentru ambalarea si pastrarea produselor.
De exemplu, documentul RO 2010-00087 prezintd o vergea pentru brazare, din aliaj de
argint, cu invelis dezoxidant, depus prin extruziune pe un miez din aliaj de argint - cupru -
zinc, ce contine: adaosuri de pulberi dintr-un aliaj ecologic de argint de acelasi tip cu miezul
metalic al vergelei, cu granulatia de maximum 0,1 mm, in proportie de pana la 15 %,
amestecuri mecanice omogenizate 2/3 acid boric + 1/3 borax deshidratat in proportie de 35
1 10%, amestec mecanic omogenizat hidroxid de potasiu in proportie de 26 + 10 %, amestec
omogenizat 1/2 fluorura de potasiu + 1/2 tetrafluoroborat de potasiu in proportie de 20 +
10%, plastifiant din carboximetilceluloza in proportie de 1 + 0,5% si apa distilata pentru liere
in proportie de 18 £ 5%. De asemenea, documentul GB 2428046 A prezintd un electrod de
brazare tip: Ag-Cu-Zn-Ge, care contine peste 70% Ag, 3...8% Zn $i 0,5...3% Ge, si care mai
poate contine 1...3% Sn si 0,05...0,4% Si, utilizabil sub forma de electrod, sarma, banda sau
pastd, impreuna cu un flux de protectie.

Problema tehnica obiectivd pe care o rezolva inventia consta in stabilirea unei
compozitii pentru invelisul gros al unei vergele de brazare, cu miez din aliaj Ag-Cu-Zn-Sn,
cu proprietati dezoxidante si randament ridicat de depunere, care s& aiba grad scazut de
higroscopicitate.

Vergeaua pentru brazare, conform inventiei, din aliaj de argint cu invelis dezoxidant
cu higroscopicitate redusa, rezolva aceastd problema tehnica, prin aceea ca, pentru
realizarea imbinarilor de materiale de acelasi tip sau similare, este realizata prin extruziunea
pe o vergea nuda din aliaj de argint - cupru - zinc - staniu, de tipul B-Ag40CuZnSn - 670/710,
a unui invelis dezoxidant ce contine pulbere din aliaj de Ag, de acelasi tip cu miezul, in
proportie de pana la 15%, amestec mecanic omogenizat de hidroxid de potasiu in proportie
de 26 + 10%, plastifiant din carboximetilceluloza in proportie de 1+ 0,5%, apa distilaté pentru
liere in proportie de 18 £ 5% si un amestec continand borat de potasiu si fluorura de potasiu,
format din frita (sticld) borica pulverulenta in proportie de 35 + 10% si frita (sticld) fluorica in
proportie de 20 + 10% din masa invelisului dezoxidant.

Vergeaua ecologica pentru brazare, din aliaj de argint, conform inventiei, prezinta
urmatoarele avantaje:

- cresterea sigurantei sanitare a proceselor de brazare, prin absenta din componenta
imbinarilor lipite a produselor reziduale ale elementelor nocive (cadmiu) si a celor poluante;

- reducerea gradului de emisie de prafuri in mediu, prin introducerea, ca material
stabilizator al invelisului electrozilor, a hidroxidului de potasiu;

- cresterea calitatii imbinarilor lipite, prin realizarea unei dezoxidari superioare,
datorate utilizarii unui sistem mineralogic complex si prin asigurarea unor topituri cu fluiditate
ridicata;

- cresterea randamentului de depunere si a productivitatii muncii la brazare, prin
introducerea in invelis a unor adaosuri de pulbere din aliajul vergelei de lipire;

- cresterea duratei de viatd a produsului respectiv si reducerea cheltuielilor de
depozitare.
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Inventia este prezentatd pe larg, in continuare, in legatura si cu un exemplu de
realizare.

Vergeaua pentru brazare, conform inventiei, din aliaj de argint cu invelis dezoxidant
cu higroscopicitate redusa, este realizata prin extruziunea, pe o vergea nuda din aliaj de
argint - cupru - zinc - staniu, a unui invelis dezoxidant, ce contine pulbere din aliaj de Ag, de
acelasi tip cu miezul, in proportie de pana la 15%, amestec mecanic omogenizat de hidroxid
de potasiu in proportie de 26 + 10%, plastifiant din carboximetilceluloza in proportie de 1 £
0,5%, apa distilata pentru liere in proportie de 18 £ 5% i un amestec continand borat de
potasiu si fluorura de potasiu, format din frita (sticla) borica pulverulentd, in proportie de 35
1 10% si frita (sticld) fluorica in proportie de 20 £ 10% din masa invelisului dezoxidant.

Mai precis, vergeaua nuda (miezul vergelei) este un aliaj cu 40% Ag si, respectiv, cu
2% Sn, sort B-Ag40CuZnSn - 670/710, conform prescriptiilor EN ISO 3677:1995, si este
acoperita prin extruziune cu flux dezoxidant de tipul FH 10/SR EN 1045/1997, constituit, in
scopul reducerii higroscopicitatii invelisului si al cresterii duratei de utilizare a vergelelor
invelite, din precursori sintetici sticlosi, obtinuti prin fritarea componentilor si adaosuri de
pulberi metalice din aliajul utilizat pentru brazare.

Aceste vergele se utilizeaza in procesele de brazare a imbinarilor cu rosturi capilare
adanci, care se realizeaza cu materiale cu fluiditate ridicata.

Materialul ecologic pentru brazare, constituit din vergea din aliaj de argint, are
invelisul dezoxidant extrudat pe vergea, alcatuit din amestecuri mecanice de frite din
substante boro - fluoro - potasice si adaosuri de pulberi metalice din aliajul vergelei nude, cu
granulatia de maximum 0,1 mm si o participare de pana la 15%, si prezintd avantajul
principal c& reduce higroscopicitatea invelisului, continand, pe langa pulbere din aliajul
vergelei nude, 35 + 10% frita borica, 26 £ 10% hidroxid de potasiu, 20 + 10% frita fluorica si,
respectiv, 1 £ 0, 5% plastifiant pentru liere.

Higroscopicitatea redusa a invelisului dezoxidant rezultd din faptul ca sarurile
cristaline cu potential ridicat de higroscopicitate sunt fritate si transformate in sticle amorfe,
cu potential redus de absorbtie a apei de cristalizare, in conditii normale de mediu, fapt ce
permite cresterea duratei de viata a vergelelor invelite.

Exemplu de realizare. intr-un exemplu concret, pentru realizarea vergelei de
brazare, din aliaj de argint, conform inventiei, se utilizeaza o vergea nuda, de tipul
B-Ag40CuzZnSn -670/710, conform EN ISO 3677:1995.

Diametrul vergelei este de 2 mm, iar lungimea de 500 mm. invelisul dezoxidant se
depune prin extruziune pe vergea, cu un coeficient de invelire D, /D, = 1, 4 (D, - diametrul
vergelei invelite, D, - diametrul vergelei neacoperite) si o compozitie mineralogica in %
masice, dupa cum urmeaza:

- adaos de pulbere din aliaj ecologic de argint, conform tipului vergelei nude, cu
granulatia de maximum 0,1 mm si o participare de pana la 15%, sortul B-Ag40CuZnSn -
670/710, conform EN I1SO 3677:1995;

- fritd borica (sticld boricd) . .......... .. ... .. .. .. .. L. 35%;
- amestec mecanic omogenizat de hidroxidde potasiu . ................ 26%;
- fritd fluorica (sticlafluoricd) . . ....... .. .. ... ... . ... .. L. 20%;
- plastifiant (CMC) carboximetilceluloza .. ............................ 1%;
-liant(@padistilatd) ........... ... 13%.
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Revendicare

Vergea pentru brazare, din aliaj de argint, cu invelis dezoxidant si cu higroscopicitate
redusa, pentru realizarea imbinarilor de materiale de acelasi tip sau similare, realizata prin
extruziunea pe o vergea nuda din aliaj de argint - cupru - zinc - staniu, de tipul
B-Ag40CuZnSn - 670/710, a unui invelis dezoxidant, ce contine pulbere din aliaj de Ag, de
acelasi tip cu miezul, in proportie de panala 15%, amestec mecanic omogenizat de hidroxid
de potasiu in proportie de 26 + 10%, plastifiant din carboximetilceluloza in proportie de 1 £
0,5%, apa distilata pentru liere in proportie de 18 + 5% si un amestec continand borat de
potasiu si fluorurd de potasiu, caracterizatd prin aceea ca, in scopul asigurarii unei
higroscopicitati reduse a invelisului si a unui randament ridicat de depunere, amestecul
contindnd borat de potasiu si fluorurd de potasiu este format din frita (sticld) borica
pulverulenta in proportie de 35 + 10% si frita (sticla) fluorica in proportie de 20 £ 10% din
masa invelisului dezoxidant.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 14/2013
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