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Inventia se referd la o metoda si 0 masina automatizatad pentru debitare (taiere)
circulara (flansge) si liniara (benzi) din tabla de diferite grosimi (si peste 100 mm in raport de
felul jetului folosit: oxigaz, oxiacetilena, plasma), precum si sudare cu CO.,.

Domeniul de lucru al masinii este in raport de ce se doreste: de la diametre de
~100 mm péana la 1000 mm, grosimi intre 5 + 100 mm, si liniar pana la 3000 mm la aceleasi
grosimi, putand executa in acelasi timp mai multe flange deodata care au diametre egale.

Sunt cunoscute masini pentru debitat tabla cu performante foarte bune, care lucreaza
si dupa program, dar au costuri imense pentru posibilitatile intreprinderilor mici, cu productie
limitata si diversificata.

Se cunoaste, din documentul GB 1323970, o masina pentru taierea foilor de tabla,
avand in compunere un carucior, care imprima miscarea capului de taiere prin intermediul
unor roti dintate, si o cremaliera.

Instalatiile existente au si dezavantajul unei mari complexitati, fiind accesibile acolo
unde trebuie sa lucreze fara intrerupere, iar in cazul celor cu programare pe calculator,
personal inalt calificat pentru programare.

Instalatia pentru debitat conform inventiei elimina dezavantajele aratate mai sus, prin
aceea ca miscarea capului de taiere este data de un indexor, care cuplat, in partea stanga
a unui balador, la un orificiu, imprima capului de taiere o migcare circulara, prin intermediul
unei rotii dintate, iar cadnd indexorul este cuplatin partea dreapta a orificiului, imprima capului
de taiere o migcare liniara, prin cuplarea baladorului cu o alta roata dintatd, cuplata la
cremaliera.

in principal, masina pentru debitat (taiat) este formata dintr-un batiu cu doua cai de
rulare si cremaliera cu opritori, prevazuta si cu un tablou de comanda a masinii.

Céaruciorul portant al sistemului de actionare a capului de lucru este echipat cu motor,
reductor si cuplaje cu roti dintate, necesare vitezelor de lucru, precum si cu sistemul de
actionare a masinii de catre cel ce o deserveste.

Masina de debitat (taiat), conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- deservire ugoara dupa o simpla initiere;

- functioneaza silentios, compensand denivelarile de pe tabla semifabricat;

- executie relativ simpla, din componente accesibile;

- reglaj foarte simplu pentru schimbarea diametrului de taiere;

- reglaj simplu al vitezelor de lucru, pentru grosimi diferite;

- construirea masinii se poate face si pentru a se transporta usor intr-un loc cerut
(adaptabilitate la conditii concrete);

- tdierea de mai multe piese odata.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1 si 2,
care reprezinta:

- fig. 1, vederea laterald a masinii de debitat (taiat);

- fig. 2, vederea de sus a masinii de debitat (taiat).

Masina de debitat (téiat), conform inventiei, este alcatuita din batiul fix A si caruciorul
B, care sustine toate elementele cu migcare ale masinii astfel:

Pentru pornirea masinii, se actioneaza tabloul de comanda 1, butonul general si
butonul de lucru specific operatiei, dupa care se actioneaza, in raport de necesitate,
indexorul 2, care stabileste, prin doua pozitii, modul de functionare (circular sau longitudinal),
si anume:

- indexorul 2, cuplat in partea stanga la niste orificii | apropiate, va imprima capului
de lucru o migcare circulard, printr-o roata dintatd R1, iar daca indexorul 2 este cuplat in
partea dreapta la orificiile | apropiate, capul de lucru va avea o migcare liniara, printr-o alta
roata dintatd R2, cuplata cu o cremaliera C. Aceasta este totodata si prima gama de viteze,
incepand cu cea mai mare, care poate fi variatd din motorul electric de curent continuu M,
prin intermediul reostatului aflat in panoul de comanda 1.
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Similar, se trece pe a doua gama de viteze, incepand cu cea mai mica viteza, care
poate fi crescutd, dupa necesitate, prin pinionul mic al blocului balador 3. in prealabil,
indexorul 2 va fi cuplat la niste orificii Il departate, pe partea stanga, pentru aimprima capului
de lucru o miscare circulara, si la orificiile departate Il, din partea dreapta, pentru a imprima
capului o miscare liniara. Cele mai de sus sunt exemplificate in urmatorul mod:

- indexorul 2 fixat in orificiul | (partea stanga) cupleaza baladorul 3 cu roata dintata
R1 rigida, cu unul dintre cele 3 bandaje 5, rotitor in jurul axului 6, care, rotindu-se impreuna,
actioneaza, prin trei stifturi 7, doua eclise 8, solidare cu doua bandaje 5, care se rotesc pe
doua cercuri m si n, stabilizate prin doua piulite 9, care, la randul lor, sunt centrul de rotire
a suportului 10, reglabile pe eclisele 8, indicate prin rigla 11 (pentru raza pe care o dorim),
imprima capului K miscarea circulara, prin intermediul placii 18.

Daca indexorul 2 este fixat in orificiul Il (partea dreapta), cupleaza baladorul 3 cu
roata dintatéd R2, iar capul K va face o migcare liniara. Axul 13 asigura miscarea capului K,
pentru compensarea eventualelor denivelari. Stabilirea barei 14 se face prin surubul palpator
15, regland bara 14 la orizontala.

Eventualele denivelari, de pe tabla ce trebuie decupatd, sunt compensate cu
palpatorul 16 (cu role pentru taiere benzi si cu bila pentru taiere flanse).

in caz de urgentd, capul K se poate intoarce la o pozitie anterioara.

Distanta intre flange este asiguratd automat, cand se taie mai multe flange deodata.

Operatorul este protejat de o bara de protectie 17.
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Revendicare

Masina automatizata, pentru debitarea laminatelor din tabla, avand in compunere un
carucior, care imprima miscarea capului de taiere, prin intermediul unor roti dintate, si o
cremalierd, caracterizata prin aceea ca migcarea capului de taiere este data de un indexor
(2), care cuplat, in partea stanga a unui balador (3), la un orificiu (I), imprima capului de
taiere o migcare circulara, prin intermediul unei rotii dintate (R1), iar cand indexorul (2) este
cuplat in partea dreapta a orificiului (I), imprima capului de taiere o miscare liniara, prin
cuplarea baladorului cu o alta roata dintatd (R2), cuplata la cremaliera (C).
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Fig. 2

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 489/2012
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