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RO 125661 B1

Inventia se refera la un calendar de perete cu file detasabile, continand pe fiecarefil3,
in afara inscrisurilor specifice, calendaristice, si un camp ilustrat, cuprinzand o reproducere
dupa lucrari artistice, obiective turistice, monumente etc., in functie de tema dorita, repro-
duceri care, dupa expirarea perioadei de utilitate a fiecarei file, pot fi decupate de pe fila si
refolosite prin expunerea pe un perete, dupa aplicarea lor pe un suport rigid sau dupa
montarea intr-o rama, asemenea unor tablouri.

Totodatd, inventia se refera si la un procedeu de fabricatie a calendarului, pe folii
multistrat, din material plastic, capabile sa produca, pe anumite zone ale campului ilustrat,
efecte optice-vizuale deosebite, reflectorizante.

Se cunoaste documentul JP 2003103962 A, considerat stadiul tehnicii cel mai apropiat
de solutia revendicata, care se refera la un calendar de perete, cu file detagabile ce sunt
inscriptionate cuun cadmp ilustrat, si unul cu insemne calendaristice, realizate multistrat dintr-o
folie transparentd, din material plastic, cu un strat tiparit, pe care se aplica un strat de adeziv,
pentru lipirea unui material pe baza de hartie.

Se mai cunoaste documentul JPH 6297881 A, care se referéd la un calendar cu file
detagabile, ce suntinscriptionate cu diverse inscrisuri $i cu insemne calendaristice realizate
multistrat.

Mai este cunoscut brevetul RO 120301, care prezinta un calendar de perete, alcatuit
dintr-o pluralitate de file de calendar, asamblate printr-un arc dispus lateral, pe o foaie de
carton, cu rol de suport. O fila de calendar este realizata prin tiparire pe hartie, si prezinta o
portiune ilustrata refolosibila, agezata langa arcul spiral, si 0 a doua portiune, separaté
printr-un sir de perforatii de prima, contindnd datele calendaristice si alte texte.

Dupa expirarea anului, utilizatorul dispune de un numar de reproduceri, de regul3,
12, legate prin arcul spiral, asemanator unui mic album.

Acest calendar prezinta dezavantajul ca este realizat prin tiparire pe hartie sau carton
subtire, avand o greutate mare si un consum ridicat de materiale.

Totodatd, reproducerile din partile ilustrate au, adesea, o calitate nesatisfacatoare,
in special daca tematica se refera la lucrari de arta ca picturi, desene, grafica etc., care nu
se ridica, de regula, la nivelul reproducerilor din albumele de arta editate in mod special.

De asemenea, fidelitatea si rezolutia reproducerilor este necorespunzatoare, avand
in vedere ca suprafata materialului pe care se tipareste este uneori poroasa, pentru a
absorbi cernelurile tipografice, astfel ca se produce o difuzie a cernelii in zonele invecinate,
alterand calitatea imaginii reproduse. Realizarea filelor de calendar din hartie impune
folosirea unor procedee de tiparire bucata cu bucata, fapt ce conduce, in unele cazuri, lao
productivitate scazuta si costuri ridicate.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este realizarea unui calendar de perete
cu file detasabile, care sunt realizate dintr-un material multistrat, pe bazd de materiale
plastice, flexibile si usoare, pe care se obtine un tipar de inalta calitate.

Un prim obiectiv al inventiei este acela de a produce, pe unele zone ale ilustratiilor
sau ale datelor calendaristice, efecte optice asemanatoare unoririzatii metalice, prin care pot
fi redate mai real unele detalii, sau pot fi puse in evidentd elementele dorite.

Un alt obiectiv al prezentei inventii este de a face mai atractiv calendarul de perete,
prin imaginile continute, si de a pune la dispozitia utilizatorului mijloace simple, care sa-
capaciteze in refolosirea partilor ilustrate, recuperate, si pentru a le putea expune usor, fara
costuri insemnate.

Calendarul de perete cu file detagabile, conform inventiei, inlatura dezavantajele pre-
zentate prin aceea ca fila de calendar, in sine, este realizatd multistrat, fiind alcatuita,
pornind dinspre fata catre spate, dintr-o folie transparenta din material plastic, pe spatele
careia se afla un strat tiparit, contindnd un camp ilustrat, precum si un camp inscriptionat,
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tiparite “in oglind&@", pentru a fi observate prin transparentd, pe stratul tiparit fiind aplicat un
strat de adeziv pe care se lipeste o folie reflectanta pe care, la randul ei, se aplica un al
doilea strat de adeziv, pentru lipirea ultimului strat dintr-un material autoadeziv, pe baza de
hartie.

Fiecare fila de calendar se desprinde, in ordine cronologica, din blocul de file, la expi-
rarea fiecarei luni calendaristice, prin taierea dupa o linie intrerupta, aflata la partea supe-
rioard, dupa care campul ilustrat, reprezentand o reproducere recuperabild, in vederea
refolosirii ei ulterioare, se decupeaza din fila de calendar detasat4, printr-o a doua sectionare
dupa o linie de taiere aflata la partea inferioara.

Campul ilustrat, tiparit pe spatele foliei transparente, din structura filei de calendar,
este marginit si pus in valoare de un chenar reflectorizant, continédnd sau nu niste elemente
ornamentale; in cdmpul ilustrat, anumite detalii sau parti ale imaginii reproduse, care se
doresc a fi accentuate sau puse diferit in evidenta, au, de asemenea, proprietati reflectori-
zante obtinute identic cu chenarul reflectorizant, prin utilizarea unor cerneluri transparente,
aplicate in mod continuu sau sub forma de rastere, pentru a permite patrunderea luminii
ambiante prin folia transparenta, in scopul de a se reflecta pe suprafata foliei reflectante,
astfel ca razele reflectate produc o serie de irizatii metalice avand o culoare dominanta
dictata de culoarea cernelii transparente folosite, precum si reflexe sidefii, datorate producerii
fenomenului de dispersie a luminii.

Céampul inscriptionat al filei de calendar prezint&, in mod similar campului ilustrat,
unele inscrisuri tiparite cu cerneluri transparente, pentru ca, in combinatie cu suprafata foliei
reflectante, sa produca efecte optice, reflectorizante, pentru a evidentia datele unor zile
importante, in raport cu datele celorlalte zile ale lunii.

O portiune din fila de calendar, continand pe fata campul ilustrat marginit de chenarul
reflectorizant, iar pe spate avand materialul autoadeziv, se decupeaza din restul filei de
calendar si poate fi refolositd dupa expirarea lunii calendaristice, fiind protejata si pusa in
valoare prin montarea ei pe un suport rigid, de tip paspartu, pentru a fi expusa pe un perete
ca atare, sau pentru a fi inrdmaté ulterior, asemenea unui tablou, operatia de montare pe
suportul rigid fiind mult usurata prin existenta stratului de adeziv permanent, activat prin
indepartarea stratului de protectie din hartie, continand niste instructiuni tiparite pe spate.

Procedeul de fabricatie a calendarului de perete conform inventiei include o operatie
de tiparire flexografica, care se executd pe un material plastic transparent, sub forma de
banda continua, ce se desfasoara de pe o bobing, folosind cernelurile opace si cerneluri
transparente, de diferite culori, cu uscare rapida in flux de radiatii ultraviolete, cernelurile
transparente fiind imprimate sub forma de rastere fine, din linii sau puncte, dupé operatia de
tiparire si uscare avand loc o prima operatie de laminare la rece a foliei tiparite, care se
deplaseaza cu o viteza de 250 m/min si pe care se aplica un strat de adeziv, iar pe acesta
se suprapune o folie reflectanta, de tip folie metalizata, avansata cu aceeasi viteza, ambele
folii fiind apasate de niste role de presiune, sandvisul rezultat fiind infasurat intr-o bobina;
dupa uscare, acest sandvis sub forma de banda continua este supus unei alte operatii de
laminare, similara cu cea anterioara, prin care se obtine un material finit, multistrat, prin
lipirea pe spatele foliei reflectante, cu un al doilea adeziv, a unui material autoadeziv pe baza
de hartie, dupa care din banda continud, multistrat, se debiteaza filele de calendar la
dimensiunile stabilite anterior, operatie urmata de formarea blocurilor de file.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- 0 calitate superioara a reproducerilor, la nivelul albumelor de arta, dar cu costuri
mult mai mici; fidelitate inalta si o rezolutie ridicatd, in special in redarea detaliilor reproduce-
rilor dupa lucrarile de art3;
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- posibilitatea obtinerii unor efecte optice reflectorizante ale unor zone ale imaginilor
reproduse, céat si ainscrisurilor calendaristice, zone care vor fi puse in evidenta prin produce-
rea unor irizatii metalice, sidefate;

- eliminarea operatiei de lacuire, cernelurile aplicate fiind protejate de insasi folia
transparenta pe spatele careia se executa tiparirea, folia asigurand si un luciu superior;

- productivitate ridicata a procedeului de tiparire, ca urmare a realizarii filelor in mod
continuu, pe un suport din material plastic sub forma de banda, care se deruleaza de pe o
bobina, spre deosebire de filele de calendar din hartie, care, uzual, se tiparesc bucata cu
bucata;

- durabilitate ridicata a suprafetelor tiparite, care nu pot fi atinse, fapt ce face rentabila
recuperarea si refolosirea lor prin expunere pe perete, printr-un suport rigid sau chiar prin
inramare.

Se d3, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...6,
ce reprezinta:

- fig. 1, vedere frontald, in perspectiva, a calendarului de perete cu file detasabile;

- fig. 2, vedere frontald, in perspectiva si sectiuni partiale, succesive, in mai multe
planuri, printr-o fila a calendarului de perete din fig. 1;

-fig. 3, vedere frontala, in plan, a portiunii ilustrate, recuperabila prin decupare dintr-o
fila de calendar reprezentata in fig. 2;

- fig. 4, vedere dorsala a portiunii ilustrate din fig. 3, continand pe spate un material
autoadeziv;

- fig. 5, vedere frontala, in perspectiva, a portiunii ilustrate din fig. 3, aplicata pe un
suport plan, relativ rigid, cu ajutorul materialului autoadeziv de pe spate;

- fig. 8, schema simplificatd a unui aparat de laminare la rece, pe care se executa
unele operatii ale procedeului de fabricatie a calendarului de perete.

Calendarul de perete cufile detagabile, conform inventiei, este alcatuit, intr-o maniera
generald, cunoscuta, dintr-o pluralitate de file de calendar A, de regul3, intr-un numar egal
cu numarul de luni ale unui an calendaristic, reunite la marginea lor superioara printr-un
mijloc de sustinere, de exemplu, sub forma unui arc spiral 1, impreuna cu un suport 2 relativ
rigid, executat in mod uzual, de exemplu, din carton, si aflat in spatele blocului format din
filele de calendar A, asa dupa cum se poate vedea in fig. 1. Arcul spiral 1 este fixat, la randul
sau, de o manseta 3, relativ rigida, prevazuta cu un orificiu a pentru suspendarea calendaru-
lui pe un perete. Pe fata mansetei 3 sunt tiparite, in mod uzual, inscrisuri b, precum si o sigla
de firm4, institutie etc., pentru o eventuald personalizare a calendarului de perete si, de
asemenea, orice alte informatii sau texte publicitare sau altele asemenea. La partea supe-
rioara, pe fiecare fila de calendar A este tiparita o linie intrerupta ¢, situata imediat sub arcul
spiral 1, pentru a marca traseul de taiere manuald, de exemplu, cu o foarfeca, operatie prin
care utilizatorul detaseaza fila de calendar A la expirarea perioadei de utilitate si valabilitate
a acesteia, de reguld, dupa expirarea lunii in curs.

Fiecare fila de calendar A prezintd, de asemenea, de 0 maniera uzuald, un camp
ilustrat B, aflat - in exemplul de realizare prezentat - la partea superioara a filei de calendar
A, continand, de exemplu, o reproducere d a unei lucrari artistice precum ar fi o pictura, o
icoand, un desen, o sculptura etc., sau imagini ale unor lucrari de arhitectura celebre, obiec-
tive turistice, statiuni cunoscute, autoturisme sau orice alte produse, imagini prezentate in
scopuri educationale si/sau comerciale, promotionale, in functie de tematica abordata si zona
de interes urmarita.
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Un obiectiv al prezentei inventii este ca, drept urmare a unei calitati deosebite a
reproducerilor d din campul ilustrat B, care nu sunt tiparite pe hértie sau carton, ca in solutiile
cunoscute, ci pe un material plastic transparent, dublat pe spate de o folie reflectanta 7, asa
dupéa cum se va arata in continuare, utilizatorul sa aiba la dispozitie mijloace simple de a
valorifica reproducerile cuprinse in campul ilustrat B, care se decupeaza complet din fila de
calendar A si care se pot aplica pe un suport gen paspartu, pentru a le colectiona si pastra
ca atare, sau pentru a le monta ulterior, intr-o rama, dupa dorinta.

Sub campul ilustrat B, pe fila de calendar A se afla un camp inscriptionat C, pe care
se tiparesc insemnele calendaristice Tn succesiunea lor naturalda, respectiv, anul, luna,
simbolurile zilelor saptamanii si datele zilelor lunii.

Unadintre caracteristicile inventiei se regaseste intr-o modalitate noua de a evidentia
sau de amarca, printr-un efect optic - vizual deosebit, datele corespunzatoare zilelor libere,
aflate intr-un cdmp e, precum si ale sarbatorilor religioase etc.

in afara de linia intrerupta ¢, pentru decuparea filei de calendar A din bloc, aceasta
prezinta si o a doua linie de taiere f, care separa campul ilustrat B de campul inscriptionat
C, continand insemnele calendaristice. Linia de taiere f are, de asemenea, scopul de a mate-
rializa traseul de sectionare cu o foarfeca, pentru a taia fila de calendar A in doua parti, cu
scopul de arecupera partea refolosibild, continand campul ilustrat B, de pe fila de calendar
A, la expirarea fiecarei luni.

intr-o sectiune transversala, ficutd succesiv, in mai multe planuri - ilustratd sugestiv
in perspectiva, in fig. 2 - se observa ca fila de calendar A, conform inventiei, este realizata
multistrat, fiind alcatuita prin suprapunerea si imbinarea prin lipire pe un aparat de laminare
la rece (conform procedeului ce face, de asemenea, obiectul prezentei inventii) a urmatoare-
lor materiale, pornind dinspre fata spre spatele filei, astfel:

- o folie transparenta 4, din material plastic, incolor si flexibil, de preferinta, din
polipropilena orientatd OPP, cu o grosime de circa 0,020 mm;

- un strat tiparit 5, realizat prin imprimare in oglinda, pe spatele foliei transparente 4,
din material plastic, mentionata mai sus, astfel incat imaginea din campul ilustrat B, precum
si insemnele din campul inscriptionat C sa fie privite si observate normal, privind fata filei de
calendar A, dar prin transparenta foliei transparente 4, strat care asigura un luciu deosebit
si, totodata, protejeaza cernelurile aplicate. Imprimarea se face, de preferinta, prin procedeul
flexografic in sine cunoscut, folosind cerneluri aderente la materialul plastic, opace sau trans-
parente - pentru obtinerea unor efecte optice deosebite, aga cum se va arata in continuare
- si cu uscare rapida, prin expunere la radiatii ultraviolete;

- un strat de adeziv 6, transparent si incolor, aderent la folia de polipropilena, si care
nu afecteaza cernelurile uscate aplicate pe spatele foliei transparente 4; un astfel de adeziv
poate fi de tipul "Novacote", produs de firma WCOIM GROUP, din ltalia, cu uscare natural3,
destinat laminarilor la rece a materialelor plastice;

- o folie reflectanta 7, din material plastic metalizat, flexibil, de preferinta, din polipro-
pilena orientatd OPP, avand o grosime de 0,020 mm, acoperita cu o pelicula submicronica
din aluminiu, si pozitionata cu pelicula metalica pe stratul de adeziv 6; un asemenea material
se utilizeaza, in mod frecvent, |a realizarea ambalajelor subtiri, etanse, pentru o multitudine
de produse alimentare, si poate fi folosit, de exemplu, cel produs de firma "RADICI", din
Ungaria;

- un al doilea strat de adeziv 8, transparent si incolor, identic cu stratul de adeziv 6
anterior, este folosit pentru aplicarea ultimului material pe spatele filei de calendar A, si
anume, un material autoadeziv 9 (autocolant), in sine cunoscut, realizat in mod obisnuit din
trei straturi, de exemplu, cel produs de firma "RAFLATAC" - Germania, sau de firma
“WADESTOR" - Spania, cu o grosime de circa 0,120 mm.
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Dupa cum se observain fig. 4, acest material este constituit dintr-un strat de hartie
g, pe care este aplicat un strat de adeziv h, permanent activ, acoperit de un strat de protectie
i, din hartie ceratd, de tip "Glasin", care poate fi desprins, cand se doreste, cu usurinta de
pe stratul de adeziv h, respectiv, de pe spatele filei de calendar A, in vederea aplicarii pe un
suport relativ rigid, de exemplu, pe un carton.

Revenind lafig. 2, se observa ca reproducerea (imaginea) d, aflata in campul ilustrat
B, este inconjuratd, pe toate laturile sale, de un chenar reflectorizant, avand o latime de
10...20 mm. Acesta prezinta privitorului nigte irizatii deosebite, efect optic produs ca urmare
a patrunderii razelor de lumina ambientala prin grosimea foliei transparente 4 si prin stratul
tiparit 5, de pe spatele acesteia, dupa care se reflecta difuz pe suprafata aluminizata a foliei
reflectante 7, si apoi se reintoarce in mediul inconjurator, sub diverse unghiuri.

Rezultate estetice deosebite se pot obtine, suplimentar, dacé pe suprafata chenarului
reflectorizant j se tiparesc si o serie de elemente ornamentale k sau motive florale, geo-
metrice, inlantuite intr-un mod specific, adaptat continutului tematicii ilustratiilor calendarului,
asa cum se arata in fig. 3.

Efectele reflectorizante se obtin prin folosirea unor cerneluri transparente, care se
imprima pe spatele foliei transparente 4, adicain stratul tiparit 5, in zona chenarului j, in mod
continuu sau sub forma de rastere, adica retele fine, formate din linii sau puncte, pentru a
permite trecerea razelor de lumina in ambele sensuri, in functie de culorile si nuantele
cernelurilor transparente folosite; irizatiile rezultate pot avea o culoare dominanta, cu efect
metalizat; astfel, de exemplu, daca se utilizeaza o culoare oranj deschis, privitorul observa
o irizatie metalica de culoarea bronzului auriu, insotitd, in mai micd masura, si de reflexe
sidefii, produse ca urmare a fenomenului de dispersie a luminii in rastere si descompunerea
ei in radiatiile componente, monocromatice.

Aceste efecte optice se pot obtine folosind, in special, cerneluri transparente in culori
deschise, de preferat galben, oranj, verde pal, albastru deschis etc.

in multe teme cu caracter artistic, si nu numai, care urmeaza a fi reproduse pe filele
calendarului cu o inalta fidelitate, se pot intalni numeroase detalii, obiecte ornamentale din
bronz, aur etc., parti ale unor cladiri, monumente etc., vesminte, podoabe, aureolele sfintilor
dinicoane s.a.m.d., din diverse metale, care pot fi redate cat mai natural, aproape de culorile
si structura materialelor care le compun, folosindu-se efectul optic, reflectorizant, descris mai
sus, Astfel, in fig. 2 este redata, sub forma unor detalii | si m, partea superioara a unei
biserici, continand un acoperis si un turn aurite sau din tabla de arama, tiparite cu cerneald
transparentd de culoare galbena sau oranj, care apar privitorului sub forma unor irizatii
metalice aurii sau, respectiv, aramii.

in mod similar, se pot obtine aceleasi efecte optice si in cdmpul inscriptionat C cu
date specifice calendarului, daca se doreste, de exemplu, ca datele zilelor libere din cdmpul
e, corespunzatoare zilelor de sdmbata “S" si duminica "D", s& fie evidentiate intr-un mod
diferit faté de restul zilelor sdptamanii. Pentru aceasta, datele n ale zilelor libere, din cele
doua coloane corespunzatoare simbolurilor "S" si "D", se tiparesc cu cerneala transparenta,
depusa sub forma de rastere sau continuu, iar restul datelor se tiparesc, de exemplu, in
culoare opaca neagra, albastra etc.

Asa cum s-a mentionat mai sus, dupa expirarea lunii, utilizatorul interesat desprinde,
prin taiere, fila de calendar A din blocul de file, si apoi, printr-o a doua taiere, separa
portiunea din fila care contine ilustratia d, in campul tiparit B, ca in fig. 3.

in aceasta stare, acest segment de fil&, desi este placat pe spate cu un material auto-
adeziv 9, prezintd, totusi, o mare flexibilitate, fapt ce impune - pentru a fi pastrat, o vreme
indelungata, in bune conditiuni - aplicarea sa pe un suportrigid 10 - ca in fig. 5 - de exemplu,
din carton sau un alt material adecvat.
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Pentru aceasta, urmand instructiunile o tiparite pe spatele stratului de protectie i, din
hartie ceratd, utilizatorul desprinde si indeparteaza acest strat cu usgurinta - ca in fig. 4 - si,
folosind stratul de adeziv h, permanent activ, aplica campul ilustrat B, centrat, pe suportul
rigid 10 care, daca se doreste, poate fi inrdmat ulterior in maniera cunoscuta, asemenea
tablourilor.

Procedeul de fabricatie, conform inventiei, a calendarului de perete cu file detasabile,
descris mai sus, constd, in principal, din urmatoarele operatii si faze, avand parametrii gi
ordinea de desfasurare de mai jos:

a) o operatie de tiparire, pe o fatd a foliei transparente 4, din polipropilena OPP,
primul strat din structura foliei de calendar A, pe care se realizeaza atat reproducerile d din
campulilustrat B, cat siinscrisurile calendaristice, specifice, din cdmpul inscriptionat C. Tipa-
rirea se realizeaza in oglinda, prin procedeul flexografic in sine cunoscut, pe o masina de
tiparit adecvata, prevazuta cu mai multe grupuri de tiparire, folosind cerneluri aderente la
materialul plastic utilizat, si cu uscare rapida, prin expunerea la radiatii ultraviolete.

Pe aceeasi masina se tiparesc cu cerneluri transparente, de diferite culori, acele zone
care, in final, vor deveni reflectorizante, in asociere cu folia reflectanta 7, lipita pe spatele
foliei transparente tiparite. Aceste zone - cum ar fi chenarul reflectorizant j, unele detalii | si
m ale reproducerii d, precum si datele n ale unor zile mai importante din cdmpul inscriptionat
C - se tiparesc prin rastere fine, formate din linii sau puncte.

Operatia de tiparire se executa in mod continuu pe folia transparenta 4 sub forma de
banda avand, de exemplu, latimea egala cu latura mica a filei de calendar A, si care se
desfasoara dintr-o bobina cu o viteza liniara de circa 125 m/min.

Dupa aplicarea ultimului strat de cerneala, sub forma de fontd de o anumita culoare
opaca, folia tiparita, din material plastic, trece printr-un post de uscare rapida, prevazut cu
o lampa cu radiatii ultraviolete;

b) o operatie de laminare la rece, ilustrata in fig. 6, in care, dupa tiparire si uscare,
folia tiparita 11, din material plastic, infagurata pe o bobina 12, se incarca pe un ax 13 al unui
aparat de laminare la rece, pe care se executa o operatie de lipire la rece cu un adeziv adec-
vat, a foliei tiparite 11 si a foliei reflectante 7, aflata pe o bobina 14, care se roteste pe un ax
15 al aparatului de laminare la rece. Folia tiparitd 11 este deplasata cu o viteza de 250 m/min
in fata unui post 16, in care nigte tamburi 17 si 18, tangentiali, preiau adezivul fluid, furnizat
de o pompa 19 dintr-un rezervor 20, si apoi, printr-un rulou 21, este transferat pe stratul
tiparit 5 de pe spatele foliei tiparite 11, sub forma unui strat 6, cu o grosime de ordinul micro-
nilor. Folia tiparita 11, avand pe spate stratul de adeziv 6, este condusa si ghidata de niste
role de sustinere 22, spre o pereche de role de presiune 23, unde se suprapune cu folia
reflectanta 7, care se deruleaza de pe bobina 15, rezultdnd un sandvis 24 intermediar, cu
stratul de adeziv 6 la mijloc, care se infasoara pe o bobina 25 de pe un ax 26 al aparatului
de laminare la rece, uscarea facandu-se natural, la temperatura mediului ambiant;

C) o a doua operatie de laminare la rece, ilustrata, simplificat, tot in fig. 6, sub linia
intreruptd, in care, folosind acelasi aparat ca la operatia precedenta, pe sandvigul 24, rezul-
tat anterior, aflat in bobina 25, se lipeste un material autoadeziv 9 pe baza de hartie, derulat
dintr-o bobina 27, cu o viteza de 250 m/min, folosind un strat de adeziv 8, care se depune
pe spatele foliei reflectante 7, din alcatuirea sandvisului 24. Pentru aceasta, pe axul 13 al
aparatului se introduce acum bobina 25 continand sandvisul 24, orientat cu parteareflectanta
spre postul 16 de depunere a adezivului, iar bobina 27, cu materialul autoadeziv 9, se
introduce pe axul 15 al aparatului. Dupa suprapunerea lor prin intermediul adezivului depus,
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si trecerea printre rolele de presiune 23, se produce o lipire larece, rezultand un material finit
28, multistrat, sub forméa de banda continua, ce se infagoara intr-o bobina 29, continand, in
forma finita, o pluralitate de file de calendar A, avand in sectiune structura descrisa anterior
si prezentata in fig. 2;

d) o operatie de debitare in care, dupa uscarea completa, naturald, materialul multi-
strat 28, finit, este taiat in coli avand dimensiunile filei de calendar;

e) formarea unor blocuri de 12 file de calendar diferite, ce se agaza, ordonat pe o fila
de carton netipéarit; aceste blocuri se perforeaza simultan pe o masina adecvata, apoi se
introduce automat si arcul spiral, si se ataseaza manseta 3 tiparita pe carton, pentru perso-
nalizare si suspendarea pe perete.
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Revendicari

1. Calendar de perete, cu file detasabile, alcatuit dintr-o pluralitate de file (A) realizate
multistrat, avand in compunere o folie transparenta (4), tiparita, si un suport de hartie (9) se
imbina pe marginea superioara, printr-un mijloc de sustinere de tip arc spiral (1), cu o man-
seta cu inscrisuri (3), avand si rol de suspendare pe un perete, fiecare fila avand pe faté un
camp ilustrat (B), precum si un cadmp inscriptionat (C) cu insemnele calendaristice, caracte-
rizat prin aceea ca fila de calendar multistrat (A) este prevazuta cu o folie reflectanta (7),
introdusa prin lipire cu un adeziv (6, 8), intre folia transparenta (4) prevazuta cu stratul tiparit
(5) ce contine cdmpul ilustrat (B), marginit de un chenar reflectorizant (j), si campul inscriptio-
nat (C), si spatele filei, realizat dintr-un materialul autoadeziv, cu suport de hartie (9).

2. Calendar de perete, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca fiecare fila
de calendar (A) se desprinde in ordine cronologica din blocul de file, la expirarea fiecarei luni
calendaristice, prin taierea dupa o linie intrerupta (c¢), aflatd la partea superioara, dupa
campul ilustrat (B), reprezentand o reproducere recuperabila in vederea refolosirii, se decu-
peaza din fila de calendar (A) detasabila, printr-o a doua sectionare dupa o linie de taiere (f)
aflata la partea inferioara.

3. Calendar de perete, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea carespectivul
chenar reflectorizant (j) contine sau nu niste elemente ornamentale (k), iar anumite detalii
(I, m) sau parti ale imaginii (d) campului ilustrat (B) au, de asemenea, proprietati reflecto-
rizante.

4. Calendar de perete, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca respectivul
camp inscriptionat (C) prezinta, in mod similar campului ilustrat (B), unele inscrisuri tiparite
cu cerneluri transparente, pentru ca, in combinatie cu suprafata foliei reflectante (7), sa pro-
duca efecte optice, reflectorizante, pentru a evidentia datele (n) unor zile importante, in
raport cu datele celorlalte zile ale lunii.

5. Calendar de perete, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea cé o portiune
din fila de calendar (A) ce contine campul ilustrat (B), marginit de chenarul reflectorizant (j)
si are spatele din materialul autoadeziv cu suport de hartie (9), se decupeaza din restul filei
de calendar (A) si poate fi refolositd, dupa expirarea lunii calendaristice, fiind protejata si
pusa in valoare prin montarea ei pe un suportrigid (10), pentru a fi expusa pe un perete, sau
pentru a fi inramata, asemenea unui tablou, operatia de montare pe suportul rigid (10) fiind
mult usurata prin existenta stratului de adeziv permanent (h), activat prin indepartarea stra-
tului de protectie (i) din hartie, continand niste instructiuni (o) tiparite pe spate.

6. Procedeu pentru fabricarea calendarului de perete, cu file detasabile, din revendi-
carile 1...5, cuprinzand o operatie de tiparire cu forma de tipar flexografica, si uscare prin
expunere la radiatii ultraviolete si, in final, formarea blocurilor de file cu un carton pentru
spate, perforarea simultana afilelor si introducerea arcului spiral sia mansetei de personali-
zare, caracterizat prin aceea céa operatia de tiparire flexografica se executa pe un material
plastic transparent, sub forma de banda continua, ce se desfasoara de pe o bobina, folosind
cerneluri opace si transparente, de diferite culori, cu uscare rapida in flux de radiatii ultra-
violete, cernelurile transparente fiind imprimate sub forma de rastere fine din linii sau puncte,
dupa operatia de tiparire si uscare avand loc o prima operatie de laminare la rece a foliei
tiparite, care se deplaseaza cu o viteza de 250 m/min si pe care se aplica un strat de adeziv,
iar pe acesta se suprapune o folie reflectantd, avansata cu aceeasi viteza, ambele folii fiind
infagurate intr-o bobin&; dupa uscare, acestea sunt supuse unei alte operatii de laminare,
similarad cu cea anterioara, prin care se obtine un material finit multistrat, prin lipirea pe
spatele foliei reflectante, cu un al doilea adeziv, a unui material autoadeziv pe baza de hartie,
dupa care, din banda continuad, multistrat, se debiteaza filele de calendar la dimensiunile
stabilite, operatie urmata de formarea blocurilor de file.
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Fig. 2
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