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Inventia se refera la un procedeu de realizare a unor tricoturi din batatura cu legaturi
de baza si cu desene de legatura, continand ochiuri duble, pe masini de tricotat echipate cu
ace cu limba si lamela de transfer, destinate in principal articolelor de imbracaminte.

Ochiul dublu este un ansamblu constituit dintr-un ochi retinut $i una sau mai multe
bucle netransformate in ochiuri.

Pentru obtinerea buclei netransformate in ochi, traiectoria parcursa de ac este modi-
ficata prin eliminarea uneia dintre faze, in functie de constructia de baza a masinii de tricotat
(procedeul de tricotare, tipul acului).

Se cunoaste c&, deoarece maginile care constituie domeniul tehnic de aplicare a
inventiei sunt echipate cu ace cu limba si realizeaza ochiuri prin procedeul de tricotare cu
buclare finala, traiectoria parcursa pentru realizarea buclei este in mod uzual: Stationare-
Inchidere neterminata-Buclare, (S-1.-B), cand se acumuleaza o bucla, care, impreuna cu
ochiul format anterior, vor fi aruncate peste un nou fir, constituind un ochi dublu. O alta
traiectorie posibila, aplicata arareori, (Budulan, R-Bazele tehnologiei tricoturilor, Editura BIT,
1996) este de Stationare-inchidere-Eliminarea aruncarii, (S-I-E,), astfel incat in faza inchi-
derii a ciclului urmator, pe tija acului vor fi aduse atat ochiul vechi, cat si firul de sub carligul
acului.

De observat ca lungimea buclei depinde de traiectoria acului respectiv, astfel c3, in
cazul eliminarii aruncarii, aceasta este mult mai mica, fata de eliminarea inchiderii. Lungimea
diferitd a buclei determina diferente de dispunere, sesizabile si in tricot; in al doilea caz,
lungimea buclei fiind apropiata de pasul acului, conduce la alungirea ochiului normal, plasat
ulterior ochiului dublu, chiar si la indici mici.

Se mai cunosc procedee de realizare a unor tricoturi patent sau fang cu ochiuri duble,
de diferiti indici (GB 746756, GB 796727, US 20060137405 A1), prin formarea unor ele-
mente de structura, separat pe cele doua fonturi, urmatd de unirea acestora pe acelasi
suport.

Dezavantajul acestora consta in aceea ca nu conduc la obtinerea de tricoturi cu
ochiuri duble, de diferiti indici, extinse pe mai multe siruri de ochiuri.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia consta in stabilirea unei succesiuni de
etape de tricotare si de transfer, care sa poata fi aplicata pentru realizarea unor tricoturi glat,
patent si lincs, cu desene de legatura, continand ochiuri duble de indice mai mare sau egal
cu doi, atat pe directia randurilor, cat si pe directia sirurilor de ochiuri.

Procedeul conform inventiei, de realizare a tricoturilor cu ochiuri duble, de diferiti
indici, n structurile glat, patent sau lincs, pe masini de tricotat cu doua fonturi si posibilitati
de transfer, constand in alternarea unor etape de tricotare cu niste etape de transfer, rezolva
problema tehnicad mentionata, prin aceea c4, in etapele de tricotare se formeaza niste ele-
mente de structura de tip ochi si/sau de tip bucle, separat pe cele doua fonturi, iar in etapele
de transfer, interpuse, se efectueaza unirea celor doua tipuri de elemente de structura prin
transfer pe acelasi suport, in asa fel incat, in cadrul unor etape finale de tricotare, sa se for-
meze ansambluri ce constituie ochiuri duble de unul sau mai multe siruri, distribuite uniform
sau neuniform pe suprafata tricotului.

Scopul inventiei este de a realiza un tricot din batatura cu ochiuri duble pe masini cu
posibilitati de transfer a buclelor i a ochiurilor. In principiu, procedeul consté din realizarea
celor doua tipuri de elemente de structura (ochi-bucla) separat pe cele doua fonturi si unirea
lor prin transfer pe acelasi suport (ac), in vederea realizarii ansamblului ce constituie ochiul
dublu.

Pentru realizarea buclei, firul se depune pe un ac liber, se formeaza mai intéi o bucla
de inceput, care ulterior va evolua alaturi de bucla de ac a unui ochi retinut, devenind astfel
bucla netransformata in ochi.
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Procedeele de obtinere a ochiului dublu depind de tipul ochiurilor (legatura de baza),
numarul de siruri pe care evolueaza bucla netransformata in ochi, indicele ochiului dublu si
contin minimum doua etape de tricotare, urmate de una sau mai multe etape de transfer. in
functie de legatura, se disting procedee care se aplica in cazul ochiului dublu de tip glat si
procedeul specific ochiului dublu de tip lincs.

Astfel, pentru producerea ochiului dublu de indice 1, de tip glat, acul respectiv for-
meaza mai intai ochi, prin parcurgerea traiectoriei (S-I-B), apoi stationeaza (S), in timp ce,
pe un ac liber vecin din fontura opus3, ridicat pana la inchidere sau la inchidere neterminata,
se depune fir, care, prin coborarea acului se transformé in bucla de inceput. in urma transfe-
rului buclei de inceput pe cealalta fontura, sunt aduse impreuna pe acul suport cele doua
elemente constituente ale ochiului dublu, formate din ochi retinut si bucla netransformata in
ochi.

Procedeul se poate aplica si pentru realizarea ochiului dublu de doua sau mai multe
siruri, de indice 1, pentru care se va depune firul pe doua sau mai multe ace libere vecine
din fontura opusa, rezultand o bucla de inceput pe doud sau mai multe ace, urmand a fi
transferata succesiv, alaturi de buclele de ac a doua sau mai multor ochiuri retinute, vecine.

in cazul realizérii ochiului dublu de indice i > 2, etapa de tricotare care contine bucla
de inceput se repeta de un numar de ori, corespunzator indicelui ochiului dublu, dupa care
buclele acumulate se transfera pe acul/acele suport din cealalta fontura.

Procedeul descris se aplica si in cazul tricoturilor din batatura cu legaturile patent de
diferite rapoarte, cu conditia sa se lucreze pe ace alese, pentru a dispune de ace libere
necesare formarii buclei de inceput.

Procedeul de realizare a ochiului dublu, de indice 1, detip lincs, presupune parcurge-
rea celor 3 etape care constau din formarea ochiului $i a buclei de inceput pe ace opuse,
urmata de transferul ochiului alaturi de bucla.

Aplicarea procedeului de mai sus pe jumatate din numarul acelor, combinat in mod
alternant pentru perechile de ace vecine, cu procedeul cunoscut de formare a buclei prin
eliminarea inchiderii, conduce la obtinerea unei structuri lincs 1x1 de tip fang.

Avantajele inventiei in raport cu stadiul anterior al tehnicii constau din:

1. Procedeul conduce larealizarea unei bucle netransformate in ochi a carei lungime
este mai mare decéat a celei obtinute prin eliminarea inchiderii $i, cu atat mai mult, prin
eliminarea aruncarii. Surplusul de fir deriva din faptul ca bucla netransformata in ochi provine
dintr-o bucla de inceput, formata pe un ac liber, fara tensiuni suplimentare datorate prezentei
ochiului pe acel ac, la care se adauga alimentarea negativa, specifica masinilor rectilinii de
tricotat, cand acul trage cantitatea de fir necesara.

De asemenea, trebuie mentionat ca lungimea buclei este mai mare si datorita faptului
ca ea se formeaza pe fontura opusa aflaté la o distanta aproximativa de un pas de ac de cea
pe care ajunge in final, prin aplicarea transferului.

2. Procedeul conduce la realizarea de tricoturi din batatura caracterizate prin aspect
si comportare diferite de cele ale tricoturilor cu ochiuri duble obtinute prin eliminarea
inchiderii sau aruncarii. Astfel, majorarea lungimii de fir consumate pentru realizarea buclei
ochiului dublu influenteaza in mod direct marimea si dispunerea elementelor de structura
invecinate.

in ceea ce priveste comportarea tricotului realizat prin procedeul propus, se
apreciaza ca cel putin alungirea transversala este mai mare (extensibilitate marita in directia
randurilor) n raport cu cea a tricotului obtinut prin metodele anterioare, produse in conditii
de comparabilitate, datorita in principal tot lungimii mai mari a firului din bucla netransformata
in ochi, provenita dintr-o bucla de inceput.
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3. In cazul ochiului dublu tip lincs 1x1, aplicarea transferului ochiului pe bucla este
mai avantajoasa din punct de vedere al sigurantei, decat daca s-ar transfera ochiul dublu in
intregime, necesar realizarii structurii fang.

Se dau in continuare exemple de realizare a inventiei, pe o masina de tricotat
rectilinie, in legatura cu fig. 1...7, in care:

- fig. 1 este o reprezentare simbolica ce arata procedeul format din doua etape de
tricotare, (a), (b"), si una de transfer, 1, pentru realizarea ochiului dublu de indice 1, de tip
glat, cu pozitionarea intercalata a acelor A/B;

- fig. 2 este o reprezentare simbolica ce arata procedeul format din doua etape de
tricotare, (a), (b"), si una de transfer, 2, pentru realizarea ochiului dublu de indice 1, de tip
glat, cu plasarea acelor C/D, ale celor doua fonturi, in pozitie de transfer,

- fig. 3 este o reprezentare simbolica ce arata procedeul format din doua etape de
tricotare, (a), (¢'), si doua de transfer, 3, 4, pentru realizarea ochiului dublu de doua siruri,
cu acele pereche, E/G, F/H, in pozitia specifica patent;

- fig. 4 este o reprezentare simbolica ce arata procedeul format din trei etape de
tricotare, (a), (d,), (d,), si doua de transfer, 5, 6, pentru realizarea ochiului dublu de doua
siruri, de indice 2, cu acele I/K, J/L in pozitie de transfer;

- fig. 5 este o reprezentare analitica folosita pentru descrierea dispunerii reale a
elementelor structurii semifang pe o fontur3;

- fig. 6 este o reprezentare simbolica ce arata procedeul si schema de lucru formata
din sase etape, patru de tricotare, (e), (f), (9), (h) si doua de transfer, 7, 8, pentru realizarea
tricotului lincs cu ochiuri duble de indice 1 si distributie uniforma, de tip fang;

- fig. 7 este o reprezentare analitica a tricotului lincs cu ochiuri duble tip fang, folosita
pentru a arata evolutiile, dispunerea in stare liberd a elementelor structurii, precum si
diferenta dintre lungimea buclelor Bn/7, Bn/8 realizate prin procedeul propus, si, Bn/5, Bn/6,
realizate prin procedeul cunoscut.

Schema tehnologica de realizare a ochiului dublu de un sir de ochiuri, de indice 1,
de tip glat, presupune parcurgerea a 3 cicluri de lucru, cu plasarea acelor celor doua fonturi
fie in pozitie intercalata A/B (fig. 1), fie direct in pozitie de transfer, C/D, (fig.2).

In ciclul 1, de tricotare a evolutiei (a), fiecare ac din fontura spate, inclusiv B, D, for-
meaza cate un ochi normal.

in ciclul 2, de tricotare a evolutiei (b'), respectiv, (b"), acul B si, respectiv D, statio-
neaza, in timp ce acele vecine din fontura spate formeaza ochiuri, iar acul A, respectiv, acul
C, din fontura fata, formeaza bucla de inceput Bi/1, respectiv, Bi/2.

In ciclul 3, se executd transferul buclei de inceput Bi/1 de pe acul A pe acul B,
conform sagetii 1, sau al buclei de inceput Bi/2 de pe acul C pe acul D, corespunzator sagetii
2, astfel ca ea va evolua in paralel cu bucla de ac a ochiului retinut anterior.

In urma transferului, in cadrul etapei (b) se identifica o bucla netransformata in ochi
Bn/1 care, impreuna cu ochiul retinut, formeaza ochiul dublu OD/1, de un sir de ochiuri, de
indice 1. De mentionat c& pozitia intercalatd a acelor nu are niciun efect asupra ochiului
dublu (lungime, dispunere), deocarece in vederea realizarii ciclului 3, acele sunt aduse oricum
in pozitie de transfer.

Schema tehnologica de realizare a ochiului dublu de doua siruri de indice 1, de tip
glat, cu pozitionarea intercalata a acelor pereche E/G, F/H necesita parcurgerea a 4 cicluri
de lucru, doua de tricotare si doua de transfer (fig.3) cu mentiunea ca:

- in cadrul ciclului 2, la evolutia (¢') bucla de inceput Bi/3 se formeaza pe doua ace
alaturate E si F, in timp ce acele G si H din fontura spate retin ochiurile;

- transferul buclei de inceput de doua ace Bi/3 se efectueaza secvential, mai intai,
bucla de pe acul E pe acul G, conform sagetii 3, si apoi cea de pe acul F pe acul H, asa cum
indica sageata 4.
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Astfel, asa cum ilustreaza evolutia (c), rezultad un ochi dublu OD/2, de doua siruri, de
indice 1, a carui bucla netransformata in ochi Bn/2 provine dintr-o bucla de inceput pe doua
ace vecine, Bil3.

in cazul realizarii ochiului dublu de doua siruri, de indice 2, de tip glat, cu plasarea
acelor celor doua fonturi in pozitie de transfer I/K, JIL este necesara parcurgerea a 3 cicluri
de tricotare, urmate de alte doua de transfer (fig.4). Evolutia (d,") va contine bucla de inceput
Bi/4 pe doua ace alaturate | si J. Repetarea ei, in cadrul ciclului 3 de tricotare, (d,') face s&
se acumuleze pe acele | si J inca o bucla de inceput, B/5, in urma transferului buclelor de
inceput Bi/4 si Bi/5 de pe acul | pe acul K, conform sagetii 5, si al transferului buclelor de
inceput Bi/4 si Bi/5 de pe acul J pe acul L, conform sagetii 6, alaturi de buclele de ac ale
ochiurilor formate in primul ciclu de tricotare si retinute pe parcursul evolutiilor (d,') si (d,'),
va rezulta un ochi dublu OD/3, de doua siruri, de indice 2, ale caror bucle netransformate in
ochi sunt Bn/3 si respectiv Bn/4, puse in evidenta de evolutia (d,).

Gradul in care prezenta ochiurilor duble influenteaza aspectul si comportarea trico-
tului depinde de ponderea si distributia lor in cadrul raportului desenului de legatura. Astfel,
in cazul unui tricot semifang pe o fontura (fig. 5) se constata ca ochiurile normale adiacente
ochiului dublu OD/1 au marimi diferite si anume: ochiul ON/2, corespunzator buclei netrans-
formate in ochi, Bn/1, de la evolutia (b) are o indltime mai mare, aproximativ egala cu cea
a ochiului dublu, cu identificarea unui surplus de fir care se regaseste atat in bucla Bn/1 cat
si Tn ochiul normal ON/2; ochiul normal ON/1, realizat in cadrul evolutiei (a), corespunzator
ochiului retinut, are dimensiuni extrem de reduse datorate si migrarii firului spre ochiul retinut
constituent al ochiului dublu OD/1.

Obtinerea ochiului dublu de un sir, de indice 1, de tip lincs presupune parcurgerea
urmatoarelor cicluri de lucru (fig. 6):

- formarea unui ochi cu aspect faté pe acul N in cadrul evolutiei (e);

- formarea buclei de inceput Bi/6 pe acul opus P, apartinand fonturii spate, la evolutia
(f);

- transferul ochiului fata - spate, de pe acul N pe acul P, conform sagetilor 7, alaturi
de bucla de inceput. Rezulta astfel un ochi dublu, OD/4, cu aspect fata.

in vederea obtinerii ochiului tip lincs, este necesara repetarea ciclurilor de lucru pe
acul opus. In acest sens, urmétorul ochi dublu OD/6 va fi format din ochiul cu aspect spate
realizat pe acul P la evolutia (g) si transferat pe acul N, conform sagetilor 8, alaturi de bucla
de inceput, Bi/7, obtinuta pe acul N in cadrul legaturii (h).

Daca se aplica un procedeu combinat de realizare a ochiului dublu de tip lincs,
conform procedeului mai sus mentionat cu cel bazat pe eliminarea inchiderii, se obtine un
tricot lincs cu ochiuri duble cu distributie uniforma, tip fang (fig. 6 si 7). Perechile de ace M/O
si N/P lucreaza alternativ, cu formare de ochiuri si bucle, ceea ce este specific structurilor
fang, cu mentiunea ca perechea M/O realizeaza bucle neterminate Bn/5, Bn/6 prin elimina-
rea inchiderii, in timp ce acele N/P formeaza bucle de inceput Bi/6, Bi/7. Obtinerea ochiurilor
de tip lincs impune transferul acestora de pe fontura faté pe fontura spate, conform sagetii
7, si invers, de pe spate pe fatd, dupa sageata 8. Raportul desenului de legatura contine
patru ochiuri duble, doua realizate prin procedeul cunoscut OD/5, OD/7 si celelalte doud,
conform solutiei propuse OD/4 si OD/6. Aspectul tricotului pune in evidenta diferenta dintre
marimea buclelor realizate prin cele doua procedee.

Unghiurile mari de infagurare realizate de elementele structurii contribuie la cresterea
compactitatii de suprafata si la reducerea grosimii, in raport cu tricotul lincs 1x1. In ceea ce
priveste comportarea tricotului, se remarca stabilitatea structurii i extensibilitea dupa direc-
tiile principale.
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Revendicari

1. Procedeu de realizare a unui tricot cu ochiuri duble de diferiti indici (i), in structurile
glat, patent sau lincs, pe masini de tricotat cu doua fonturi si posibilitati de transfer, constand
in alternarea unor etape de tricotare (a, b', b", ¢', ¢", d,', d,’, d,", e, f, g, h,..., i) cu niste
etape de transfer (1, 2, ..., i), caracterizat prin aceea c¢a, in etapele de tricotare (a, b, b",
c',c" d/, d,’, d," e f g, h,..,i) se formeaza niste elemente de structura de tip ochi (ON,
OR)) si/sau de tip bucle (Bi, Bn,), separat pe cele doua fonturi, iar in etapele de transfer (1,
2,...,0), interpuse, se efectueaza unirea celor doua tipuri de elemente de structuré (ON, OR;;
Bi, Bn,) prin transfer pe acelasi suport (G/H, K/IL, P/N), in asa fel incat, in cadrul unor etape
finale de tricotare (b, ¢, d,,...i), s& se formeze ansambluri ce constituie ochiuri duble (OD))
de unul sau mai multe siruri, distribuite uniform sau neuniform pe suprafata tricotului.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, pentru realizarea
unui tricot glat sau patent cu ochiuri duble de doua sau mai multe siruri, se executa o etapa
de tricotare (a), in care se formeaza niste elemente de structura de tip ochi (ON) pe acele
(G, H) unei fonturi, si o etapa de tricotare (c¢') in care se depune firul pe cate doua sau mai
multe ace consecutive (E, F), din fontura opusa, cu formarea unor bucle de inceput extinse
(Bil3), care vor fi transferate secvential, in etape succesive de transfer (3, 4), pe acele primei
fonturi, pentru a forma bucle netransformate in ochiuri (Bn/2), extinse pe cate doua ace
consecutive (G, H), astfel incét, in etapa finala de tricotare (c) sa se obtina nigte ochiuri duble
(OD/2), continand, alaturi de ochiurile (ON) formate pe acele (G, H) primei fonturi, buclele
netransformate in ochiuri (Bn/2).

3. Procedeu conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca, pentru reali-
zarea unui tricot glat sau patent cu ochiuri duble de indice (i) mai mare sau egal cu 2,
schema de lucru contine executarea unei etape de tricotare (a), pentru formarea unui rand
de ochiuri (ON), pe acele (K, L) unei fonturi, urmaté de executarea unui numar de etape
succesive de tricotare (d,', d,'...;), corespunzator indicelui ochiului dublu (OD/), in cadrul
carora se depune firul pe aceleasi ace libere (I, J) din fontura opusa, pentru formarea de
bucle de inceput (Bi/4, Bil5), acumulate pe aceleasi ace (I, J), si, respectiv, de niste etape
de transfer (5, 6), in cadrul carora buclele de inceput (Bi/4, Bi/5) sunt transferate alaturi de
ochiurile (OD/,) formate pe acele (K, L) fonturii opuse, astfel incat, in etapa finala de tricotare
(d,) sa se obtina niste ochiuri duble (OD/3) de indice mare sau egal cu 2.

4. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, pentru realizarea
unui tricot lincs cu ochiuri duble, in cadrul etapelor de transfer (7, 8) se executa transferul
ochiurilor realizate in etapele de tricotare (e, f; g, h), alaturi de buclele de inceput (Bi/6, Bi/7),
de pe acele fonturii fata (M, N) pe acele fonturii spate (O, P) si, respectiv, de pe acele fonturii
spate (O, P) pe acele fonturii fatd (M, N), astfel incat sa se obtina ochiuri duble (OD/,, OD/y)
ale caror bucle netransformate in ochiuri (Bn/7, Bn/8) provin din bucle de inceput (Bi/6,
Bil7).

5. Procedeu conform revendicarilor 1 si 4, caracterizat prin aceea ca, pentru reali-
zarea unui tricot lincs cu ochiuri duble, cu distributie uniforma de tip fang, intre doua etape
de tricotare pe o singura fontura (e, g) si tricotare pe ambele fonturi (f, h), cu formarea de
ochiuri (ON) si bucle, fie netransformate in ochi (Bn/5, Bn/6), fie de inceput (Bi/6, Bi/7), se
interpune cate o etapa de transfer (7, 8) total pe fontura opusa numai a ochiurilor (ON), astfel
incat, sa se obtina ochiuri duble (OD/,, OD/g), ale caror bucle netransformate in ochiuri provin
din bucle de inceput (Bi/6, Bil7), si ochiuri duble (OD/;, OD/;) continand aceleasi bucle
netransformate in ochiuri (Bn/5, Bn/6), cele doua tipuri de ochiuri duble (OD/,, OD/g; OD/,,
OD/,) fiind dispuse alternativ in sirurile adiacente.
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