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RO 125546 B1

Inventia se refera la un panou sandvis care poate fi utilizat la constructii agro-
zootehnice.

Sunt cunoscute panouri sandvis pentru constructii agrozootehnice, constituite din
tabla cutata si polistiren expandat.

Dezavantajul acestor panouri sandvis este acela ca sunt mari consumatoare de metal
si, implicit, energofage.

Este cunoscut un element de constructie prefabricat (DE 19506482A1) ce cuprinde
un cadru din lemn realizat din cusaci laterali, orizontali si de rigidizare, in interiorul cadrului
fiind prevazuta o umplutura pe baza de materiale biologice, iar pe exterior fiind aplicate niste
straturi de finisa.

Mai este cunoscut un panou pentru constructii (DE 19632980A1) ce cuprinde un
cadru din lemn in interiorul caruia este prevazuta o umplutura pe baza de paie sau stuf, iar
pe exterior fiind aplicate niste straturi de finisaj.

Se cunoaste si 0 metoda pentru producerea panourilor stratificate pentru pereti
(US 3885008), panourile fiind realizate dintr-un cadru din lemn in interiorul céruia se aplica
o umplutura pe baza de plastic armat cu fibra de sticla, iar pe exterior se aplica niste straturi
de finisaj. Panourile sunt realizate in matrite, prin incalzire, la o temperatura de aproximativ
180°C, aproximativ 10 min.

Se mai cunoaste un panou stratificat pentru constructii (GB 649973), realizat dintr-un
cadru din lemn in interiorul caruia este prevazuta o umpluturd din materiale vegetale, pe
exterior fiind aplicate prin lipire niste straturi de finisa;.

Dezavantajul acestor panouri cunoscute este acela ¢a nu prezintd caracteristici
tehnice superioare in ceea ce priveste rezistenta la compresiune, intindere sau la umiditate
si, care, sa fie realizate din agregate vegetale sau deseuri.

Problema tehnica pe care o rezolva panoul sandvig, conform inventiei, consta in
renuntarea la metal si polistiren si folosirea lemnului si a deseurilor din lemn si materiale
plastice.

Panoul sandvis, conform inventiei, inlatura dezavantajul aratat mai inainte prin aceea
ca sunt utilizate pentru confectionarea lui agregate vegetale cum ar fi: rumegus, talas, crengi
tocate, frunze tocate si tocaturad de materiale plastice provenite din peturi, pungi si oricare
alte deseuri de plastic care constituie materialul de baza al panoului ce se realizeaza din trei
cusaci laterali, doi cusaci care inchid panoul si niste coaste din lemn pentru rigidizare, fiind
umplut cu material tocat si introdus intr-o etuva la o temperatura incat sa se topeasca
bucétile de material plastic care fac parte din amestecul cu agregate vegetale.

Panoul sandvig, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje:

- asigura rezistenta necesara constructiilor agrozootehnice;

- este hidrofug;

- este termoizolant;

- alcatuire simpl3;

- usor de intretinut;

- nu prezinta pericol de accidentare.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare conform inventiei, in legatura cu
fig. 1...3, care reprezinta:

- fig. 1, vedere de sus a panoului conform inventiei;

- fig. 2, sectiune transversala a panoului;

- fig. 3, detaliu imbinare panouri.

Panoul sandvig, conform inventiei, cuprinde trei cusaci A de lemn laterali, doi cusaci
B de lemn care inchid panoul si patru cusaci C de lemn pentru rigidizare.
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Cusacul A de lemn este format dintr-un corp a, realizat din lemn, de preferinta brad,
avand in sectiune transversala forma de patrat. Sectiunea transversala a are de preferinta
dimensiuni de 5 x 5 cm, iar cusacul A are o lungime de preferintd 230 cm.

Cusacul B are de preferinta o lungime de 80...100 cm, iar cusacii C pentru rigidizare
au céate o lungime de preferinta de 40...45 cm.

Panoul sandvig este alcatuit dintr-un strat de nisip 1 de grosime b, de preferinta
grosime 5...7 mm, un strat inferior 2 de grosime ¢, de preferinta 6...10 mm, de tocatura de
plastic. Aceste doua straturi formeaza stratul de finisaj inferior. Umplutura D a cadrului este
realizatd dintr-un strat 3 de grosime d, de preferintd 50 mm, cu amestec de agregate
vegetale si tocatura de plastic. Straturile de finisaj superior constau dintr-un strat superior 4
de grosime e de tocatura de plastic si un strat superior 5 de grosime f de nisip 5...7 mm.

Pentru realizarea masei compacte de material ce se asaza in straturile indicate mai
sus este suficientad introducerea panoului intr-un cuptor etuva in care se ridica temperatura
de plastic care, impreuna cu agregatele vegetale creeaza un monolit, i, care, apoi, prin
scoaterea din cuptor este stropit cu apa la temperatura mediului ambiant.

Rezultd un material rezistent avand rezistenta la compresiune de 600 daN/cm?.

Caracteristicile tehnice ale panoului sandvis, conform inventiei, sunt:

- rezistenta la compresiune 600 daN/cm?;

- rezistenta la intindere 980 daN/cm?;

- rezistenta la umiditate 25 ani.

Modul de imbinare al panourilor sandvig, conform inventiei, este nut si feder similar
celui de la parchet.

Finisajul suprafetelor exterioare ale panoului sandvig, conform inventiei, se realizeaza
prin topitura straturilor exterioare, impreuna cu nisipul, dand nastere la o suprafata ce nu mai
trebuie finisata cu un alt material.

Stratul topit exterior se realizeaza la o temperatura de 265°C, intr-un timp de 10 min,
in matrita metalica in care se obtine panoul sandvis.
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Revendicare

Panou sandvis ce cuprinde un cadru din lemn realizat din niste cugaci laterali (A) si
niste cugaci orizontali (B) rigidizati prin intermediul unor cugaci de rigidizare (C), in interiorul
cadrului fiind prevazuta o umplutura (D), iar pe exterior fiind aplicate, de o parte si de alta,
niste straturi de finisaj, caracterizat prin aceea ca umplutura (D) este realizatd dintr-un
amestec de agregate vegetale si tocatura de plastic, si are o grosime de aproximativ 50 mm,
iar straturile de finisaj constau dintr-un strat de tocatura de plastic (2, 4), spre interior, peste
care este aplicat un strat de nisip (1, 5), spre exterior, fiecare avand o grosime de
aproximativ 5...7 mm, si ca straturile creeazd o structurd monolitd prin incalzire la o
temperatura de aproximativ 265°C, timp de 10 min.
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