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RO 125433 B1

Inventia se refera la dispozitiv pentru ambutisarea tablelor, cu subtierea grosimii
peretilor, printr-un procedeu combinat, mecanic si hidraulic.

Sunt cunoscute mai multe procedee si dispozitive pentru ambutisarea hidrostatica.
Inventia din documentul RO 106206 prezinta un procedeu si un dispozitiv de ambutisare
hidrostatica, pentru presiuni inalte, destinat ambutisarii hidrostatice a semifabricatelor plate,
utilizand doua fluide de lucru, unul pentru deformare intr-o cavitate de suprafatd mare si
adancime mica, altul pentru deformare intr-o alta cavitate, de suprafatd mica si de adancime
mare, prin intermediul unui piston culisant care, in a doua faza de lucru, etanseaza zona
nedeformata, pentru introducerea unei presiuni inalte. Procedeul de ambutisare hidrostatica,
pentru presiuni inalte, poate fi aplicat pentru obtinerea unor repere de forma complexa, cu
posibilitéti ugsoare de adaptare la presele hidrostatice existente.

Procedeul si dispozitivul prezentate au dezavantaje legate de complexitatea dispozi-
tivului, de productivitatea redusa si de pretul de cost ridicat, indicatori care devin tot mai evidenti
la ambutisarea unor piese cu forme relativ simple, cu inaltimi mari.

De asemenea, este cunoscutéd o matrité (brevet RO 106677) pentru ambutisare hidro-
statica, zonald, a reperelor cu configuratie complexa, in trepte, utilizand, in acest scop, fluide
cu presiuni diferite. Matrita este constituité dintr-o matrita inferioara, in interiorul careia sunt
fixate niste membrane elastice, cu furtun, pentru alimentare cu ulei. Semifabricatul este dispus
intre matrita inferioara si matrita superioara, in care sunt practicate niste cavitati cu profil
conjugat cu profilul final al piesei. Prima treapta a ambutisarii se face cu o presiune medie de
lucru, iar a doua treapta are loc la o presiune superioara.

Matrita mentionata prezintd dezavantaje legate de complexitatea acesteia si de
fiabilitatea redusa, data de utilizarea membranelor elastice.

Mai este cunoscutéa o presa pentru ambutisare hidrostatica (document RO 00107883),
utilizata pentru deformarea, la rece, a semifabricatelor plane, de dimensiuni mari. Presa este
formatd dintr-un cilindru hidraulic, care sustine o platforma pe care sunt asezate seturi de
matrite si corpuri de prestrangere, ce culiseaza pe niste sine, in interiorul unei cavitati placate
cu o folie metalica, cu legatura la un grup hidraulic si efectueaza faza de prestrangere. A doua
faza este realizata hidrostatic, cu ajutorul unor corpuri de prestrangere, prevazute cu garnituri,
in care se realizeaza camere hidraulice ce exercitd presiune asupra materialului.

De asemenea, documentul RO 106675 B1 prezintd un dispozitiv pentru ambutisarea
hidrostatica a tablelor groase, destinat realizarii unor repere din semifabricate plate, constituit
dintr-un cilindru de admisie care, sub actiunea unui fluid, deplaseaza o placa activa, pe care
este dispus semifabricatul care urmeaza a fi ambutisat intr-o placa matrita, un inel de centrare
si fixare fiind mentinut in contact cu semifabricatul, sub actiunea fluidului de lucru, care produce
si deformarea semifabricatului, prin introducerea acestuia intr-o camera de presiune din placa
matritei, iar documentul JPS 61119399 A prezintd un dispozitiv de ambutisare cu presiune
hidraulica, avand o camera de presiune hidraulica, cu pereti ai unei matrite de ambutisare, cu
incalzitor electric incorporat, prin care este incalzit un lichid introdus ininterior, pentru ambuti-
sarea unei table fixate cu un inel de fixare i centrare, si presate sub actiunea unui poanson cu
canale de circulare a apei de racire,

Toate solutiile cunoscute prezintd dezavantaje in ceea ce priveste constructia dispoziti-
velor de realizare a presiunii de deformare, a cresterii gradului de deformare si a posibilitatii
realizarii unor piese cu raport inaltime/diametru, mare.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, este realizarea unui dispozitiv pentru
ambutisarea cu asistare hidraulica, de constructie simpla si care s& ofere posibilitatea realizarii
unor piese cu raport inaltime/diametru foarte mare, in conditii de productivitate si calitate
acceptabile.

Dispozitivul pentru ambutisare cu asistare hidraulica, conform inventiei, rezolva aceasta
problema tehnica, prin aceea ca este alcatuit dintr-un corp ce sustine o matrita, cu o placa
activa si un inel de centrare, intre corpul de matrita si placa activa, fiind formata o camera de
presiune, ambutisarea realizdndu-se cu un poanson, care forteaza trecerea semifabricatului
printr-o placa activa, prevazuta cu un sistem de lubrifiere a semifabricatului.
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Prin aplicarea inventiei, rezultd urmatoarele avantaje:

- atingerea unor grade de deformare mari,

- posibilitatea realizarii unor piese de inaltime mare;

- piesele nu formeaza cute in timpul ambutisarii;

- numarul de operatii, necesar pentru realizarea pieselor, este mai mic;

- precizia dimensionala si geometrica a pieselor este superioara;

- proprietatile mecanice si structura materialului pieselor obtinute rezultd mult imbuna-
tatita, fatd de ambutisarea conventionalg;,

- posibilitatea obtinerii unor coeficienti de subtiere a peretilor piesei cu valori mici (de
circa 0,3).

Inventia este prezentatd, in continuare, printr-un exemplu de realizare a inventiei, in
legatura cu fig. 1...4, care reprezinta:

- fig. 1, sectiune verticala prin dispozitiv;

- fig. 2, vedere de sus a placii active;

- fig. 3, placa activa cu duza, vazuta in sectiunea A-A, din fig. 2;

- fig. 4, placa activa cu supapa de sens, vazuta in sectiunea A-A, din fig. 2.

Dispozitivul pentru ambutisare cu asistare hidraulica, conform inventiei, este alcatuit
dintr-un corp 1, ce sustine o matrita 2, cu o placa activa 3 si un inel de centrare 4. Corpul 1 este
prevazut, in partea centrald, cu o cavitate 5, in care se acumuleaza ulei utilizat ca fluid de lucru
si prin care se realizeaza presiunea de lucru, si cu un orificiu 6, prin care se face admisia
uleiului. Un inel de etansare 7 asigura etansarea dintre corpul 1 si matrita 2.

Un alt inel de etansare 8 asigura scurgerea uleiului, din cavitatea 5, prin spatiul dintre
matrita 2 si placa activa 3.

Deformarea semifabricatului 9 se face cu ajutorul poansonului 10, care preseaza semi-
fabricatul prin placa activa 3 , realizand ambutisarea acestuia. in timpul ambutisérii, in spatiul
din jurul poansonului 10 si a semifabricatului 9, are loc o crestere a presiunii uleiului, presiunea
maxima fiind reglata cu ajutorul unui ventil limitator de presiune 11. Admisia uleiului se face
printr-o supapa de sens 12.

Pentru a se asigura o curgere buna a semifabricatului pe suprafata placii active 3,
aceasta este prevazuta cu niste orificii 13 sau cu niste orificii 13 si cu unul sau mai multe
buzunare 14, care asigura lubrifierea hidrostatica a zonei de contact.

Pentru a se evita pierderea excesiva a presiunii de lucru, s-au conceput trei variante de
alimentare a buzunarelor 14:

- intr-o prima varianta, buzunarele 14 sunt alimentate prin practicarea unor orificii cali-
brate 13, curol de rezistenta hidraulica (fig. 1). Aceasta varianta prezinta simplitate constructiva,
insa nu ofera posibilitatea reglarii debitului de ulei ce ajunge in buzunarele 14.

Varianta a doua de alimentare a buzunarelor 14, cu reglarea debitului de ulei, utilizeaza
nigte stifturi filetate 15, avand un orificiu calibrat 16, cu rol de rezistent& hidraulica. La punerea
in functiune a matritei, stifturile filetate pot fi usor inlocuite, determinandu-se experimental
diametrul orificiului calibrat 16, care asigurd o ungere corespunzatoare.

Varianta a treia de alimentare a buzunarelor 14 utilizeaza niste stifturi filetate 15, pre-
vazute cu cate un orificiu calibrat 16 si cu cate o supapa de sens, alcatuita dintr-o bila 17 si un
arc 18. Prezenta supapei de sens oferd avantajul cresterii mai rapide a presiunii de lucru. Prin
strangerea corespunzatoare a stifturilor filetate 15 si tensionarea arcurilor 18, se regleaza pre-
siunea de deschidere a supapelor si accesul uleiului in buzunarele 14. Supapele de sens au
rolul de a se evita o pierdere inutila de ulei sub presiune, care conduce la marirea cursei
poansonului 10, pana la formarea presiunii de lucru, fenomen ce conduce la intarzierea efec-
tului de ambutisare hidrostatica.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru ambutisare cu asistare hidraulica, alcatuit dintr-un corp (1) cu o
cavitate (5) etansata, in care se introduce un fluid sub presiune, o matrita (2) sustinuta de corpul
(1), o placa activa (3) si un inel de centrare (4), ambutisarea semifabricatului (9) fiind realizata
cu ajutorul unui poanson (10), care preseaza semifabricatul prin placa activa (3), caracterizat
prin aceea ca respectiva cavitate (5) este pozitionata central in corpul (1) si este etansata fata
de matrita (2), cu ajutorul unui inel de etansare (7), si fata de placa activa (3), cu un inel de
etansare (8), ambutisarea hidraulica a semifabricatului fiind realizata sub presiunea de lucru a
uleiului acumulat in cavitatea (5).

2. Dispozitiv pentru ambutisare cu asistare hidraulica, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca, pentru o curgere buna a semifabricatului pe suprafata placii active
(3), aceasta este prevazuta cu niste orificii (13) sau si cu unul sau mai multe buzunare (14),
care asigura lubrifierea hidrostatica a zonei de contact.

3. Dispozitiv pentru ambutisare cu asistare hidraulica, conform revendicarii 2, carac-
terizat prin aceea ca, pentru evitarea pierderii excesive a presiunii de lucru din cavitatea (5),
alimentarea buzunarelor (14) se face prin orificii (13) calibrate, cu rol de rezistenta hidraulica.

4. Dispozitiv pentru ambutisare cu asistare hidraulica, conform revendicarii 2 sau 3,
caracterizat prin aceea ca, pentru posibilitatea modificarii usoare a rezistentelor hidraulice, prin
care se alimenteaza buzunarele (14), orificiile (13) sunt alimentate prin niste stifturi filetate (15),
avand un orificiu calibrat (16), cu rol de rezistenta hidraulica.

5. Dispozitiv pentru ambutisare cu asistare hidraulica, conform revendicarii 2, 3 sau 4,
caracterizat prin aceea ca, pentru o crestere mai rapida a presiunii de lucru din camera (5),
in scopul evitarii fenomenului de intarziere a ambutisarii hidrostatice, alimentarea buzunarelor
(14) se face prin utilizarea de stifturi filetate (15), prevazute cu orificiu calibrat (16), cu rol de
rezistentd hidraulica, si cu cate o supapa de sens, alcatuita dintr-o bild (17) si un arc (18)
tensionat prin strangerea stiftului filetat (15).
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