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RO 125390 B1

Procedeu de realizare a unor articole de lenjerie de corp, cum ar fi. corsete,
ciorapi-pantalon, ciorapi, colanti, bermude etc., cu proprietati functionale si de confort
imbunatatite, destinate persoanelor cu afectiuni circulatorii.

Se cunoaste un procedeu de realizare a unor ciorapi pantalon cu elasticitate
imbunatatita (RO 113667 B1), care consta in realizarea unor ciorapi din fire combinate de
poliamida si elastomer prin corelarea tensiunilor de alimentare a celor doua tipuri de fire.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca nu asigura obtinerea unor ciorapi
care sa aiba o buna stabilitate pe corp, fara a crea disconfort in zona mansetei.

Se mai cunoaste un procedeu de realizare a ciorapilor cu compresie gradata
(RO 121508 B1), care consta in realizarea unor ciorapi cu structura glat tubular cu ochiuri
retinute, compresia gradata obtindndu-se prin modificarea tensiunii de alimentare a firelor
in zona gleznei, a gambei si a coapsei.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca nu asigura obtinerea unor-ciorapi
cu compresie diferitd pe zone cu o geometrie variabild, definitd conform musculaturii
utilizatorului.

Se mai cunoaste un procedeu de realizare a unor articole de imbracaminte si lenjerie
de corp (US 7546751 B2), din bumbac sau poliamida in combinatie cu fire de elastan, cu
zone de elasticitate variabild, realizate pe masini circulare seamless.

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca nu poate asigura realizarea de
articole de lenjerie de corp pe masini circulare de tricotat cu diametru mic (sub 7"), destinate
realizarii de ciorapi.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in stabilirea fazelor si parametrilor
unui procedeu de realizare a unor articole de lenjerie de corp cu grad sporit de confort,
inclusiv in zona mansetelor, valorificand posibilitatile tehnologice ale masinilor circulare de
tricotat cu diametru mic, destinate realizarii de ciorapi.

Procedeul de realizare a unor articole de lenjerie de corp, conform inventiei,
cuprinzénd realizarea, pe 0 masina de tricotat ciorapi cu un cilindru, cu patru sisteme, a unor
tuburi de tricot de dimensiuni corespunzatoare articolului ce se doreste a fi obtinut, prevazute
cu mangete superioare de sustinere si zone terminale corespunzatoare, din fire de baza si
fire suplimentare, urmata de croirea si asamblarea tuburilor, inlaturé dezavantajele solutiilor
cunoscute si rezolva problema tehnicd mentionata, prin aceea ca etapa de realizare a
tuburilor cuprinde:

- tricotarea a doud benzi succesive in structura glat vanisat cu desene de legatura,
cu rapoarte diferite de selectare a acelor, din fire de baza si fire suplimentare pentru
formarea unei mansete superioare de sustinere, retinand buclele de inceput pe platinele de
retinere si marcand liniile de croire;

- transferarea buclelor de inceput de pe platinele de retinere pe ace, suprapunand
cele doua benzi ale mansetei, si continuarea tricotarii corpului articolului, in structura glat/glat
vanisat cu desene de structura formate din ochiuri retinute, marcand linile de croire i
delimitand cel putin o zona cu compresibilitate/elasticitate diferita, avand o suprafata cu
geometrie variabild, corespunzatoare formei anatomice a corpului utilizatorului, in zona cu
compresibilitate diferita fiind introdus cel putin un fir suplimentar,

- tricotarea partii terminale a articolului, formand cel putin o manseta inferioara, prin
executarea in ordine inversa a operatiilor corespunzatoare mangetei superioare, si/sau cele
corespunzatoare formarii unui varf de ciorap cu structura glat simplu si/sau indesirabil.

Procedeul conform inventiei prezinta ca avantaje:

- datorita posibilitatii de realizare secventiala a partilor componente, sianume: manseta
de sustinere si/sau chilot, picior (caramb), manseta inferioara si/sau talpa si varf, se asigura
posibilitatea de efectuare a unui control privind respectarea gradului de compresiune proiectat,
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cu un aparat special de masurare a extensibilitatii; posibilitatea de stabilire a marimilor
produsului finit cu un aparat volumetric; obtinerea unor produse de calitate cu posibilitatea
de mentinere a parametrilor in limite controlabile;

- datorita posibilitatilor de realizare pe o singura masina de tricotat cu diametru mic,
necesitd o manopera redusa, implicand costuri si consumuri specifice de materii prime si
auxiliare reduse.

Se dau in continuare 3 exemple de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...4,
care reprezinta:

- fig. 1, @), b), vederi din profil ale unui colant, prevazut cu doud mansete si 0 zona
cu compresibiiitate marita in zona gambei, realizat prin procedeul conform inventiei;

- fig. 2, a), b), vederi fata-spate ale unui corset realizat prin procedeul conform
inventiei, ilustrand zonele cu compresibiiitate diferit;

- fig. 3, vedere in plan a unei sosete prevazute cu manseta de sustinere si banda de
sustinere plantara, realizata prin procedeul conform inventiei;

- fig. 4, reprezentare schematica a sectiunii randurilor de ochiuri pentru realizarea
unei mansete de sustinere si a unei zone cu compresibilitate sporita.

Conform unui prim exemplu de realizare a inventiei, pe o masina de tricotat cu
diametrul de 4", cu un cilindru, cu 4 sisteme, de finete 34 E, dotata cu dispozitive de control
al tensiunii firelor, sistem electronic de programare si proiectare si came de buclare mobile
(reglabile pe verticald), se tricoteaza detaliile pentru un colant P, astfel:

- se alimenteaza la toate sistemele, S,-S,, un fir de baza F,, de elastan 22 dtex
simplu acoperit cu fire poliamidice texturate, cu multifilamente, de finete 78/68x1 si torsiune
600 torsiuni/m, cu doua sensuri, S siZ, cu finetea finala 88 dtex, tratate antimicrobian cu ioni
de argint, si se tricoteaza in structura glat cu ochiuri retinute, in raportul r, de selectare a
acelor, 1:1, pe ace impare la sistemul S,, sir,, 1:3, pe ace impare la sistemul S,, respectiv,
structura glat cu ochiuri normale si adancime de buclare mai mare cu circa 2% la sistemele
pare S, si S,, un numar de patru randuri de inceput, R,...R,, cu retinerea buclelor de inceput
pe platinele de retinere;

- se dubleaza firul F, la sistemul S,, cu un fir F, de elastan nud de 156 dtex, si se
continuéd tricotarea in structura glat vanisat, cu ochiuri retinute, in raportul r,, de 1:1 la
sistemul S, si, respectiv, glat cu ochiuri normale pe toate acele, la sistemele S,...S,, cu
adancimea de buclare mai mare cu circa 2% la sistemele pare, S, si S,, fata de sistemele
impare, S, si S;, pana la realizarea primei benzi b, a mangetei superioare Ms, de sustinere
(circa 55% din Iatime); se lucreaza cu 2-3 ace lipsa pentru marcarea unui semn pentru croire
(despicare laterald), la mijlocul portiunii; se realizeaza a doua banda b, a mansetei
superioare Ms, de sustinere (circa 45% din latime), in aceleasi conditii ca prima banda b,,
cu diferenta cg, la sistemul S, acele sunt selectate in raportul r,, de 3:1; se executa transferul
buclelor de inceput, de pe platinele de retinere pe acele cilindrului, la sistemul S;, pentru
dublarea mansetei; se continua tricotarea pentru realizarea chilotului si a piciorului, in forma
de tub T, utilizand la sistemele impare, S, si S;, un fir F, de elastan, de finete 44 dtex simplu
acoperit cu fire poliamidice texturate multifibre tratate antimicrobian, de finete 44/34x1 si
torsiune 1000 torsiuni/m, S si Z, cu finete finala 59 dtex, in structura glat cu ochiuri retinute,
in raportul r, decalat la fiecare rand, iar la sistemele pare, S, si S,, un fir F, de poliamida
microfibre texturat, de finete 30/34x2 dtex, in structura glat simplu, cu adancimea de buclare
mai mare cu circa 2% fata de sistemele S, si S;, cu marcarea semnului de croit la mijlocul
portiunii corespunzatoare chilotului si incluzadnd o zona by, cu structura celei de la manseta
superioara Ms, tricotaté in ordine inversa, cu compresibilitate marita, urmarind conformatia
musgchilor gambei;
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- serealizeaza in continuare o mansgeta inferioara Mi, prin tricotarea succesiva a unor
randuri de ochiuri in structura glat cu ochiuri retinute, in raport 1:1, pe acele unui sistem, S,,
combinate cu randuri de ochiuri glat simplu, pe acele celorlalte trei sisteme S,, S;, S,, in
ordine inversa realizarii mangetei superioare Ms, cu transfer la sistemul S;, care se finali-
zeaza cu cateva de randuri de ochiuri de siguranta, in structura glat cu ochiuri retinute, prin
scoaterea succesiva din lucru, la o turatie completd, a sistemelor S, si S,, apoi S;, tricotarea
continudndu-se pe un numar de circa sase randuri la sistemul S,,.

Se executa croirea tuburilor T pe linia marcata la tricotare si se asambleaza prin
executarea de cusaturi plate.

Conform unui al doilea exemplu de realizare ainventiei, se tricoteaza detaliile pentru
un corset, cu o0 zona de chilot b, prelungita pana sub piept, pentru sprijin abdominal, astfel:

- se alimenteaza la sistemele S, si S, un fir F; de elastan, 44 dtex simplu acoperit cu
fire poliamidice texturate multifibre tratate antimicrobian, de finete 22/7x1 (S si Z), iar la
sistemele S, si S,, un fir de poliamida multifibre texturat, de finete 78/68x1 dtex, cu adancime
de buclare mai mare cu 2% fata de sistemele S, si S,, tricotata alternativ in structura glat cu
ochiuri retinute in raportul r,, de 1:3, la sistemele S, $i S, si, ochiuri retinute in raportul r,, de
3:1 la sistemele S, si S,;

- se continua tricotarea, pentru realizarea unei zone cu extensibilitate mica b,,
folosind un fir F;, de finete 44 dtex simplu acoperit cu fire poliamidice texturate multifibre
tratate antimicrobian, de finete 22/7x1 (S si Z), iar la sistemele S, si S, un fir F5, de poliamida
multifibre texturat, de finete 78/68x1 dtex, cu adancime de buclare mai mare cu 2% fata de
sistemele S, si S,, tricotata alternativ in structura glat cu ochiuri retinute in raportul r,, de 1:3,
la sistemele S, si S, si, respectiv, ochiuri retinute in raportul r;, de 3:1, la sistemele S; si S,
zona b, realizandu-se in paralel cu o zona b,', cu aceeasi alimentare, in structura din zona
b, a mansetei Ms;

- setricoteaza in continuare, in paralel, doua zone by si bg', in structura glat cu ochiuri
retinute in raport 2:2 la sistemele S, si S, decalat la 4 randuri si structura glat cu ochiuri
normale la sistemul S; si S,, respectiv, in structura glat, la toate sistemele, cu marcarea
semnului de croit la mijlocul portiunii;

- se continud tricotarea chilotului, realizand, in paralel, doud zone bg si bg', de
sustinere a muschilor fesieri, in structura zonei b,;

- se tricoteaza tubul T corespunzator piciorului, cu aceeasi alimentare ca la zona
anterioara, in structura glat cu ochiuri retinute, in raportul r,, de 1:1, decalat la fiecare rand,
iar la sistemele S, si S,, in structura glat simplu, cu adancimea de buclare mai mare cu circa
2%, fata de sistemele S, si S,;

- se continua cu realizarea mansetei inferioare M,, prin tricotarea succesiva a unor
randuri de ochiuri in structura glat cu ochiuri retinute, in raport 1:1, pe acele unui sistem, S,,
combinate cu randuri de ochiuri glat simplu, pe acele celorlalte trei sisteme, S,-S,, cu
efectuarea fazei de transfer la sistemul S;, finalizatd cu un numar de randuri de ochiuri de
siguranta, la fel ca in exemplul precedent.

Conform unui al treilea exemplu de realizare a inventiei, se tricoteaza o soseta, cu
0 manseta superioara Ms' de sustinere, avand un tub corespunzator piciorului T" si 0 zona
M., cu structura mansetei inferioare ca in exemplul precedent, cu deosebirea ca, dupa
tricotarea unei zone de intarire, in structura mansetei inferioare M;, pozitionatd in zona
plantara, se continua tricotarea pentru realizarea unui varf de ciorap, in structura glat simplu
si indesirabil.
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Revendicari

1. Procedeu de realizare a unor articole de lenjerie de corp cu proprietati functionale
si de confort imbunatatite, care cuprinde realizarea, pe o masina de tricotat ciorapi cu un
cilindru, cu patru sisteme, a unor tuburi de tricot de dimensiuni corespunzatoare articolului
ce se doreste a fi obtinut, prevazute cu mangete superioare de sustinere si zone terminale
corespunzatoare, din fire de baza (F,, F,, F,, Fy) si fire suplimentare F,), urmata de croirea
si asamblarea tuburilor, caracterizat prin aceea ca etapa de realizare a tuburilor cuprinde:

a) - tricotarea a doua benzi (b,, b,) succesive in structura glat vanisat cu desene de
legatura, cu rapoarte (r,, r,) diferite de selectare a acelor, folosind cate un fir (F,) de baza la
toate sistemele (S,, S,, S;, S,) si cel putin un fir suplimentar (F,) la unul dintre sisteme (S,),
pentru formarea unei mansete superioare (Ms) de sustinere, retinand buclele de inceput pe
platinele de retinere si marcand liniile de croire;

b) - transferarea buclelor de inceput de pe platinele de retinere pe ace, suprapunand
cele doua benzi (b,, b,) ale mansetei (Ms) si continuarea tricotéarii corpului articolului (T, T,
T"), in structura glat/glat vanisat cu desene de structura formate din ochiuri retinute,
delimitand cel putin o zona (b, b, bs bg, b,’, bg', bg') cu compresibilitate/elasticitate diferita,
avand o suprafatd cu geometrie variabila, corespunzéatoare formei anatomice a corpului
utilizatorului, in zonele (b,, b,, bg, bg, b,', bs', bg') cu compresibilitate diferita fiind introdus cel
putin un fir suplimentar (F,);

C) - tricotarea partii terminale a articolului, formand cel putin 0 mangeta inferioara
(Mi), prin executarea in ordine inversa a operatiilor corespunzatoare mangetei superioare
(Ms), si/sau cele corespunzatoare formarii unui varf de ciorap cu structura glat simplu si/sau
indesirabil.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca raportul (r,) de
selectare a acelor pentru realizarea primei benzi (b,) a mansetei este mai mic decét raportul
(r,) pentru realizarea celei de-a doua benzi (b,) cu cel putin o unitate.

3. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea c¢a delimitarea zonelor
(bs, by, bs, bg, b,', bg', bg") cu compresibilitate/elasticitate diferité se obtine prin decalarea la
fiecare rand a ochiurilor retinute, la cel putin o margine a acestora.

4. Utilizarea mansetei superioare (Ms) obtinutd in etapa a) a procedeului din
revendicarea 1, pentru confectionarea de bentite pentru cap, jambiere si orteze/mansoane
de protectie a ligamentelor sau incheieturilor.

5. Utilizare conform revendicarii 4, in care manseta superioara (Ms) cuprinde doua
benzi (b,, b,) succesive, suprapuse prin transferarea buclelor de inceput de pe platinele de
retinere pe ace, urmate de circa patru randuri de ochiuri de siguranta, executate dupa
scoaterea succesiva din lucru, la o turatie completd, a sistemelor marginale (S,, S,) si aunui
sistem intermediar (S,).
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