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Inventia se referd la o sonda opticad manuala, destinaté masurarii luciului depunerilor
galvanice in timpul procesului de electrodepunere.

In vederea masurarii luciului depunerilor galvanice in timpul procesului de electro-
depunere, este cunoscut un procedeu la care determinarea luciului se realizeaza cu un
dispozitiv optic, pentru masurarea intensitatii radiatiei reflectate de pe depunerea galvanica,
montat pe un batiu, care este mentinut tot timpul in baia galvanica. Masurarea luciului se
face pe baza curentului dat de un detector fotoelectric, care, impreuna cu o parte electronica,
masoara si cuantifica intensitatea radiatiei reflectate de depunere, atunci cand aceasta se
afla in punctul focal al unei lentile optice. In vederea compensarii parasirii punctului focal de
catre depunerea galvanica, si ca urmare a cresterii grosimii depozitului galvanic, dispozitivul
este indepartat la intervale regulate de timp, cu un surub micrometric de depunere,
urmarindu-se continuu valoarea afisatd a fotocurentului. Valoarea maxima a acestor
masuratori, raportatad la valoarea maxima a fotocurentului, datd de reflexia fasciculului
luminos de pe o oglinda de argint, scufundata si ea in baie, inmultita cu 100, d& valoarea
curenta a luciului depunerii, exprimata in procente, luciu fatd de luciul oglinzii de argint,
considerat conventional ca fiind 100% luciu.

Dezavantajul principal al acestui procedeu si al acestui dispozitiv este acela ca tija
dispozitivului optic se gaseste scufundata tot timpul in electrolitul galvanic, ecranand zona
catodica de sub tija, fatd de linile de camp electric ce provoaca electrodepunerea, din
acelasi motiv montura metalica a lentilei si tija cilindricad a dispozitivului scufundate in
electrolit trebuie izolate electric de un manson neconducétor, in caz contrar, acestea se
constituie in anod solubil si trec in solutie sub forma de ioni metalici.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia constéa in realizarea unei sonde portabile
simple, pentru determinarea valorii luciului in timpul procesului de electrodepunere, fara
scoaterea catodului din electrolit, fara oprirea curentului electric si fara ecranarea catodului,
fiind astfel posibila studierea tuturor factorilor de influenta asupra valorii luciului, in conditiile
unei precizii ridicate a rezultatelor méasuratorilor si fard a influenta calitatea depunerii
galvanice.

in acest scop este folositd o constructie de tip sonda portabild, compusa dintr-o tija
cilindrica, ce contine un traseu optic format din douasprezece fibre optice, pentru iluminarea
depunerii prin intermediul unei lentile de focalizare, si un traseu optoelectronic, pentru
masurarea reflexiei de pe depunere, format, la rindul lui, dintr-o fibra optica centrala, un
detector fotoelectric si o parte electronica de amplificare, procesare si afisare date. Tija cu
traseul optic este montata intr-o sonda ce contine un arc de compresie si doi cilindri ce
culiseaza unul in celdlalt, permitdnd apropierea, respectiv, indepartarea tijei, in functie de
forta de apasare exercitata manual pe cilindrul culisant superior.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- este posibila determinarea luciului unei depuneri galvanice in timpul procesului de
electrodepunere;

- manevrarea sondei este extrem de simpl3, iar citirea luciului depunerii se face in
mod automat;

- intre doua masuratori, sonda optica este indepartata de pe anod, astfel incat nu
se produce ecranarea catodului de catre corpul sondei;

- sonda are o constructie simpla si un pret de cost scazut.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figura ce
reprezinta o vedere in sectiune a sondei si a celulei galvanice folosite.
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Sonda se compune dintr-o tija 1 cilindrica, ce contine un grupaj circular de doua-
sprezece fibre 2 optice, de iluminare, o lentila 3 de focalizare si o fibra 4 optica, asezata in
centrul celor douasprezece fibre optice, dispuse radial in jurul ei. Sonda mai contine un arc
5 de compresie, un cilindru 6 culisant, inferior, si un cilindru 7 culisant, superior, ultimul fiind
prevazut cu un manson 8 de cauciuc, pentru prindere, si cu o piulitad 9 speciald, de inchidere.
Celula galvanica se compune dintr-o cuva 10 paralelepipedica, un anod 11 prevazut cu un
orificiu pentru deplasarea tijei optice spre 0 depunere galvanica 12, realizata, la randul ei,
pe un catod 13. Celula mai contine o oglinda 14 de argint, miniaturala, rabatabila prin
intermediul unei tije 15, precum si doua corpuri 16 si 17 izolate, pentru fixarea si sustinerea
anodului 11 si a catodului 13.

Modul de lucru cu sonda este foarte simplu: se porneste partea electronica si sursa
2 de radiatie luminoasa monocromatica, de tip dioda laser, se asaza tija optica a carei lentila
3 depaseste usor partea de jos a sondei, in orificiul anodului 11, efectuat special in acest
scop, $i se apasa cu mana progresiv cilindrul superior 7, arcul 5 elastic se comprima, iar
lentila 3 se apropie de depunere 12. La un moment dat, depunerea 12 se gaseste in punctul
focal al Ientilei 3 optice, convergente, ceea ce corespunde unei radiatii reflectate maxime,
respectiv, unui fotocurent maxim. Valoarea acestui fotocurent este retinutd automat, pe baza
valorii zero a derivatei a doua a fotocurentului in functie de timp, pentru calculul valorii
luciului. Atingerea si traversarea punctului focal este pusa in evidenta si sonor, printr-un
element de executie piezoelectric. La aparitia semnalului sonor se reduce incet apasarea pe
arcul 5, ca urmare are loc retragerea tijei optice si se traverseaza pentru a doua oara punctul
focal. Valoarea fotocurentului corespunzator celei de-a doua traversari este si ea retinuta
automat, iar pentru asigurarea unei precizii mai ridicate a determinarii in partea electronica,
are loc medierea celor doué valori maxime ale fotocurentilor, valoarea finala a luciului fiind
media aritmetica a valorilor acestora. Influenta absorbtiei radiatiei de catre electrolit asupra
preciziei determinarii este, prin modul specific de calcul al luciului, raportul intre intensitatea
radiatiei reflectate de depunere si intensitatea radiatiei reflectate de oglinda 14 de argint,
ambele masuratori fiind efectuate in prezenta electrolitului.
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Revendicare

Sonda pentru determinarea luciului depunerilor galvanice, caracterizata prin aceea
ca, in vederea determinarii luciului acestora in timpul procesului de electrodepunere, este
formata dintr-o tija (1) cilindrica ce contine un canal de iluminare format, la randul lui, dintr-o
sursa de radiatie monocromatica de tip dioda laser, un grupaj circular de douasprezece fibre
(2) optice de iluminare, o lentila (3) de focalizare, precum $i un canal de masurare a reflexiei
radiatiei incidente, compus dintr-o fibra (4) optica centrald, pentru conducerea radiatiei
reflectate spre o parte electronica, un arc (5) de compresie si doi cilindrii (6 si 7) care asigura
deplasarea tijei optice spre o depunere (12) galvanica, realizatd pe un catod (13), luciul
depozitului galvanic determinandu-se automat, pe baza valorii zero a derivatei a doua a
fotocurentului maxim, in functie de timp, atunci cand sonda este apasatd manual spre
depunerea (12) galvanica, si lasata ulterior sa revina elastic, prin destinderea arcului (5) de
compresie.
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