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{57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de montare a unor
pietre pretioase Tn cuprinsul unei bijuterii cum ar fi un
inel, o bratara, un colier sau niste cercei. Procedeul
conform inventiei constd in folosirea unui suport con-
fectionat dintr-un material metalic, nobil sau seminobil,
de preferinta dintr-un aliaj pe baza de argint, cum ar fi
o sarma, o sind, o bard sau o platbanda subtire, dintr-o
singurd bucata, la care se sudeaza intr-un punct cape-
tele, rezultédnd un cerc exterior care se aplatizeaza, iar
in zona centrala se sudeaza un cerc interior aplatizat,
mai mic decét cercul exterior, si doud cleme in forma de
U; capetele clemelor si ale cercului interior se indoaie
in sensul cuprinderii unei pietre pretioase sau orna-
mentale, iar capetele cercului exterior se indoaie in
sensul cuprinderii mainii sau a degetului, piatra de
forma cilindrica aplatizata, ovoida sau paralelipipedica,
fixdndu-se in aceste montaje prin presare, lungimea
suportului calculandu-se in asa fel incat, in urma mon-
tarii pietrei, sa raméana cercul exterior cu un diametru
suficient pentru ména sau deget.
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Inventia se refera la un procedeu de montare a pietrelor pretioase $i ornamentale pe
bijuterii, pe suporturi subtiri din materiale metalice seminobile $i nobile, cum ar fi: inele, cercei,
bratari, pandantive, coliere etc.

Se cunosc, de exemplu, din documentele DE 19704661 A1, DE 4339603 A1, pentru
montarea pietrelor pretioase si ornamentale pe bijuterii din suporturi metalice complexe, mai
multe procedee de prindere si fixare prin incastrare in cavitati, cu ajutorul unor gheare matritate
sau sudate in buza cavitatii, respectiv, prin implicarea unor gulere sau cleme de fixare prin
presare sau sudare.

Aceste procedee au dezavantajul aplicarii pietrelor numai pe suporturi masive din mate-
riale metalice seminobile sau nobile, ce permit matritarea, sculptarea sau cizelarea si care aco-
pera foarte mult din suprafata totala a pietrei. De asemenea, acest sistem de montaj are deza-
vantajele ca impune utilizarea numai a pietrelor calibrate, raméanéand vizibilad doar suprafata
superioard $i nu permite studiul pietrei pe suprafata posterioarad (inferioard), lucru foarte
important Th analiza artefactometrica de evaluare patrimoniald, prin metode instrumentale.

De asemenea, se cunosc sistemele tip mandrind cu cleme de prindere, care au deza-
vantajul montajelor dinamice complexe, cu fiabilitate de fixare redusa si care impun utilizarea
numai a pietrelor calibrate sau de forme standard.

Se cunoaste, de asemenea, procedeul montarii cu ajutorul adezivilor sau rasinilor de
mulare Tn cavitati, pe suprafete in cleme circulare sau gulere. Acesta este dezavantajos,
deoarece, in cazul pietrelor transparente, modificd estetica acestora, iar prin Tmbéatranirea
adezivului scade fiabilitatea monturii.

Obiectivul prezentei inventii este acela de a realiza un procedeu de montare a pietrelor
pretioase pe bijuterii, procedeu prin care este permisa vizualizarea pe toate fetele a desenului
nativ al pietrei, $i prin care se asigura o fixare sigura si fiabila a pietrei pe suport.

Procedeul de montare a pietrelor pretioase gi ornamentale pe bijuterii cuprinzénd for-
marea unui suport din material nobil sau seminobil de tip s&drma, sind, barad sau platbanda ale
carui capete sunt aduse impreuna rezultand un cerc, conform inventiei, inlatura dezavantajele
mentionate mai sus, prin aceea ca, Tn suportul sub forma de cerc, se practica cel putin doua
perechi de bucle in forma de S sau U, diametral opuse, simetrice, si pozitionate una deasupra
celeilalte, bucle care vor cuprinde o piatra pretioasa, fixarea pietrei intre perechile de bucle
realizandu-se prin presare si mulare.

n conformitate cu inventia, dupa etapa de formare a buclelor simetrice doua céate doua
ih cruce, se sudeaza, Tn zona punctului de imbinare a capetelor suportului, o lamela ale carei
extremitati se Tndoaie pentru fixarea pietrei pretioase, prin presare gi mulare.

intr-un alt aspect al inventiei, suportul sub forma de cerc se aplatizeaza, iar in zona
centrald se sudeaza un alt cerc aplatizat de un diametru mai mic $i doua cleme Tn forma de U
ale caror extremitati se indoaie, cuprinzénd piatra pretioasa.

Procedeu de montare a pietrelor pretioase si ornamentale pe bijuterii, cuprinzénd
formarea unui suport din material nobil sau seminobil de tip sérmd, $ina, bara sau platbanda
ale carui capete sunt aduse Tmpreuna rezultand un cerc este in plus caracterizat prin aceea
ca cele doua capete ale suportului sunt lasate libere si suprapuse, pe unul dintre capete fiind
sudata o lamela ale carei extremitati se indoaie, fixand piatra pretioasa prin presare si mulare.

Prin utilizarea procedeului de montare, conform inventiei, se obtin o serie de avantaje,
printre care amintim:

- manopera redusa si monturd ugor de realizat;

- consum minim de material seminobil sau hobil, ca suport;

- se aplica la orice tip de piatrd, indiferent de marime, forma sau geometrie;
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- permite vizualizarea maxima a desenului si a geometriei pietrei;

- permite analiza artefactometrica a pietrei prin orice metoda instrumentala;

- se pot realiza functii estetico-artistice deosebite, cu suporturi metalice subtiri, dintr-un
singur element structural-functional (sdrma, sina, bara sau platbanda), la care se aplica un
numar minim de suduri, de obicei una singurd, conexiunea capetelor, iar Th unele cazuri, se
practicd sudura unor cleme sau aripioare.

Tn continuare, se prezintéd cinci forme de realizare a inventiei si in legatura cu fig. 1, 2,
3, 4 5i 5, care reprezinta:

- fig. 1, forma initiala (primara) a suportului subtire din sdrma, sind, bara sau platbanda
sudata Tntr-un punct (conexiunea capetelor) pentru montarea pietrelor la inele;

- fig. 2, inel cu diametrul ajustabil, din sdrma deformata, cu sistem de prindere si mulare
n forma de S, cuplat cu lamela sudata Tn cruce;

- fig. 3, bratara dubla ajustabila, cu montura in gheare groase sub forma de U;

- fig. 4, pandantiv mare, cu montura in gheare groase cu forma de U sau S;

- fig. 5, bratari si inele cu sisteme de reglare flexibile.

Exemplul 1. Pentru montarea pietrelor pretioase sau ornamentale ,slefuite Baroc" in
moara, de diferite marimi, forme sau geometrii, cu desene native deosebite, pe inele din
suporturi subtiri din sdrma, siné, bara sau platbanda, dintr-o singura bucata sudata intr-un punct
prin conexiunea capetelor, conformfig. 1, se procedeaza astfel: se ia, dupa caz (ales de mester
sau proprietar), un suport din material metalic nobil sau seminobil, de obicei dintr-un aliaj de
argint, sub forma de sarma, sina, bara sau platbanda, la care initial se sudeaza capetele 1,
rezultédnd un cerc 2. Pe acesta se practica patru bucle 3 si 4, simetrice doua cate doua, cu méari-
mea suficientd pentru cuprinderea pietrei, doua bucle superioare 3 sidoua inferioare 4. Fiecare
set de bucle se ajusteaza una deasupra celeilalte Tntr-un sistem paralel, pentru cuprinderea
unei pietre cilindrice aplatizate, ovoidale sau paralelipipedice. Pentru a mari capacitatea de
fixare, se pot practica in cruce opt bucle, simetrice doud cate doua, dispuse una deasupra
celeilalte, ca mai sus. Piatra se fixeaza in aceste montaje prin presare si mulare cu ajutorul unui
stighel. Lungimea suportului se calculeaza in aga fel incat, in urma montarii pietrei, sa raméana
inelul cu un diametru suficient pentru deget.

Exemplul 2. Pentru a mari fiabilitatea monturii pietrelor pretioase la un inel sau o
bratard, aseménator cu sistemul din exemplul 1, dupa practicarea celor patru bucle 3 si 4, sime-
trice doua cate doua, cu marimea suficientd pentru prinderea pietrei, ih cruce, in zona imbinarii
capetelor 1, se sudeaza o lamela a, ale carei extremitati 5 si 6 se indoaie, pregatindu-se pentru
mularea pietrei, conformfig. 2. Piatra de forma cilindrica aplatizata, ovoida sau paralelipipedica
se fixeaza in aceste montaje prin presare si mulare cu ajutorul unui stighel. Lungimea suportului
se calculeaza in asa fel incat in urma montarii pietrei sa raména inelul cu un diametru suficient
pentru deget. Acest montaj permite fixarea pietrelor si de alte forme.

Exemplul 3. In cazul montarii pietrelor la bratari sau inele, pe suporturi subtiri din sarma,
sind, bara sau platbanda, dintr-o singura bucata sudata intr-un punct prin conexiunea capetelor
1, conformfig. 3, cercul 2 se aplatizeaza, iar ih zona centrala se sudeaza un cerc aplatizat 3',
dar mult mai mic si doua cleme in forma de U 4' si &'. Capetele U-urilor 4' si &' si ale cercului
interior 3' se indoaie in sensul cuprinderii pietrei, iar capetele cercului 2 se ihdoaie in sensul
cuprinderii mainii sau degetului, conform sagetilor curbe din fig. 3. Piatra de forma cilindrica
aplatizata, ovoida sau paralelipipedica se fixeaza Tn aceste montaje prin presare si mulare cu
ajutorul unui stighel. Lungimea suportului se calculeaza in aga fel incat in urma montarii pietrei
sa ramana cercul mare cu un diametru suficient pentru mana sau deget. Acest montaj permite
fixarea pietrelor i de alte forme, iar bratele libere ale cercului mare permit reglarea diametrului
in functie de grosimea mainii sau a degetului.
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Exemplul 4. Tn cazul montarii pietrelor la pandantive, pe suporturi subtiri din sarma,
sind, bara sau platbanda, dintr-o singura bucata sudata intr-un punct prin conexiunea capetelor
1, conform fig. 4, cercul 2 se aplatizeazd, iar Th zona centrald a conexiunii capetelor 1, se
sudeaza doua cleme Tn forma de U 3” si 4". Atat capetele cercului, cat si capetele U-urilor se
Thdoaie Tn sensul cuprinderii pietrei. Pe unul dintre capetele Tndoite ale cercului se fixeaza prin
sudura agatatoarea tip ,,Chilon" 6, dupa care se monteaza piatra 7. Aceasta poate avea orice
forma, marime sau geometrie. Fixarea ei se face prin presare si mulare cu ajutorul unui stighel.

Exemplul 6. Se poate realiza si o montare pe suporturi subtiri din metale seminobile si
nobile, mai simpl&, a pietrelor pretioase sau ornamentale, la inele sau bratari, prin utilizarea
sistemelor flexibile. Conform fig. 3, pentru sistemele flexibile se pot aborda doua forme: una cu
ambele capete libere ale cercului (fig. 5a) sau doar cu un capat (fig. 5b), Th primul caz, la
jumatatea distantei d dintre capete 1 se sudeaza o placuta sau lamela subtire a pentru fixarea
pietrei 7, care cuprinde piatra prin mulare, perpendicular pe inel. Dupa fixarea pietrei, suportul
se indoaie circular, iar in partea opusa pietrei, capetele 4 si & sub forma de bont sunt libere, cu
o zona de suprapunere s. In cel de-al doilea caz, placuta sau lamela subtire 2 se sudeaza pe
unul dintre capetele 1, dupa care suportul se indoaie sub forma de cerc, aducand si cel de-al
doilea capat 1 sub placuta a. Placuta se muleaza pe piatré 7, care poate avea orice forma,
marime sau geometrie. Fixarea ei se face prin presare $i mulare cu ajutorul unui stighel.
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Revendicari

1. Procedeu de montare a pietrelor pretioase si ornamentale pe bijuterii, cuprinzand
formarea unui suport din material nobil sau seminobil de tip sdrma, sinad, bara sau platbanda
ale carui capete (1) sunt aduse impreund, rezultdnd un cerc (2), caracterizat prin aceea ca,
Tn suportul sub formé de cerc (2), se practica cel putin doua perechi (3, 4) de bucle n forma de
S sau U, diametral opuse, simetrice si pozitionate una deasupra celeilalte, bucle care vor
cuprinde o piatra pretioasa, fixarea pietrei intre perechile (3, 4) de bucle realizadndu-se prin
presare si mulare.

2. Procedeu conformrevendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, dupa etapa de formare
a buclelor simetrice doua cate doua Tn cruce, se sudeaza, Th zona punctului de Tmbinare a
capetelor (1) suportului (2), o lamela (a) ale céarei extremitati (5, 6) se indoaie pentru fixarea
pietrei pretioase, prin presare $i mulare.

3. Procedeu conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ca suportul sub forma de
cerc (2) se aplatizeaza, iar in zona centrala se sudeaza un alt cerc (3") aplatizat de un diametru
mai mic si doua cleme (4', 8') in forma de U, ale caror extremitati se indoaie, cuprinzénd piatra
pretioasa.

4. Procedeu de montare a pietrelor pretioase si ornamentale pe bijuterii, cuprinzénd
formarea unui suport din material nobil sau seminobil de tip sdrma, sinad, bara sau platbanda
ale cérui capete (1) sunt aduse impreuna, rezultand un cerc (2), caracterizat prin aceea ca
cele doua capete (1) ale suportului sunt lasate libere si suprapuse, pe unul dintre capete fiind
sudata o lamela (a) ale carei extremitati se indoaie, fixand piatra pretioasa prin presare si
mulare.
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Fig. 5
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