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Inventia se referé la o unealta aschietoare prevazuta cu
o placa taietoare amovibild. Unealta aschietoare, con-
forminventiei, este constituita, in esenta, dintr-o unealta
purtatoare (13), ce prezintd o degajare pentru primirea
unei placi taietoare (10), placa taietoare fiind prevazuta
cu o piesa de strangere (11) care este mentinutad in
pozitie, in unealta purtatoare (13), de catre o gheara de
strangere (16) care este fixatéd pe unealta purtatoare
(13) printr-un surub de strangere (17) si, pe aceasta,
este prevazut un element de presare (14) ce este, la
randul lui, prevazut, la partea inferioara dinspre placa
taietoare (10), cu o cama ce este in contact cu piesa de
strAngere (11) si gheara de strangere (16), si trage

elementul de presare (14) spre surubul de stréngere L S /f s A

(17), piesa de strangere (11) fiind de forma circulara, iar e £ il L
in mijloc avand o ridicatura (12) de forma sfericg, . ’
respectiv, circulard; cama de pe elementul de presare Flg’ 4

(14) este constituita dintr-un inel circular (21) adaptat pe
acesta, care sa patrunda tensionat in piesa de stran-
gere (11), cuprinzand o ridicatura (12).
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Inventia se refera la o unealta aschietoare, conform partii introductive a revendicarii 1,
si la o placa taietoare aferenta.

in stadiul cunoscut al tehnicii, pentru piesele amovibile, in speta, pentru placile taie-
toare, rabatabile, din ceramica, sunt prevazute placi taietoare cu suprafata neteda sau cu
cele mai diferite cavitati de strangere, care pot fi folosite intr-o unealta purtatoare pentru
aschierea de materiale metalice. Dezavantajele acestei tehnici cu suprafete netede ale
placilor taietoare constau in lipsa unei asamblari cu unealta purtatoare, asamblare care sa
fie realizata exclusiv prin forma, fiind necesara pentru forta de strangere. La placile taietoare
cu cavitate de strangere, este intr-adevar prevazuta, in mod similar, 0 asamblare facuta
exclusiv in forma, prin strAngerea acesteia, in cavitatea de strangere, placa taietoare fiind
insa solicitata, pe o suprafata relativ mica, de o forta foarte mare, de catre elementele de
strdngere, ceea ce poate duce la aparitia unor tensiuni in placa taietoare sau chiar la rupturi.
In afara de aceasta, la sistemele de strdngere actuale, nu sunt reuniti, intr-un sistem unic,
toti factorii pozitivi posibili.

Din EP 0753366 B1, este cunoscuta o unealtd agchietoare, care este constituita, in
esentd, dintr-o unealtd purtatoare, care prezintd o degajare pentru primirea unei placi
taietoare, placa taietoare fiind prevazuta cu o cavitate de strangere, care este mentinuta in
pozitie, in unealta purtatoare, de catre o gheara de strangere, si gheara de strangere este
fixatd, pe unealta purtatoare, printr-un surub de strédngere. Pe gheara de strangere, este
prevazut un element de presare, care este prevazut, la partea inferioara dinspre placa
taietoare, cu o cama, care este in contact de strangere cu cavitatea de strangere. in afara
de aceasta, gheara de strangere trage elementul de presare inspre surubul de strangere.

DE-A-1602817 face referire la o unealta aschietoare, care prezinta o placa taietoare
ce este prevazuta cu o cavitate de forma circulara, central avand o protuberanta, placa,
respectiv, cavitatea, fiind mentinute in pozitie de o piesa de strangere ce prezinta un element
de presare.

Inventia are la baza problema de a reuni, cu nigte componente simple, intr-un sistem
unic, cat se poate de multi factori pozitivi i, prin conlucrarea acestora, sa obtina o situatie
de strangere optima. Totodata, urmeaza sa fie compensate tolerantele de finisare ale
diferitelor elemente componente, sa fie realizatd in mod suplimentar o asamblare obtinuta
exclusiv prin forma, cu limitarea controlata a fortei de strangere, si la baza careia sa se
gaseasca o alcatuire a elementelor componente, care sa actioneze in contra fortelor de
aschiere, pentru a se evita, in timpul folosirii, o reducere a fortei de strangere.

in conformitate cu inventia, aceastd problema este rezolvatd cu caracteristicile
revendicarii 1.

in conformitate cuinventia, cavitatea de strangere este de forma circulara si prezinta,
inmijloc, o ridicatura de forma sferica, respectiv, circulara. Cama de pe elementul de presare
este constituita dintr-un inel circular, adaptat pe acesta, care patrunde tensionat in cavitatea
de strangere, cuprinzand ridicatura. Astfel este asiguratd o pozitionare optima a placii
taietoare in unealta purtatoare.

intr-o alcatuire avantajoasa, gheara de strangere prezinta, pe fata ei inferioara, aflata
deasupra elementului de presare, o ridicatura sferica, care patrunde intr-o adancitura sferica
de pe elementul de presare.

in aceasta situatie, este corespunzator scopului ca raza ridicaturii sferice de pe
gheara de stradngere sa fie mai mare decat raza adanciturii sferice de pe elementul de
presare, astfel incat poate sa aiba loc o transmitere a fortei prin intermediul muchiilor
exterioare.
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Este de preferat ca elementul de presare sa fie fixat pe gheara de strangere cu un
joc prin intermediul unui surub.

Pentru protejarea ghearei de strangere de aschiile care pot nimeri pe aceasta, este
rational ca elementul de presare sa prezinte o ridicatura in partea frontala.

Este de preferat ca elementul de presare sa fie constituit dintr-un material rezistent
la uzura, cum este un aliaj dur, HSS sau ceramica.

Intr-o varianta preferata de alcatuire, in jurul inelului, este prevazuta, pe elementul
de presare centric sau concentric, o degajare, si aceasta degajare este prevazuta, centric
sau concentric, pe o suprafata de contact care se inalta, crescand cu un unghi spre mijlocul
inelului.

Este avantajos ca gheara de strangere sa fie ghidata pe unealta purtadtoare prin
intermediul unei suprafete inclinate, cu un element de limitare a fortei de strangere.

Intr-o varianta alternativa de alc&tuire, gheara de strangere este ghidata, pe unealta
purtatoare, prin intermediul a doua suprafete inclinate, aceste doua suprafete inclinate fiind
paralele intre ele si separate unul de celalalt printr-o fanta.

Este corespunzator scopului ca cele douad suprafete inclinate sa formeze cu axa
longitudinalad a ghearei de strangere un unghi de 10 pana la 45°.

Este avantajos ca cele doua suprafete inclinate s& aiba o suprafata cilindrica si
unealta purtatoare sa prezinte niste suprafete laterale, cilindrice, adaptate acestora.

O placa taietoare conform inventiei este prevazutd cu o cavitate de strangere,
cavitatea de strangere fiind alcatuita in forma circulara si prezentand, la mijloc, o ridicatura
de forma sferica, respectiv, circulara, si poate fi inglobata in unealta taietoare descrisa.

Este corespunzator scopului ca alcatuirea sa fie realizatd sub forma unor placi
taietoare rabatabile.

Alte caracteristici ale inventiei rezultéd din figurile descrise in cele ce urmeaza.
Acestea arata urmatoarele:

- fig. 1, o vedere a unei placi taietoare conform inventiei;

- fig. 2, o vedere a uneltei aschietoare cu placa taietoare montatg;

- fig. 3, unealta aschietoare, conform fig. 2, intr-o reprezentare expandata;

- fig. 4, unealta aschietoare, conform fig. 2, in sectiune;

- fig. 5, o reprezentare la scard mai mare a conlucrarii dintre gheara de strangere,
elementul de presare si placa taietoare;

- fig. 8, o sectiune printr-o cavitate de strangere;

- fig. 7, o vedere a fetei superioare a unui element de presare;

- fig. 8, o vedere a fetei inferioare a unui element de presare;

- fig. 9, 0 vedere a unei gheare de strangere;

- fig. 10, o sectiune la scara mai mare a conlucrarii dintre gheara de strangere, de
presare si placa taietoare.

Fig. 1 arata o piesa taietoare amovibila, respectiv, o placa taietoare 10, sub forma de
placa taietoare rabatabild, pentru prelucrarea prin aschiere a unor piese metalice. Placa
taietoare 10 prezinta, in mijloc, o cavitate de strangere 11, de forma circulara, prezentand,
la randul ei, in mijloc, o ridicaturd 12, sferica, respectiv, circulara. Acestea, cavitatea de
strangere 11 si ridicatura 12, trebuie s& serveasca la fixarea placii taietoare intr-un loc
potrivit, numit aici locasul placii, pe o unealta purtatoare corespunzatoare.

Fig. 2 arata o prezentare in spatiu a pl&cii téietoare 10, descrisa, i anume, in stare
stransa pe o unealta purtatoare 13. Trebuie remarcat indeosebi elementul de presare 14 (a
se vedea si fig. 3), care prezinta, pe fata sa inferioara, un negativ al formei cavitatii de
strdngere, descrisa mai sus, prezenta in placa taietoare. Forta de strangere, obtinuta prin
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strangerea surubului de strangere 17, este transmisa placii taietoare 10, prin gheara de
strangere 16. O caracteristica deosebita a ghearei de strdngere o reprezinta ridicatura 18,
de forma sferica, aflata la fata inferioara, deasupra placii taietoare, si care patrunde intr-o
adancitura de forma sferica, din elementul de presare 14, fiind fixata, cu joc, prin intermediul
surubului 15.

Fig. 4 reprezintd o sectiune in locasul placii, in care urmeaza a fi deschisa
conlucrarea elementelor de strangere. La strangerea surubului de strangere 17, gheara de
strangere 16 se deplaseaza in jos si aluneca concomitent spre inapoi cu planul inclinat 20
pe un planinclinat asemanator din unealta purtatoare, intrucat, prin intermediul ridicaturii de
forma sferica 18, de la partea opusa planului inclinat, gheara de strangere este asamblat3,
datorita fortei de strangere aparuta, exclusiv prin forma, prin intermediul adanciturii de forma
sfericd cu elementul de presare 14, iar ridicatura 21 a elementului de presare este, de
asemenea, asamblata, exclusiv prinforma, de cavitatea din placa taietoare, migcareain sens
lateral, indreptatd inspre coltul locasului placii, este transmisa placii taietoare, prin
intermediul diferitelor elemente de strangere. A se vedea in legatura cu aceasta si fig. 10.
La atingerea limitatorului 22, al fortei de stréangere, se mareste miscarea de parghie a
ghearei de strangere. Elementul de presare 14 exercitd o presiune si mai mare pe placa
taietoare. Caracteristica deosebita a acestei conlucrari consta in faptul ca, datoritd combinarii
tuturor elementelor, nu mai este posibila o iesire a placii taietoare din locasul ei, si anume,
datorita formelor si planurilor inclinate existente.

Fig. 5 mai prezintd inca o datd, la scard mai mare, conlucrarea dintre gheara de
strangere, elementul de presare si placa taietoare.

Fig. 6 reprezinté o sectiune prin cavitatea 11 de forma circulara a placii taietoare. in
mijlocul acesteia, poate fi vazuta ridicatura 12, de forma circulara, respectiv, sferica. O
caracteristica deosebita o reprezinta faptul caridicatura 12 are forma unei sfere, aflandu-se
deasupra fundului cavitatii $i sub suprafata placii taietoare. Conturul cavitatii este circular in
sens transversal si se gaseste, in oarecare masura, in jurul axei verticale a sferei, semanand
cu forma unui inel circular.

Fig. 7 reprezintd o vedere a fetei superioare a elementului de presare 14, care
prezinta, drept caracteristica deosebita, calota 19 descrisa, respectiv, adancitura de forma
sferica.

in fig. 8, este reprezentatd o vedere a fetei inferioare a elementului de presare 14,
care prezinta, drept caracteristica deosebita, o ridicatura 21, in forma de inel circular, care
reprezintd negativul cavitatii de strangere pe placa taietoare. Caracteristici suplimentare
constau in suprafata de rezemare 23, care creste, inspre mijlocul inelului circular, cu un
anumit unghi, precum si in degajarea 25, care trebuie sa aiba drept scop protejarea muchiei
cavitatii placii taietoare de atingeri superficiale si deci de deteriorari si de aparitia unui locas
insuficient. A se vedea in legatura cu aceasta si fig. 10.

O alta particularitate a elementului de presare consta in alcatuirea sa dintr-un aliaj
dur, din HSS sau din ceramica, si in ridicatura 24, de pe conturul exterior, pentru protejarea
ghearei de strangere de aschiile care se formeaza in timpul aschierii (a se vedea fig. 7).
Asamblarea sferei cu calota serveste si la compensarea tolerantelor dintre elementul de
strangere si placa taietoare.

Fig. 9 reprezinta fata inferioara a ghearei de strangere, cu ridicatura sferica 18
deschisa. O caracteristica deosebitd a acestei sfere o mai constituie faptul ca diametrul
sferei este ceva mai mare decat diametrul calotei din elementul de presare 14, pentru a face
posibila transmiterea fortei prin intermediul muchiilor exterioare 26 ale sferei/calotei, dupa
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cum se arata in fig. 10, si nu printr-o solicitare punctiforma pe fundul calotei si varful sferei.
O alta caracteristica o constituie suprafata inclinatd de pe gheara de strangere (vezi fig. 4
si 9), care se deplaseaza pe o suprafatd inclinatd din unealta purtatoare. Aceste suprafete
inclinate au ca efect, ca la strangerea surubului de strangere, sa se obtina o miscare laterala
a elementelor de strangere, care au ca rezultat tragerea placii taietoare in coltul locagului
placii. Aceasta gheara de strangere este destinata uneltelor purtatoare de dimensiuni mai
mici.

Fig. 11 reprezinta fata inferioara a unei alte variante a ghearei de strangere 16 cu
ridicatura 18 de forma sferica descrisad anterior. Aceasta gheard de strangere 16 este
destinata uneltelor purtatoare, ale caror dimensiuni permit montarea acestui element, care,
prin felul in care este realizat, este mai mare. O caracteristica deosebita a acestei gheare
de strangere o constituie suprafata inclinata 26, formatéa din portiunea posterioara, intr-un
alt mod decét in fig. 9. Dupa cum se poate vedea in fig. 12, aceasta este inclinata cu un
unghi de 10 la 45° si prezinta o fanta 27, care o separa in doua parti. Caracteristica inventiva
a acestor doua suprafete inclinate 26 o reprezinta forma cilindrica a fetei lor 28. Aceasta are
ca efect, ca la strangerea surubului de stréangere, sa aiba loc, pe 1anga deplasarea in sens
lateral a ghearei de strangere, si o autocentrare, intr-o degajare 29, anume realizata, pe
respectiva unealta purtatoare 13. A se vedea in legaturad cu aceasta fig. 13.

O caracteristica deosebita a degajarii 29, de pe unealta purtatoare 13, reprezentata
in fig. 13, o constituie, din nou, forma cilindrica a fetei celor doua suprafete inclinate 30,
paralele, care sunt realizate cu o raza ceva mai mare decét cea a suprafetelor cilindrice 28,
ale ghearei de strangere. Acest lucru permite astfel o atingere liniara, la apropierea
suprafetelor inclinate si o alunecare cu efect de autocentrare a suprafetelor cilindrice,
laterale, 28 si 30, care se afla in contact. Fig. 14 arata, intr-o sectiune transversala, aceasta
conlucrare dintre gheara de strangere si unealta purtatoare.
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Revendicari

1. Unealta aschietoare, constand, in principal, dintr-o unealta purtatoare (13) care
prezintd o degajare, pentru primirea unei placi taietoare (10), prevazuta cu o cavitate de
strangere (11) de forma circulara, avand, in mijloc, o ridicatura (12) sferica sau circulara,
respectiva cavitate de strangere (11) fiind mentinuta pe pozitie, in unealta purtatoare (13),
de catre o gheara de strangere (16), care este fixata, pe unealta purtatoare, printr-un surub
de strangere (17), si, pe aceasta, fiind prevazut un element de presare (14), avand, la partea
inferioara dinspre placa taietoare (10), o cama care se afld in contact cu cavitatea de
strangere (11), si gheara de strangere (16) trage elementul de presare (14) inspre surubul
de strangere (17), caracterizata prin aceea ca punctul cel mai de sus al ridicaturii (12) din
respectiva cavitate de strangere (11) se situeaza mai jos decat partea superioara a placii
taietoare (10), iar cama de pe elementul de presare (14) este constituita dintr-un inel circular
(21), adaptat pe acesta, care patrunde tensionat in cavitatea de strangere (11) ce cuprinde
ridicatura (12).

2. Unealta aschietoare, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca gheara
de strangere (16) prezint, pe fata sainferioara, aflatéd deasupra elementului de presare (14),
o ridicatura (18) care patrunde intr-o adancitura sferica (19) de pe elementul de presare (14).

3. Unealta aschietoare, conform revendicarii 2, caracterizata prin aceea ca raza
ridicaturii sferice (18) de pe gheara de strangere (16) este mai mare decéat raza adanciturii
sferice (19) de pe elementul de presare (14).

4. Unealta agchietoare, conform uneia dintre revendicarile 1 la 3, caracterizata prin
aceea ca elementul de presare (14) este fixat, cu un joc, pe gheara de strangere (16), prin
intermediul unui surub (15).

5. Unealta aschietoare, conform uneia dintre revendicéarile 1 |a 4, caracterizata prin
aceea ca, pentru protejarea ghearei de strangere (16) de asgchiile care pot nimeri pe aceasta,
elementul de presare (14) prezinta, pe fata frontala, o ridicatura (24).

6. Unealta aschietoare, conform uneia dintre revendicéarile 1 la 5, caracterizata prin
aceea ca elementul de presare (14) este constituit dintr-un material rezistent la uzura, cum
ar fi un metal dur, HSS sau ceramica.

7. Unealtd aschietoare conform uneia dintre revendicarile 1 la 6, caracterizata prin
aceea ca in jurul inelului (21) este prevazuta, pe elementul de presare (14) , centric sau
concentric, o degajare (25).

8. Unealta aschietoare, conform revendicarii 7, caracterizata prin aceea ca dega-
jarea (25) este prevazutd, centric sau concentric, pe o suprafaté de contact (23) care se
inaltd cu un unghi spre mijlocul inelului (21).

9. Unealta aschietoare, conform uneia dintre revendicarile 1 |la 8, caracterizata prin
aceea ca gheara de strangere (16) este ghidata pe unealta purtatoare (13), prin intermediul
unei suprafete inclinate (20), cu un element (22) de limitare a fortei de strangere.

10. Unealta aschietoare, conform uneia dintre revendicéarile 1 la 8, caracterizata prin
aceea ca gheara de strangere (16) este ghidata pe unealta purtatoare (13) prin intermediul
a doua suprafete inclinate (28), aceste doua suprafete inclinate (28) fiind paralele intre ele
si separate una de cealalta printr-o fanta (27).

11. Unealta aschietoare, conform revendicarii 10, caracterizata prin aceea ca cele
doua suprafete inclinate formeaza, cu axa longitudinal& a ghearei de strangere, un unghi de
10 pana la 45°.
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12. Unealta aschietore, conform revendicarii 10 sau 11, caracterizata prin aceea ca
cele doua suprafete inclinate (28) au o suprafata cilindricd, iar unealta purtatoare (13)
prezinta niste suprafete laterale (30), cilindrice, adaptate acesteia.

13. Unealta aschietoare, conform uneia dintre revendicarile 1 la 12, caracterizata
prin aceea ca placa taietoare (10) este realizata sub forma unei placi taietoare, detasabila.

14. Unealta agchietoare, conform revendicarilor 1 la 13, caracterizata prin aceea
ca placa taietoare detasabila se utilizeaza intr-o unealtd aschietoare.



RO 123526 B1

51) Int.CI.
B23B 27/16 %%

Fig. 1



RO 123526 B1

51) Int.CI.
B23B 27/16 %%

13

Fig. 3
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