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499 CADRU MODULAR SUDAT

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un cadru modular sudat, portant,
de inalta rezistenta mecanica, utilizat ca schelet pentru
realizarea dulapurilor de pardoseald in care se mon-
teazd aparatura pentru tehnica de calcul si tele-
comunicatii. Cadrul modular sudat, conform inventiei,
este alcatuit dintr-o rama (1) inferioara, realizata din
doua semirame (1.1 si 1.2) identice, dintr-o rama (3)
superioard, realizatda din alte doua semirame (3.1 si
3.2) identice, si din patru stalpi (4, 5, 6 si 7) profilati, de
forma si configuratie asemanatoare, ce fac legatura
dintre rame (1 si 3) prin intermediul a opt coltare (2).
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RO 123450 B1

Inventia se refera la un cadru modular sudat, portant, de inalta rezistentd mecanics,
utilizat ca schelet pentru realizarea dulapurilor de pardosealadin care se monteaza aparatura
pentru tehnica de calcul si pentru telecomunicatii.

Se cunosc cadre sudate, realizate nemodular, utilizdnd elemente constructive si
modalitati de imbinare a lor, in urma cérora dimensiunile de gabarit si de legatura cu alte ele-
mente sau aparatura au tolerante si abateri de forma mari, au o portantd scazuta la soli-
citérile mecanice, ducand uneori la deformari elastice si chiar plastice ale cadrelor, si care
necesita dispozitive si manipulari diverse la imbinarea prin suduré sau alte modalitati de
asamblare, ceea ce necesita si timpi tehnologici lungi pentru aceasta operatiune.

Aceste cadre au, in general, mase mari $i un indice scazut sarcina portanta/masa.

Se cunoaste tot din stadiul tehnicii brevetul de inventie RO 120164 B1 (din data de
17.04.2001) si care reprezinta un dulap pentru aparataj electric. Dulapul pentru aparataj
electric este alcatuit dintr-un suport cadru, care cuprinde cel putin douasprezece laturi de
cadru, in interiorul caruia se monteaza transversalele longitudinale, transversalele verticale,
montantii si contrapanourile. Primul suport cadru este realizat din alte trei profiluri de cadru,
fiecare alcatuite din cate un profil neperforat si un profil perforat, care formeaza laturi de
profil, pe doua straturi, continand intre acestea un profil gol, avand la randul lui alte patru
laturi de profil gol, si niste umeri de rigidizare, precum si doua laturi de profil cadru, astfel
incat laturile de cadru sunt executate din profilul celui de-al doilea cadru, iar urméatoarele
laturi de cadru sunt executate din profilul celui de-al treilea cadru, iar urmatoarele laturi de
cadru sunt executate din profilul celui de-al patrulea cadru, imbinarile intre profilurile cadrelor
al doilea, al treilea si al patrulea realizadndu-se cu ajutorul unui triedru, iar imbinarile de colt
se fac cu sudurd, astfel incat, in final, toate muchiile interioare ale laturilor cadrelor formeaza
un schelet de muchii, laturile de profil formand un cadru anterior, pe care se fixeaza usa
dulap, un cadru posterior, pe care se monteaza capacul spate, un cadru lateral stanga, pe
care se fixeaza peretele lateral stdnga, un cadru lateral dreapta, pe care se fixeaza peretele
lateral dreapta, un cadru de baza, compus din doua cadre, pe care se monteaza capacul
interior, un cadru superior, compus din alte doua cadre, pe care se fixeaza capacul superior,
sectiunile de profil de capat formand cadrele de agezare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este reducerea timpilor, manopera de
executie si asamblare a elementelor, in acelasi timp cu asigurarea preciziei necesare.

Cadrul modular sudat, conform inventiei, este constituit dintr-o rama superioara si o
rama inferioara, fiecare avand forma unui cheson, legate intre ele prin stélpi profilati,
rezultdnd o constructie paralelipipedica, elemente care permit fixarea de ele a suporturilor
pentru montarea aparaturii mai sus mentionate si pentru elemente de inchidere a dulapului
- pereti si usa.

Avantajele cadrului conform inventiei sunt urmatoarele:

- elementele din constructia sa sunt modulare, sudate;

- are un indice ridicat de sarcina portantd/mas3;

- are o masa redus3;

- reduce timpii $i manopera la executia si asamblarea elementelor concomitent cu
asigurarea preciziei necesare,

- reduce timpul de transport si manipulare la asamblarea prin sudura;

- elimind la montajul prin sudurd dispozitivele de pozitionare ale elementelor
modulare;

- se pot realiza cadre sudate de dimensiuni variate, trecandu-se cu ugurinta de la o
fabricatie la alta, avand in vedere ca elementele constitutive modulare permit executia lor pe
masini cu comanda program.
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figurile care
reprezinta:

- fig. 1, sectiune longitudinala printr-un cadru modular sudat, dupa axa A-A;

- fig. 2, sectiune transversala printr-un cadru modular sudat, dupa planul B-B;

- fig. 3, vedere de sus a subansamblului rama inferioara;

- fig. 4, sectiune prin subansamblul rama superioara, dupa axa C-C;

- fig. 5, vedere laterald a unui stalp de legatura intre subansamblul rama inferioara
si rama superioara;

- fig. 6, vedere de sus a unui stalp de legatura intre subansamblul rama inferioara si
rama superioara.

Conform inventiei, cadrul modular sudat este alcatuit dintr-o rama inferioara 1, for-
mata din doua semirame 1.1 si 1.2, identice, realizate din tabld subtire pe masgini cu
comanda program, rezultdnd un semifabricat, care indoit, formeaz o constructie metalica,
tip cheson, rigida si de masa redusa. Prin asamblarea celor doua semirame, se formeaza
un dreptunghi, care are fixat la cele patru colturi cate un coltar 2.

Fiecare jumatate de rama inferioara este asamblata prin sudura pe laturile identice
a si cele doua semirame 1.1 si 1.2 sunt asamblate intre ele pe laturile b si c.

Coltarele 2 sunt asamblate prin sudura pe cele doua jumatati de rama inferioara 1,
prin niste orificii d, existente pe fiecare latura a coltarelor, la asamblare, orificiile d fiind
umplute cu sudurd, realizandu-se legatura intre coltarele 2 si semiramele 1.1 si 1.2.

Cadrul modular sudat mai cuprinde o rama superioara 3, formata din doua semirame
3.1 i 3.2, asemanatoare cu semiramele 1.1 si 1.2, ale ramei inferioare, realizate de aseme-
nea din tabla subtire si indoitd, incét sa formeze un cheson rigid.

Semiramele 3.1 si 3.2 sunt asamblate prin sudurd, similar semiramelor 1.1 si 1.2,
formand un dreptunghi la care se fixeaza in cele patru colturi cate un coltar 2 identic cu cele
de la rama inferioara 1.

Ramele inferioara 1 si superioara 3 sunt asemanatoare ca dimensiuni si configuratie,
diferentele intre ele sunt date de existenta unor orificii nereprezentate in figuri, destinate
fixarii dulapului pe pardoseal3, fixarii suporturilor ce sustin aparatura pentru tehnica de calcul
si telecomunicatii, precum si fixarii peretilor ugii acestuia.

Cadrul modular sudat mai are in componenta patru stalpi 4, 5, 6 si 7, care fac lega-
tura intre rame. Fiecare stalp, in sectiune transversala, este cheson sub forma unui patrat
deschis, avand in coltul de deschidere doua aripi e, destinate fixarii unor suporturi pentru
aparaturatehnica, de calcul sau telecomunicatii, suporturi care nu sunt reprezentate in figuri.
Fixarea aparaturii de stélpii 4, 5, 6 si 7 se executa prin niste orificii g, practicate in stalpi. Prin
gaurile g, se executa asamblarea suporturilor si a aparaturii, folosind organe de asamblare
demontabile (cum ar fi guruburi, piulite). Unul dintre stalpi 4 are forma si configuratia din fig.
5 si 6. Ceilalli trei stalpi 5, 6 si 7 au o forma si configuratie asemanatoare, diferentele fiind
date de gaurile g, practicate in ei, pentru fixarea elementelor mentionate mai sus. Stalpii sunt
realizati din tabla subtire, indoitd, pentru cresterea modulului lor de rezistenta si, respectiv,
a rigiditatii lor.

Stalpii 4, 5, 6 si 7 sunt fixati de coltarele 2, ale ramelor inferioara si superioara, asa
cum se prezinta in fig. 2, prin sudurd, prin nigte orificii f, agezate pe exteriorul acestor coltare
si la nivelul exterior al ramelor.

Cadrul astfel asamblat prin sudura formeaza o constructie metalica rigida, de forma
paralelipipedica, cu abateri de forma si dimensiuni care se inscriu intr-un cdmp de toleranta
redus si care se realizeaza fara sdv-uri specifice acestui produs si fard manipulari si operatii
de transport.
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Atat cadrul modular, cat si subansamblurile lui au un indice ridicat de sarcina por-
tantd/masa, asigurand precizie, rezistenta si rigiditate, la 0 masa redusa a acestora.

Cadru modular sudat, conform inventiei, prin forma ramelor inferioara si superioara
si a stalpilor realizati din tabla subtire, debitate pe magini cu comanda program si indoite pe
magini tip abkant, asigura o fabricatie tip modular, permitand producerea cu usurinta, fara
dificultati tehnologice si organizatorice, de cadre sudate de dimensiuni variate, in functie de
necesitati, cu respectarea abaterilor de forma si dimensiuni, care se inscriu intr-un cdmp de
tolerante redus si care se realizeaza fara sdv-uri specifice si fard manipulari si operatii de
transport.
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Revendicari

1. Cadru modular sudat, constituit din rama inferioara (1) si rama superioara (3),
legatura dintre ramele inferioara si superioara fiind realizata cu ajutorul stalpilor profilati (4,
5, 6 5i 7) din tabla subtire, imbinarea ramelor inferioara (1) si superioara (3) cu stélpii profilati
(4, 5, 6 si 7) realizandu-se prin sudura, prin intermediul coltarelor (2) fixate cu precizie de
cele doua rame, astfel incéat stalpii sa fie agsezati pe exteriorul coltarelor si la nivelul exterior
al ramelor, caracterizat prin aceea ¢a rama inferioara (1) este formata din doua semirame
(1.1 si 1.2) identice, realizate din tabla subtire, rezultdnd un semifabricat dreptunghic si
indoit, astfel incat sa formeze o constructie metalica, tip cheson, rigida si de masa reduss,
si care are fixat la cele patru colturi coltarul (2), iar rama superioara (3) este formata din doua
semirame (3.1 si 3.2) realizate din tabla subtire si indoitd, incat sa formeze un cheson rigid,
ansamblat prin sudura si avand in cele patru colturi coltarul (2).

2. Cadru modular sudat, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca fiecare
jumatate de rama inferioara (1) si superioara (3) este asamblata prin sudura pe laturile
identice (a), avand doua semirame (1.1 si 1.2) si alte doua semirame (3.1 si 3.2) asamblate
intre ele pe niste laturi (b si ).

3. Cadru modular sudat, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, coltarele
(2) sunt asamblate prin sudura pe cele doua jumatati ale ramei inferioare (1), respectiv,
superioare (3), prin niste orificii (d) existente pe fiecare laturd a coltarelor, la asamblare,
astfel realizandu-se legatura intre coltarele (2) si niste semirame (1.1 si 1.2), respectiv, (3.1
si 3.2).

4. Cadru modular sudat, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca fiecare
stalp, in sectiune transversala, este un cheson sub forma unui patrat deschis, avand in coltul
de deschidere niste aripi (e) destinate fixarii suporturilor pentru aparatura tehnica de calcul
sau telecomunicatii, fixarea aparaturii de cei patru stalpi (4, 5, 6 si 7) executédndu-se prin
niste orificii (g) practicate in stalpi, cu ajutorul unor organe de asamblare demontabile.

5. Cadru modular sudat, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca stalpii
(4, 5, 6 si 7) sunt fixati de coltarele (2) ale ramelor inferioara (1) si superioara (3), prin
sudura, prin niste orificii (f) asezate pe exteriorul acestor coltare si la nivelul exterior al
ramelor.

11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31



RO 123450 B1

51) Int.CI.

HO02B 1/26 %%V,
A47B 47/02 0%

A-h

m Tt
it

r.m,4 ok

O S o i et

Fig. 1



RO 123450 B1

51) Int.CI.
HO02B 1/26 (200690
A47B 47/02 0%




RO 123450 B1

51) Int.CI.
HO02B 1/26 (200690
A47B 47/02 0%

c-C

]
L

T -9-«: :_,;,“'[
e
11 1.2
c Fig. 4

-
i

!

="
A

- T 1.2

1.1

b

WM

2 | S

L oo _M
a”«f mmmmmmmmmmmmmm i
- ¢

Fig. 3



RO 123450 B1

51) Int.CI.
HO02B 1/26 (200690
A47B 47/02 0%

e

pir—
St csme——— HAASI
¥
) N

f?‘;—:,

H

S e

P~
|
- i .
g<§
“\? .

[

Fig. 5

VederedinE

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 264/2012




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



