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RO 123417 B1

Inventia se refera la realizarea unei compozitii de piatra artificiala, in stare uscata, cu
un timp indelungat de folosire, care prezinta rezistente fizico-mecanice mari si un aspect
estetic deosebit. Compozitia este adecvatd utilizarii pentru forme arhitecturale
(ancadramente, placi decorative cu detalii plastice diverse, de finete sau inscriptionari,
placari exterioare) si sculpturale (planare sau ronde-bose).

Se cunosc compozitii pentru produse de zidarie, cum sunt: mortarul de var-ciment,
in amestec cu praf de piatra, utilizat in constructii la lucrarile de tencuieli exterioare sau
placaje, precum si alte compozitii constituite din ciment, microsilice vitroasa, agenti
superplastifianti, nisip si apa, utilizate in componenta betoanelor necesare fabricarii
elementelor de constructii.

Din brevetul FR 2259070 (A1) se cunosc produse care imita pietrele si un procedeu
de obtinere a lor, produse folosite pentru constructia de ornamente de interior si exterior.
Produsele includ componente minerale: nisip, pulberi de roci naturale si rasini poliesterice.

Din brevetul US 2009107363 (A1) se cunoaste o compozitie sub forma uscatg,
format& din particule, dintre care un anumit procent de particule fine. Compozitia mentine
fizic si chimic caracteristicile mortarului sub forma uscata, ce permite stocarea pe lunga
durata, contine ca liant ciment i ca agregat nisip cuartos, respectiv, un adaos de aditiv fluid
hidrofob, cu un adaos de ulei mineral.

Compozitiile cunoscute din stadiul tehnicii au un aspect nenatural, determinat de
peliculizarea rasinii i nu pot fi prelucrate ulterior.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este aceea de a stabili o compozitie care
poate fi utilizata pentru forme arhitecturale, cu aspect de piatra natural, cu o buna rezistenta
in timp la gelivitate si intemperii, si cu o buna aderenta la tencuielile silicatice uzuale si la
polistiren.

Produsul pe care-lI propune obiectul prezentei inventii utilizeaza ca liant ciment si
agregat constituit din pulberi de feldspat sodic, cuart microgranulat si carbonat de calciu.

Prin aplicarea compozitiei conform inventiei, se inlaturd dezavantajele mentionate,
prin aceea ca este constituita din ciment Portland 31...40%, feldspat sodic 55...67%, cuart
microgranulat 7...15%, filer de carbonat de calciu 5...10%, mica 0,5...2% si lignosulfonat
0,4...0,7%, procentele fiind gravimetrice.

Prin aplicarea compozitiei conform inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- utilizeaza feldspat sodic care este prezent in cantitdti mari la nivelul scoartei
terestre;

- are un aspect de piatra natural3;

- se utilizeaza fie doar ca fatd vazuta cu grosime de 3...5 mm, fie in toatd masa, la
formele turnate in tipare din ipsos, fibra de sticla, sau siliconice;

- prin utilizarea colorantilor, se pot obtine diferite culori, incepand de la alb-galbui;

- are o buna rezistentd in timp indelungat, la gelivitate si intemperii;

- are o buna aderenta la tencuielile silicatice uzuale si la polistiren.

Compozitia ce constituie obiectul prezentei inventii contine, pe langa componentele
precizate, ciment, agregat esential, pulberi de feldspat sodic si lignosulfonat sub forma de
pulbere.

Caracteristicile fizico-mecanice obtinute dupa 28 de zile, care se refera la rezistenta
la rupere prin comprimare de la 8,5 Mpa la 14 MPa, precum si la coeficientul de
permeabilitate K(m/s), sunt net superioare. Piatra artificiala obtinuta cu compozitia propusa
realizeaza caracteristici similare betonului, conform standardelor SREN 12390-3.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei.
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Exemplu. Compozitia este constituita, gravimetric, din:

- 31...40% ciment alb;

- 55...67% feldspat sodic triclinic cu un continut minimum de 70% SiO,; maximum
15,5% Al,O;; maximum 0,5% Fe,O;; maximum 1,5% CaO; maximum 5% Na,O + K,0;
maximum 20% granulatie de sub 0,1 mm; maximum 70% sub 1 mm; maximum 95% sub
3.2 mm;

- 7...15% cuart microgranulat cu un continut de 90...98% SiO, si minimum 95% o
granulatie de sub 0,2 mm;

- 5...10% filer de calciu, continut de minimum 90% CaCO;, minimum 90%; granulatie
de sub 0,1 mm;

- 1,0...2% mica, granulatie sub 3,2 mm;

- 0,3...1,5 lignosulfonat pulbere;

- 0,5...0,1 apa/ciment.

Pentru obtinerea compozitiei conform inventiei, feldspatul sodic prelucrat prin spalare
si uscat la temperatura de 80...100°C, pentru inlaturarea totala a apei, este macinat si sortat
granulometric. Componentele compozitiei se introduc intr-o betoniera obignuita, in
urmatoarea ordine: feldspatul sodic, cimentul, cuartul microgranulat, filerul de calciu, mica
si lignosulfonatul sub forma de pulbere. Dupa 4...5 min de omogenizare, amestecul se
incarca printr-un dispozitiv de umplere in saci de hartie la 25 kg sau alte recipiente.

Prin turnare in tipare judicios realizate, se pot obtine forme complexe, cu posibilitatea
multiplicarii printr-un proces tehnologic de productie de serie.

In vederea utilizarii prin turnare in tipare, se incarcéa in betonierd dupa o apreciere
volumetricd a cantitatii necesare. Se adauga 70% din necesarul de apa si se lasa 10...15min
pentru umezire. Amestecarea se face fortat cu betoniera prin functionare continua. Se
adauga restul de apa pana la realizarea unei consistente plastice, vartoase. Asezarea
compozitiei in tipare se face pe cat posibil fara intreruperi, evitdnd separarea componetelor.
Umplerea se face uniform, pentru realizarea unei compactari uniforme. Vibrarea compozitiei
pentru compactare este preferabil sa se faca cu un vibrator de suprafata cu frecventa mare
si amplitudine micd, sub o usoara sarcina. Asezarea in tipar a armaturii cu o configuratie
stabilita in functie de desfasurarea suprafetelor se face dupa caz: cu fibra de sticlg, cu plasa
de sarma sau cu polistiren.

Prin turnare in tipare bine concepute, prin vibrare si prin presare, se pot obtine
produse cu forme complicate, in mai multe straturi. In perioada de priza si intarire, produsele
se mentin in mediu umed, prin acoperire cu o folie din plastic, cel putin 7 zile.

Compozitia propusa prin inventie este susceptibila de a fi prelucrata cu instrumente
traditionale, prin operatii de daltuire, taiere si gradinare, la 3...5 zile de la turnare.

Prezenta filerului in compozitie trebuie sa fie uniforma din punct de vedere al finetii
si s& nu mareasca necesarul de apa la preparare. in mod normal nu interactioneaza chimic,
filerul se inglobeaza cu un efect benefic asupra structurii cimentului hidratat.

Cu o densitate de 1925 kg/m® dupa 28 de zile, prezintd o rezistenta la rupere prin
compresiune de 12..14 N/mm? determinatd pe cuburi cu latura de 150 mm si o
impermeabilizare buna, o adancimea de penetrare de 50 mm.

Caracteristicile fizico-mecanice cresc cu pana la 20% prin utilizarea unei cantitati de
10...15% silice ultrafind (SUF), insa acest proces determind o crestere a costurilor de
productie ceea ce i-ar reduce eficienta. Aceste caracteristici sunt peste performantele
optime, adecvate cerintelor rezolvate in conditiile unei eficiente economice prin compozitia
ce constituie obiectul inventiei.
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Revendicari

1. Compozitie pentru piatra artificiala decorativa cu aspect de piatré naturala, pe baza
de ciment si feldspat, utilizatd in constructii pentru forme ambientale, arhitecturale si
sculpturale, caracterizata prin aceea ca este constituitd din ciment Portland 31...40%,
feldspat sodic 55...67%, cuart microgranulat 7...15%, filer de carbonat de calciu 5...10%,
mica 0,5...2% si lignosulfonat 0,4...0,7%, procentele fiind gravimetrice.

2. Compozitie conform revendicérii 1, caracterizata prin aceea ca felspatul sodic
contine 15...20% fractiuni granulometrice sub 0,1 mm, maximum 75% sub 1 mm, maximum
95% sub 3,2 mm, cuart microgranulat cu granulatie minimum 80% sub 0,2%, filer de
carbonat de calciu minimum 90% cu granulatie sub 1 mm si lignosulfonat sub forma de
pulbere.

3. Compozitie conform revendicarilor 1 si 2, caracterizatd prin aceea ca este
utilizata ca piatra de placaj exterior prin aplicare directa sau prin turnare in tipare, turnare
stratificatéd cu armatura de polistiren si fibra de sticla.

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tiparit la: Oficiul de Stat pentru Inventii gi Marci
sub comanda nr. 139/2012
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