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9 CLESTE PENTRU PRESAREA FORMELOR DE CEARA

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un cleste pentru presarea formelor
realizate din ceara, in care urmeaza sa se toarne
diferite produse cum ar fi dinti sau bijuterii. Clestele
conform inventiei are Tn componenta nigte brate (1)
articulate, de care sunt sudate niste félci (2) in care
sunt practicate niste canale (3) de diferite forme,
inclusiv in forma de "Gamma", si o gaura centrald, n
care intra o tija (7) filetatd, cu rolul de fixare a unor
matrite (a, b) formate din doua piese (5, 6) cu profil
negativ una fata de cealaltd, cu rolul de a presa ceara
care umple negativele, pentru obtinerea piesei dorite,
din ceara.
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Fig. 1

Orice persoand are dreptul sd formuleze in scris si motivat,
la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de
acordare a acesteia
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RO 123383 B1

Cleste pentru presarea formelor de ceara, destinat realizarii unor forme din ceara,
prin presare, din care urmeaza a se turna diferite obiecte ca dinti, bijuterii etc.

Fiecare cleste este prevazut cu doua falci fixe pe care se monteaza cele doua
componente ale matritei propriu-zise.

Se cunoaste documentul GB 2153288 A, care sereferala un cleste avand niste brate
articulate printr-un bolt si niste falci pe care se fixeaza prin intermediul unui surub cate o
matrita cu profil negativ una fata de cealalta.

Mai este cunoscut, din documentul CH 685749 A5, un cleste avand in compunere
niste falci prevazute cu niste gauri infundate cu rol de fixare a unor brate de lucru.

Acesti clesti prezinta dezavantajul c& poansorul sau matrita, in majoritatea cazurilor,
este fixa pe falcile clestelui prin sisteme complicare si greu de manevrat ceea ce inseamna
ca pentru o altd forma se necesitd un alt cleste adaptat corespunzétor. in aceste situatii,
costul lucrarii este mare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unui cleste cu
posibilitatea de inlocuire rapida a matritelor montate pe falcile acestuia.

Clestele pentru presarea formelor de ceara, constituit din brate articulate printr-un
bolt, niste falci sudate la un capat al bratelor si cate o matrita fixatd demontabil pe aceste
falci, inlaturd dezavantajele clestilor cunoscuti, prin aceea ca, intr-o prima varianta de
realizare, de-a lungul falcilor sunt practicate nigte canale profilate, paralele cu axa boltului
de articulare si 0 gaura centrald in care intra o tija filetata cu rolul de fixare a matritelor for-
mate din doua piese, respectiv cu profil negativ una faté de cealalta, cu rolul de a presa
ceara care umple negativele, fiecare matrita fiind prevazuta cu o proeminenta conjugata cu
canalele profilate.

intr-o alté variantd de realizare, fixarea matritelor pe falci se realizeaza prin inter-
mediul unor elemente de strangere in care s-a practicat un profil coada de randunica, blo-
carea elementelor de strangere si a matritelor fiind realizata prin intermediul unor suruburi
montate paralel cu axa boltului de articulare.

Avantajul inventiei consta in faptul ca se asigura o rapiditate la schimbarea matritei,
sistemul de fixare a celor doua componente asigurand acest lucru. De asemenea, se asigura
o rentabilitate marita a executarii formelor de ceara.

Se dau, in continuare, mai multe exemple de realizare a inventiei si in legatura cu
fig. 11a 9, care reprezinta:

- fig. 1, vedere de ansamblu a clestelui special,

- fig. 2, vedere de ansamblu a matritei cu elementul de inbinare de forma Q;

- fig. 3, vedere de ansamblu a clestelui asamblat cu matrite;

- fig. 4, vedere de ansamblu a modelului doi de cleste;

- fig. 5, vedere de ansamblu a matritei modelului doi;

- fig. 6, vedere laterala a clestelui cu sistemul de inbinare model 3;

- fig.7, vedere de sus a clestelui cu sistem de imbinare model 3;

- fig. 8, vedere laterala a clestelui cu sistem de imbinare model 4;

- fig. 9, vedere de sus a clestelui cu sistem de imbinare model 4.

Clestele pentru presarea formelor din ceara, conform inventiei, intr-un prim exemplu
de realizare, este constituit din doua manere 1 articulate printr-un bolt nefigurat. La partea
superioara sunt sudate pe cele doua brate doua falci 2, avand practicate de a lungul lor cate
un canal profilat 3 de forma Q, iar perpendicular pe ele se afla cate un surub 4 pentru fixarea
matritei. Matrita propriu-zisa este realizata din doua piese 5, respectiv 6, cu profil negativuna
fata de cealalta si cu rolul de a presa ceara care umple negativele, obtindndu-se piesa dorita
din ceara.
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Cele doua piese ale matritei propriu-zise sunt prevazute cu o proeminenté conjugata
cu canalele profilate de forma Q, cu care se imbina cele doua falci ale clestelui, fixarea lor
facandu-se cu suruburile 4.

Clestele intr-un al doilea exemplu de realizare, conform inventiei, este realizat din
doué brate 1, doua falci fixe 2, prevazute fiecare cu cate un canal in sectiune de forma
patrata si o gaura circulara la mijlocul fiecarei falci. Matritele 5 si 6 sunt prevazute fiecare cu
cate un profil, conjugate cu canalele profilate patrate si o tija filetatd 7 care intra in falca
clestelui si in canalul practicat in falca, cu rolul de a pozitiona si fixa elementul matritei pe
lungimea canalului din falc&. Pentru strangerea elementelor matritei pe fiecare falcg, s-au
prevazut doua piulite speciale 8.

Clestele intr-un al treilea exemplu de realizare, conform inventiei, este prevazut cu
doud manere 1 articulate printr-un bolt 9, cu doua falci fixe 2, prevazute la capete cu doua
elemente de strangere 12 si 13, prelucrate pentru strangere in forma de coada de randunica.
Blocarea lor, cat si a matritei propriu-zise se realizeaza cu cate un surub 14.

Clestele, intr-un al patrulea exemplu de realizare, conform inventiei, este realizat
asemanator cu exemplul doi de realizare, cu deosebirea ca nu mai exista santul de-a lungul
falcilor 2, locul lor fiind luat de dou& gauri infundate cu rolul de a fixa elementele matritei
direct si rapid de fiecare falca.

Pentru obtinerea formelor de ceard, se agaza ceara incalzita intre elementele matritei
5 si 6, se preseaza ceara prin stangerea manerelor, realizandu-se forma machetei dintelui
sau bijuteriei intr-un timp foarte scurt.

La fiecare exemplu de realizare descris, procedura de lucru este identic3, difera doar
modul de imbinare a elementelor matritei 5 si 6 cu cele doua falci 2 ale clestelui, care asigura
fixarea matritei intr-o singuréa pozitie.
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Revendicari

1. Cleste pentru presarea formelor de ceara, constituit din brate (1) articulate printr-un
bolt, niste falci (2) sudate la un capat al bratelor si cate o matrita (a, b) fixatd demontabil pe
aceste falci, caracterizat prin aceea ca, de-a lungul falcilor (2) sunt practicate niste canale
(3) profilate, paralele cu axa boltului de articulare si o gaura centrald in care intra o tija
filetata (7) cu rolul de fixare a matritelor (a, b) formate din doua piese (5, respectiv 6) cu profil
negativ una faté de cealalta, cu rolul de a presa ceara care umple negativele, fiecare matrita
(a, b) fiind prevazuta cu o proeminenta conjugata cu canalele profilate (3).

2. Cleste pentru presarea formelor de ceara, constituit din brate (1) articulate printr-un
bolt, niste falci (2) sudate la un capéat al bratelor si cate o matrita (a, b) fixata demontabil pe
aceste falci, caracterizat prin aceea ca fixarea matritelor (a, b) pe falci (2) se realizeaza prin
intermediul unor elemente de strangere (12, 13) in care s-a practicat un profil coada de
randunicd, blocarea elementelor de strangere si a matritelor fiind realizata prin intermediul
unor suruburi (14) montate paralel cu axa boltului de articulare (9).
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Fig. 3
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