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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un dop protector pentru capetele
tevilor netede si matrita pentru realizarea, prin injec-
tarea de masa termoplastica, a dopului protector. Dopul
conform inventiei este alcétuit din niste aripi (3 si 4)
compuse din niste lobi (a), In numar de cel putin trei,
pentru tevi cu diametrul mic, sau un numar mai mare,
de 4...12, pentru tevi cu diametre mai mari, lobii (a)
avand forma de semicerc, diametrele lor formand un
poligon regulat, central, cu un numar de laturi egal cu
numarul de lobi (a), cum ar fi un triunghi (b) echilateral,
in cazul a trei lobi (a), fiecare lob (a) avand un punct (c)
extrem, dispus la un unghi (a) = 360°/numér de lobi (a)
faté de punctul extrem al lobului (a) aldturat, iar punc-
tele (c) extreme ale lobilor (a) unei aripioare (3), fata de
punctele (c) extreme ale urmatoarei aripioare (4), fiind
decalate cu un unghi ( o )/2. Matrita conform inventiei
este alcatuita dintr-un corp (B) mobil, deplasabil, in
vederea inchiderii sau deschiderii, cu o singura migcare
pe directie verticala, sub actiunea unui cilindru (C)
hidraulic, si niste bacuri (D) in numar egal cu numarul
unor lobi (a) ai unor aripi (3 si 4), fixate pe niste brate
(15) In forma de "J", care basculeaza spre exterior
bacurile (D), la retragerea corpului (B) mobil, pana la
degajarea totald a dopului protector.
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Figuri: 10
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la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de
acordare a acesteia

RO 123251 B1



11

13

15

17

19

21

23

25

27

29

31

33

35

37

39

41

43

45

47

RO 123251 B1

Inventia se refera la un dop protector pentru capetele tevilor netede si la o matrita
pentru realizarea prin injectarea de masa termoplastica a dopului protector, destinat protejarii
sanfrenului si inelului frontal al capatului tevii in timpul manipularii, transportului si depozitarii.

Sunt cunoscute dopuri protectoare din masa termoplastica, formate (CA 2301490)
dintr-un disc de capat cu diametrul exterior mai mare decéat diametrul exterior al tevii,
continuat cu un tub central de diametru mic.

Aceste dopuri au dezavantajul ca, pentru fiecare grosime de teava, este necesar
numai un tip de dop protector.

Pentru realizarea de dopuri protectoare pentru capetele tevilor netede, corpuri
cilindrice cu mai multe aripioare circulare, situate de-a lungul axei i in planuri transversale,
sunt cunoscute matrite pentru injectarea masei termoplastice (DE 2062432), alcatuite din
elemente active de formare, de tipul bacurilor, cu configuratie paralelipipedicad sau
cvasiparalelipipedica, glisante pe directie transversala fata de axa de simetrie a dopurilor gi
un plan de separatie ce trece prin axa de simetrie.

Acestea au dezavantajul ca pentru migcarea de desfacere a bacurilor in scopul
aruncarii piesei formate, sunt necesare mecanisme complicate de desfacere sau cilindri
hidraulici suplimentari pentru migcarea radiala a bacurilor si mecanisme de blocare radiala
pentru a rezista la presiunea de injectare care tinde sa desfaca cele doua semimatrite,
respectiv bacurile.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este de a realiza un dop, ale carui
aripioare interioare tevii sa aiba o configuratie geometrica care sa permitd o deformare
elasticd mai mare decat deformarea elastica in sine a materialului termoplastic folosit, incat
acelasi dop sa poata fi utilizat pentru tevi cu 0 gama mare de grosimi a peretelui la acelasi
diametru exterior, si totodata de a realiza o matrité care sa asigure prin mecanisme simple
inchiderea si blocarea bacurilor in vederea injectarii masei termoplastice, dintr-o singura
miscare, cu degajarea pieselor din interiorul matritei si ejectarea lor, tot dintr-o singura
migcare, dar in sens invers.

Dopul protector pentru capetele tevilor netede rezolva problema tehnica si elimina
dezavantajele de mai sus, prin aceea ca aripile au forma lobata, compuse din niste lobi in
numar de cel putin trei pentru tevi de diametru mic sau numar mai mare de 4...12 pentru tevi
de diametre mai mari, lobii avand forma de semicerc, diametrele lor formand un poligon
regulat central, cu un numar de laturi egal cu numarul de lobi, spre exemplu triunghi in cazul
a trei lobi, fiecare lob avand un punct extrem dispus la un unghi o = 360°/numar de lobi fata
de punctul extrem a lobului aldturat, iar punctele extreme ale lobilor unei aripi fatéd de
punctele extreme ale urmatoarei aripi fiind decalate cu un unghi a/2.

Matrita pentru realizarea prin injectarea de masa termoplastica a dopului protector
rezolva problema tehnica si elimind dezavantajele de mai sus, prin aceea ca este alcatuita
dintr-un corp superior si un corp mobil deplasabil in vederea inchiderii sau deschiderii
matritei cu o singurad migcare pe directie verticald sub actiunea unei tije, a unui cilindru
hidraulic vertical, si niste bacuri, in numar egal cu numarul de lobi ai aripilor dopului
protector, fixate pe nigte brate in forma de "J", articulate de niste suporturi prinse sub corpul
mobil $i prevazute cu niste role care basculeaza spre exterior bacurile in jurul articulatiei
suporturilor la retragerea corpului mobil, din momentul atingerii unui disc tampon si
continuarea miscarii spre in jos, pana la degajarea totala a dopului protector realizat.

Prin aplicarea inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- scaderea costurilor prin reducerea numarului de tipodimensiuni ale dopului protector
pentru acelasi diametru exterior al tevii;

- dopurile pot fi reutilizate, datoritd deformarii lor numai in domeniul elastic;
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- matrita este mai simpla constructiv si realizabila cu costuri scazute;

- asigura o calitate superioara a pieselor injectate si o productivitate sporita.

Se d§, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1...10,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere laterald a dopului protector;

- fig. 2, sectiune axiala prin dopul protector, dupa un plan I-I din fig. 3;

- fig. 3, vedere axiala a dopului protector, din directia Il din fig. 1;

- fig. 4, vedere axonometrica a dopului protector;

- fig. 5, sectiune axiala prin matrita de injectare a dopului de protector, dupa un plan
lHI-lll din fig. 9, in situatia inchisa in vederea injectarii;

- fig. 8, sectiune axiala prin matrita, dupa un plan V-1V din fig. 9;

- fig. 7, sectiune axiala prin matritd, dupa un plan IV-IV din fig. 9, intr-o faza
intermediara, in vederea scoaterii dopului realizat;

- fig. 8, sectiune axiala prin matrita, dupa un plan V-1V din fig. 9, la capatul inferior
de cursa, cu bacurile desfacute si dopul degajat din matrita;

- fig. 9, sectiune transversala prin matrita, dupa un plan V-V din fig. 5;

- fig. 10, sectiune transversala prin matrita, dupa un plan VI-VI din fig. 5.

Dopul protector pentru capetele tevilor netede, conform inventiei, este alcatuit dintr-un
disc de capat 1, cu grosime determinata si un diametru egal cu diametrul exterior al tevii care
urmeaza a fi protejata, continuat cu un tub central 2, de-a lungul caruia sunt dispuse niste
aripi 3 si 4, in numar de doua sau mai multe, dupa caz, si de grosime mai mica decéat
discul 1.

Aripile 3 sau 4 au forma lobatd, compusa din nigte lobi a, in numar de cel putin trei
pentru tevi cu diametru mic, sau un numar mai mare de 4...12 pentru tevi cu diametre mai
mari.

Lobii a au forma de semicerc, diametrele lor formand un poligon regulat central cu
un numar de laturi corespunzator cu numarul de lobi, spre exemplu, triunghi, patrat,
hexagon, octogon... dodecagon. Exemplul de realizare a inventiei prezinta cazul unui dop
protector avand aripile 3 si 4 cu cate trei lobi dispusi cu simetrie radiala, diametrele lobilor
a formand un triunghi echilateral b.

Fiecare lob a are un punct extrem ¢, dispus la 120° fata de punctele extreme c ale
celorlalti lobi a. Punctele extreme c ale aripioarelor 3 sunt decalate cu 60° faté de punctele
extreme ¢ ale aripii 4, astfel incat totalitatea punctelor extreme ¢ ale ambelor aripi sunt
distribuite echidistant pe circumferinta interioara a tevii.

in configuratia lobata a aripilor 3 si 4, flexibilitatea fiecarui lob a creste de la centru
pana la punctul extrem ¢, dand posibilitatea deformérii lobilor mai mult decat deformatia
elasticd data de materialul termoplastic folosit, astfel incat acelasi dop protector se
adapteaza si poate fi fixat pe capetele tevilor cu acelagi diametru exterior, dar cu diverse
grosimi ale peretelui tevii intr-o gama foarte larga.

Intr-o altd variantd constructiva, lobii a au o grosime variabild de la o valoare mai
mare a grosimii d la nivelul laturii triunghiului b pana la o valoare mai mica a grosimii e
corespunzatoare punctului extrem ¢, marind astfel si mai mult flexibilitatea aripii si totodata
adaptabilitatea dopului la 0 gama marita de grosimi ale peretelui tevii de protejat.

Aceleasi elemente constructive ale lobilor a, de la exemplul de realizare a dopului
avand aripi cu trei lobi, se regasesc la orice alta varianta de realizare a dopului protector cu
aripi formate din mai multi lobi decéat trei.
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Matrita pentru realizarea dopului protector, conform inventiei, prin injectarea de
material termoplastic, este compusa dintr-un corp superior A, montat fix pe masina de
injectat material termoplastic, un corp mobil B fixat pe o tija 5 a unui cilindru hidraulic C
vertical, fixat la randul sdu pe masa masinii de injectat.

Corpul superior A imobil este format dintr-un corp 6, prevazut cu un locas f discoidal,
corespunzator ca forma si dimensiuni cu discul 1 al corpului protector. Concentric cu locasul
f si cu un canal de alimentare g, este fixat un inel 7 prevazut cu o suprafata interioara
conica h.

Corpul mobil inferior B este format dintr-un corp 8, un corp de racire 9, fixate prin
intermediul unui miez cilindric 10 central pe tija 5 a cilindrului hidraulic C, si un inel 11
prevazut cu o suprafatd conica interioara i.

intre corpul superior A si corpul mobil B sunt localizate niste bacuri D cu forma de
sector de cerc, cate un bac pentru fiecare lob a al aripioarelor 3 ale dopului protector, astfel
incat o deschidere unghiulara o a sectorului de cerc este egala cu 360°/numar de bacuri sau
numar de lobi a.

Fiecare bac D are in compoenta un corp de bac 12 superior si un corp de bac 13
inferior, corpuri identice si cu simetrie radiala, pozitionate fata in fatd si intre care este
localizata o piesa intermediara 14 ce are o decupare j in forma de semicerc corespunzator
pentru crearea unui spatiu intre corpurile de bac 12 si 13 in vederea injectarii unuia dintre
lobii a.

Corpurile de bac 12 si 13, cat si piesa intermediara 14 formeaza un corp comun,
respectiv bacul D ca intreg, prin lipirea cu un adeziv rezistent la temperaturi mult mai mari
peste punctul de topire a materialului termoplastic de injectat.

Corpurile de bac 12 si 13 au cate o suprafata conica k pe circumferinta cu aceeasi
conicitate ca si a suprafetelor conice h si i si datorita carora la migcarea pe verticala spre in
sus a corpului mobil B, bacurile D sunt stranse, fara joc intre ele, inchizand astfel matrita.

Bacurile D sunt montate pe cate un brat 15 in forma de "J", brat articulat de un suport
16 prins la randul sdu sub corpul mobil B. Bratul 15 este prevazut la partea inferioara cu o
rola 17.

Corpul 8 are un locas | cu aceeasi configuratie lobata, cu un numar egal de lobi cu
numarul de bacuri D, dar decalate fatd de acestea cu un unghi /2, astfel incat punctul
extrem c al fiecarui lob a al aripii 4 sa fie exact in planul de separatie dintre doua bacuri D
alaturate. Dupa injectarea masei termoplastice in matrita si realizarea unui dop protector E,
tija 5 a cilindrului hidraulic C se retrage spre in jos, desprinzand bacurile D, impreuna cu
dopul protector E, de corpul superior A, cain fig. 7. Prin continuarea in jos a cursei corpului
mobil B, rolele 17 ale bratelor 15 ating un disc tampon 18 plasat la o indltime determinata,
astfel incat datorita rezistentei intampinate, rolele 17 merg spre centru si basculeaza bratele
15 in jurul articulatiilor suporturilor 16, ca in fig. 8, situatie in care, prin desfacerea bacurilor
D, este degajat dopul protector E realizat.

La cursa inversa in sus a corpului mobil B, bacurile D revin spre centru prin proprie
greutate.
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Revendicari

1. Dop protector pentru capetele tevilor netede, alcatuit dintr-un disc de capat, un tub
central de-a lungul caruia sunt dispuse niste aripi in numar de doua sau mai multe,
caracterizat prin aceea ca aripile (3 sau 4) au forma lobata, compuse din niste lobi (a) in
numar de cel putin trei pentru tevi de diametru mic sau numar mai mare de 4...12 pentru tevi
de diametre mai mari, lobii (a) avand forma de semicerc, diametrele lor formand un poligon
regulat central, cu un numar de laturi egal cu numarul de lobi, spre exemplu, triunghi in cazul
a trei lobi, fiecare lob (a) avand un punct extrem (c) dispus la un unghi o = 360°/numar de
lobi faté de punctul extrem al lobului alaturat, iar punctele extreme (c) ale lobilor (a) unei aripi
(3) fata de punctele extreme (c) ale urmatoarei aripi (4) fiind decalate cu un unghi o/2.

2. Dop protector pentru capetele tevilor netede, conform revendicarii 1, caracterizat
prin aceea ca, in scopul maririi flexibilitatii lobilor in cazul unei game mai mari de grosimi a
peretelui de teava, lobul (a) are o grosime variabila de la o valoare mai mare a grosimii (d)
la nivelul diametrului semicercului lobului pana la o valoare mai mica a grosimii (e)
corespunzatoare punctului extrem (¢).

3. Matrita pentru realizarea prin injectarea de masa termoplasticé a dopului protector,
caracterizata prin aceea ca este alcatuita dintr-un corp superior (A) si un corp mobil (B)
deplasabil in vederea inchiderii sau deschiderii matritei cu o singura migcare pe directie
verticala sub actiunea unei tije (5) a unui cilindru hidraulic (C) vertical, si nigte bacuri (D) in
numar egal cu numarul de lobi (a) ai aripilor (3 sau 4) dopului protector, fixate pe niste brate
(15)informade "J", articulate de niste suporturi (16) prinse sub corpul mobil (B) si prevazute
cu niste role (17) care basculeaza spre exterior bacurile (D) in jurul articulatiei suporturilor
(16) la retragerea corpului mobil (B), din momentul atingerii unui disc tampon (18) si
continuarea miscarii spre in jos pana la degajarea totala a dopului protector (E) realizat.

4. Matritd pentru realizarea dopului protector, conform revendicarii 3, caracterizata
prin aceea ca un bac (D) are forma de sector de cerc cu o deschidere unghiulara
o = 360°/numar de bacuri, cate un bac pentru fiecare lob (a), si este compus dintr-un corp
de bac (12) superior, un corp de bac (13) inferior, identice si cu simetrie radiald, pozitionate
fata in fata si intre care este localizata o piesa intermediara (14) cu o decupare (j) in forma
de semicerc, corespunzatoare lobului (a), corpul de bac (12) superior, impreuna cu corpul
de bac (13) inferior si cu piesa intermediara forméand corp comun prin lipire cu adeziv, fiecare
din corpurile de bac superior (12) si inferior (13) avand cate o suprafatd conica (k) pe
circumferinta cu aceeasi conicitate ca si a unei suprafete conice (h) interioare a unuiinel (7)
fixat de un corp superior (A) imobil si a unei suprafete conice (i) interioare a unui inel (11)
fixat pe un corp mobil (B).

5. Matrita pentru realizarea dopului protector, conform revendicarilor 3 si 4,
caracterizata prin aceea ¢a, pentrurealizarea discului de capat (1) al dopului protector (E),
corpul superior (A) imobil are un locas (f) discoidal, iar pentru realizarea aripii (4) la capatul
opus este practicat un locas (I) cu aceeasi configuratie lobata si cu un numar egal de lobi cu
numarul de bacuri (D), dar decalate fatd de acestea cu un unghi a/2, astfel incat punctele
extreme (c) ale fiecarui lob (a) al aripii (4) sa fie exact in planul de separatie a doua bacuri
(D) alaturate.
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