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499 DOP REFRACTAR DE BARBOTARE A METALELOR TOPITE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un dop refractar de barbotare a
metalelor topite, format dintr-o carcasa din tabla de otel,
pe care este dispusa o tija centrala (1), fabricata fie din
beton refractar corindonic dens, cu continut ultrascézut
de ciment, fie din material ceramic corindonic sinterizat,
un strat (2) de beton refractar corindonic dens, cu
continut ultrascézut de ciment dispus Tn zona periferica
a carcasei, un strat (3) de beton refractar corindonic
poros, turnat la baza inferioard a carcasei, un ansamblu
(4), (4') de placute sinterizate, fabricate din coridon,
zircon, zirconie, spinel sau dintr-un amestec al aces-
tora, prevazute cu fante radiale (a) si fante transversale
(b), si, optional, o teacd ceramica (5), pentru masurarea
temperaturii $i a uzurii, prevazuta cu un termocuplu.
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la OSIM, o cerere de revocare a brevetului de inventie, in
termen de 6 luni de la publicarea mentiunii hotararii de
acordare a acesteia
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Inventia se refera la un dop refractar de barbotare a metalelor topite, utilizat la barbo-
tarea cu gaze inerte (neutre) a metalelor topite, in scopul decantarii incluziunilor nemetalice
si indepartarii gazelor nocive. Cea mai larga utilizare a acestui dop de barbotare este la
barbotarea otelului lichid (topit) in agregatele metalurgice specifice.

Operatiunea de barbotare a metalelor topite, in scopul imbunatatirii calitatii acestora,
este din ce in ce mai folosita, devenind chiar indispensabild in procesele metalurgice
moderne, in special in siderurgie.

Cerintele privitoare la calitatea dopurilor de barbotare folosite in prezent sunt din ce
in ce mai pretentioase, pentru ca aceste dopuri s& asigure o desfasurare normala si in
siguranta a procesului de barbotare, si pe o perioada cat mai lunga.

Dopurile de barbotare folosite, livrate de anumite firme specializate in fabricarea unor
produse refractare speciale, au avut o evolutie calitativé ascendenta, continua.

In prima faz&, aceste dopuri aveau o porozitate deschisa in toatd masa dopului, cu
pori de marime si distributie controlate. Acestea aveau dezavantajul ca nu asigurau un flux
constant al gazului de insuflare si asigurau o durabilitate scazuta.

A aparut o nouad generatie de dopuri de barbotare, cu “canale sau fante dirijate”,
constand din gauri sau fante continue pe inaltimea dopului, care controlau mai bine fluxul de
gaz, la o durabilitate mai buna, dar “canalele” se infundau prin patrunderea metalului sau
zgurii si, astfel, in timp, se reducea numarul de canale active, in consecintd, se reducea
debitul gazului insuflat si astfel se prelungea durata operatiunii de barbotare cu alte implicatii
tehnologice negative.

Alte incercari recente de a construi zona activa a dopului dintr-un pachet de placute
continue, printre care sa se realizeze insuflarea, au adus o oarecare imbunatatire, dar
pericolul infundarii spatiului dintre placute a ramas si a crescut pericolul perforarii dopului,
cu consecinte negative deosebite.

Din brevetul de inventie GB 151629 este cunoscut un dop pentru inchiderea unui
convertor metalurgic, prevazut in varf cu o placa, un tub central fixat pe respectiva placa, o
carcasa metalica deformabild, un material refractar dispus intre carcasa si tubul central.

Dopul refractar de barbotare a metalelor topite, conform inventiei, inlatura
dezavantajele mentionate prin aceea ca este format dintr-o carcasa din tabla de otel, in care
este dispusa o tija centrald, fabricata fie din beton refractar corindonic dens, cu continut
ultrascazut de ciment, fie din material ceramic corindonic sinterizat, un strat de beton
refractar corindonic dens, cu continut ultrascézut de ciment, dispus in zona periferica a
carcasei, un strat de beton refractar corindonic poros, turnat la baza inferioara a carcasei,
un ansamblu de placute sinterizate, fabricate din corindon, zircon, zirconie, spinel sau dintr-
un amestec al acestora, prevazute cu fante radiale si fante transversale si optional, o teaca
ceramica, pentru masurarea temperaturii $i @ uzurii, prevazuta cu un termocuplu.

Dopul refractar de barbotare a metalelor topite, conform inventiei, are urmatoarele
avantaje:

- 0 durabilitate mult mai mare;

- 0 dozare constantd a gazului de insuflare pe toatd suprafata, pe toata durata
barbotarii;

- evitarea infundarii premature a dopului;

- masurarea continua a uzurii (prin masurarea temperaturii in punctul de siguranta);

- 0 siguranta sporita in exploatare;

- pret scazut, raportat la numarul de barbotari/timpul total de barbotare.
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In cele ce urmeaza, se da un exemplu de realizare a elementelor de asamblare a
dopului de barbotare, notate conform fig. 1, reprezentand sectiuni prin dopul de barbotare
conform inventiei:

1.tija centrala 1, fabricata din beton corindonic dens, alcatuita din electrocorindon alb
(nobil) sau alumina tabulara cu granulatia 0...1 mm, luate in proportie de 75...95%, alumina
reactivd 0..10%, oxid de magneziu (magnezitd) sinterizat 0...5%, ciment refractar
superaluminos 3...5%, adaosuri tixotropice (hexametafosfat, tripolifosfat etc.) si/sau
plastifianti luati in proportie de 0...1%;

2. strat 2 de beton refractar corindonic dens, avand aceeasi compozitie ca cel pentru
tija 1, dar in care electrocorindonul sau alumina tabulara are o granulatie controlata la 0...5
mm, conform tabelului de mai jos:

Materii prime % (1) (2) (3) (4), (4)
Corindon nobil (alb) sau alumina tabulara:

- granulatie 0-5 mm 10-30

- granulatie 0-3 mm 30-60

- granulatie 0-1 mm 75-95 10-30

- granulatie nominala 0,5-1,0 mm 75-95

Corindon nobil (alb) < 0,045 mm 0-100
Alumina tabulara < 0,045 mm 0-100
Zirconiu < 0,045 mm 0-50
Zirconie stabilizata < 0,045 mm 0-50
Alumina reactiva 0-10 0-10 0-10

Oxid de magneziu sinterizat 0-5 0-5 0-5

Ciment superrefractar > 70% ALO, 3-15 3-15 0-10

Adaosuri tixotropice (TPPh, HMPh etc.) 0-1 0-1 0-1

Ceara + parafina 10-50

3. strat 3 de beton refractar corindonic poros, avand aceeasi compozitie ca cele de
la pozitile 1 si 2, cu deosebirea ca electrocorindonul/alumina tabularad are o compozitie
monogranulara (0,5...0,8 mm / 0,8...1,0 mm), iar sectiunea acestuia este patrata;

4. ansamblu 4, 4' de placute sinterizate, avand geometria prezentatd in fig. 1, cu
fantele “a” = 0,1...0,9 mm si “b” = 0,5...1,5 mm, fabricate prin procedeul termoplastic
cunoscut (macinarea corindonului sub 0,045 mm, amestecarea cu parafina si ceara la cald,
injectarea in matritd metalica sub presiune, deparafinarea placutelor si sinterizarea acestora
la 1700...1750°C);

5. teaca ceramica 5, sinterizata cu conducator de 2 fire, pentru temperaturi ridicate,
prevazuta cu terrnocuplu de unica folosinta Cri-NiCr sau Pt-PtRh ultrasubtire, cunoscute si
disponibile in comert.

Ansambilul trebuie sa fie montat intr-o carcasa de tabla de otel refractar, avand
grosimea de 0,5...1,5 mm, sudata etansg, impreuna cu teava de aductiune a gazului.
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Revendicare

Dop refractar de barbotare a metalelor topite, format dintr-o carcasa din tabla de otel,
in care este dispusa o tija centrala (1), fabricata fie din beton refractar corindonic dens, cu
continut ultrascazut de ciment, fie din material ceramic corindonic sinterizat, un strat (2) de
beton refractar corindonic dens, cu continut ultrascazut de ciment, dispus in zona periferica
a carcasei, un strat (3) de beton refractar corindonic poros, turnat la baza inferioara a
carcasei, un ansamblu (4, 4') de placute sinterizate, fabricate din corindon, zircon, zirconie,
spinel sau dintr-un amestec al acestora, prevazute cu fante radiale (a) si fante transversale
(b), si, optional, o teacé ceramica (5), pentru masurarea temperaturii $i a uzurii, prevazuta
cu un termocuplu.
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